
锻件 锻件销售 宝华锻造

产品名称 锻件 锻件销售 宝华锻造

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

锻件毛坯加工是锻件生产的一道工序，锻件销售，锻件毛坯质量的好坏，生产率的高低，将对锻件的质
量、性能、寿命及企业的经济效益产生重要的影响。那么对于锻件毛坯有着怎样的工艺呢？下面宝华锻
造来讲一讲。

锻件的使用要求决定了毛坯形状特点，各种不同的使用要求和形状特点，形成了相应的毛坯成形工艺要
求。锻件的使用要求具体体现在对其形状、尺寸、加工精度、表面粗糙度等外部质量，和对其化学成分
、金属组织、力学性能、物理性能和化学性能等内部质量的要求上。对于不同锻件的使用要求，必须考
虑锻件材料的工艺特性（如锻造性能、焊接性能等）来确定采用何种毛坯成形方法。选择毛坯成形方法
的同时，也要兼顾后续机加工的可加工性。一些结构复杂，难以采用单种成形方法成形的毛坯，既要考
虑各种成形方案结合的可能性，也需考虑这些结合是否会影响机械加工的可加工性。

随着锻件的使用越来越广泛，那么在生产锻件过程中，锻件保养，对于锻件的生产质量要求冲压件在生
产过程中应当需要注意哪些要求才能保证生产出来的产品质量有保证呢？下面跟随宝华锻造一起来了解
一下。

对弯曲件的要求：

1)弯曲件形状应尽量对称，弯曲半径不能小于材料允许的较小弯曲半径。

2)曲边过短不易成形，故应使弯曲边的平直部分H>2δ。如果要求H很短，则需先留出适当的余量以增大
H，锻件厂家，弯好后再切去所增加的金属。



3)产品放主检形体前要去掉边沿的毛刺，放入主检形体后首先检查定位孔芯的准确度。

不锈钢锻件，作为工业中常使用的设备之一，锻件，那么在生产不锈钢锻件过程中，为了防止其设备变
形的工序都有哪些呢？下面跟随宝华锻造一起来简单了解一下吧。     

（1）420材质的不锈钢锻件冷却后应及时进行软化退火处理（680℃~780℃保温2~4h），以消除内应力，
降低硬 度，便于机械加工。       

（2）420材质的不锈钢锻件使用前需经淬火（980℃~1050℃）+回火处理，因各类零件对性能的要求不同
，回火加热温度不完全相同。     

（3）为防止产生龟裂（应力腐蚀裂纹），420材质的不锈钢锻件酸洗必须安排在回火处理之后。

锻件-锻件销售-宝华锻造(推荐商家)由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司是从事“
锻件,锻造件,齿圈锻件,轴锻件,车轮锻,法兰,机床锻件”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：侯经理。
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