
锻件 章丘宝华锻造公司 锻件保养

产品名称 锻件 章丘宝华锻造公司 锻件保养
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公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

锻件，相信大家都不陌生，锻件哪家好，那么在生产不锈钢锻件过程中，我们在生产过程中都有着那些
要求呢？下面跟随宝华锻造一起来了解一下吧。

不锈钢锻件锻造温度的选择 ：       

不锈钢加热温度不宜太高，过高组织会出现δ铁素体，使钢的塑性下降，且易在两相界面产生裂纹。因
此420材质的不锈钢的始锻温度一般为1100~1150℃。终端温度不宜太低，若温度过低，钢的塑性下降较
大，易产生锻造裂纹。因此终锻温度因含碳量而异，锻件保养，高碳的取925℃，低碳的取850℃，均应
高于钢的同素异构转变温度。

不锈钢锻件的加热要求：      

（1）420材质的不锈钢的导热性差，为防止坯料开裂，在实际生产中，坯料的入炉温度应低于400℃。同
时，850℃前应缓慢加热，之后才能快速加热到始锻温度。      

（2）420材质的不锈钢锻件在高温区停留时间不宜过长，否则易造成严重过氧化、元素贫化和晶粒粗化
，具体可按锻压手册P217表2-3-15选择，一般不少于10~20min。

锻件作为一种加工流程，在工业中经常被使用，那么锻件根据钢种和工艺要求不同，常采用以下热处理
方法：退火、正火、调质、淬火与低温回火、淬火与时效等。锻造厂锻件热处理有哪些方法呢？喜爱么



宝华锻造来讲一讲。

1、淬火、回火：       

淬火是为了获得不平衡的组织，以提高强度和硬度。将钢锻件加热到Ac1线以上30-50℃。经保温后急冷
。回火是为了消除淬火应力，获得较稳定的组织，锻件厂家，将锻件加热到Ac1线以下某一温度，保温一
段时间，然后空冷或快冷。 

2、淬火、时效：       

高温合金和能够通过热处理强化的合金，在锻后常采用淬火时效处理。其中淬火是把合金加热到适当温
度，经充分保温，使合金中某些组织生成物溶解到基体中去形成均匀的固体溶体，然后迅速冷却，成为
过饱和固溶体，故又称为固溶处理。其目的是改善合金的塑性和韧性，并为进一步时效处理作好组织准
备。时效处理是把过饱和固溶体或经冷加工变形后的合金置于室温或加热至某一温度，保温一段时间，
使先前溶解于基体内的物质，均匀弥散地析出。时效处理的目的是提高合金的强度和硬度。       

锻件热处理是按一定的热处理规范进行的，根据锻件钢种，断面尺寸及技术要求等，并参考有关手册和
资料制订。其内容包括：加热温度、保温时间及冷却方式等。一般采用温度-时间变化曲线来表示。

锻件产品是通过锻造加工塑性变形的，锻造加工是利用外力使锻件原材料产生塑性变形，获得锻件所需
的尺寸、形状及性能的毛坯或零件的加工方法。锻造是机械制造中毛坯和零件生产的主要方法之一，常
分为自由锻、模锻等。锻造加工与其他加工方法相比，都有哪些特点呢？下面宝华锻造来讲一讲。

1、改善锻件的内部组织、提高力学性能。锻件毛坯经过锻造加工后，其组织、性能都得到改善和提高，
锻造加工能消除金属铸锭内部的气孔、缩孔和树枝状晶等缺陷，锻件，并由于金属的塑性变形和再结晶
，可使粗大晶粒细化，得到致密的金属组织，从而提高锻件的力学性能。在零件设计时，若正确选用零
件的受力方向与纤维组织方向，可以提高零件的抗冲击性能。

2、材料的利用率高。金属塑性成形主要是靠金属的形体组织相对位置重新排列，而不需要切除金属。

3、较高的生产率。锻造加工一般是利用压力机和锻锤进行成形加工的。

4、毛坯或锻件的精度较高。应用先进的技术和设备，可实现少切削或无切削加工。

锻件-章丘宝华锻造公司-锻件保养由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司在锻件这
一领域倾注了诸多的热忱和热情，宝华锻造一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务
来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：侯经理
。
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