
90度长半径对焊弯头生产厂家

产品名称 90度长半径对焊弯头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司 碳钢弯头预热有利于减低中碳钢热影响区的高硬度，防止产生冷裂纹，这是
焊接中碳钢的主要工艺措施，预热还能改善接头塑性，减小焊后残余应力。通常，35和45钢的预热温度
为150~250℃含碳量再高或者因厚度和刚度很大，裂纹倾向大时，可将预热温度提高250~400℃。若焊件
太大，整体预热有困难时，可进行局部预热，局部预热的加热范围为焊口两侧各150~200mm。焊条条件
许可时优先选用碱性焊条。若焊后不能进行***应力热处理，应立即进行后热处理。仅从设计应力上讲，
碳钢弯头的耐压性能佳。但由于各方面的因素，地板采暖管的的实际壁厚通常为而在这个壁厚下各类管
材均能满足地板采暖的要求，国标碳钢弯头管耐压优势体现不出来；导热性：用于地板采暖的管材需要
有好的导热性、低温耐热冲击性的耐低温冲击性能比较好。弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有4
5°及90°180°三种常用的，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁
、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。与管子连接的方式有：直接焊接（常用的方
式）法兰连接、热熔连接、电熔连接、螺纹连接及承插式连接等。按照生产工艺可分为：焊接弯头、冲
压弯头、推制弯头、铸造弯头、对焊弯头等。其他名称：90度弯头、直角弯、爱而弯等。查看百科弯头
：elbow在管路系统中，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°及90°180°三种常用的，另外根
据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢
、有色金属及塑料等。

长半径弯头指它的曲率半径等于1.5倍的管子的外径，即R=1.5D；短半径弯头指它的曲率半径等于管子外
径，即R=1.0D。（D为弯头直径，R为曲率半径）。冲压法：在冲用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸
和形状。滚轮法：在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工。鼓胀法：一种是在管内放置橡胶
，上方用冲子压缩，使管子凸出成形；另一种方法是液压鼓胀成形，在管子中部充入液体，液体压力把
管子鼓成所需要的形状，波纹管的生产大部分用的是这种方法。滚扎法：一般不用芯轴，适合于厚壁管
内侧圆缘。锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸，使管件外径减少，常用型锻机有旋转式、
连杆式、滚轮式。弯曲成形法：有三种方法较为常用。

碳钢弯头在焊接过程中需要谨慎，在合适的环境中使用，不断的满足重要的性能，在重要的环境中焊接
，质量。坡口形式将焊件尽量开成U形坡口式进行焊接。如果是铸件，铲挖出的坡口外形应圆滑，其目
的是减少母材熔入焊缝金属中的比例，以降低焊缝中的含碳量，防止裂纹产生。90°碳钢无缝弯头属于
钢制管件里面的一种弯头系列产品，钢制有缝对焊弯头是采用钢板进行切割、压片、焊接、整口、磨口



、喷砂等加工过程生产而成。普通焊就是不做任何处理和检验，一般采用普通焊的顾客都是使用在没有
压力，或者是压力极低的管道当中，一般是10公斤一下的压力会采用，作为专业生产厂家。还是建议广
大顾客采用探伤焊接的钢制有缝对焊弯头使用。钢制有缝对焊弯头采用的国标GB/T13401标准生产，当然
美标标准也可以生产，其尺寸和要求跟国内标准是一样的。钢板制对焊弯头厂家生产顺德弯头两端面形
成的夹角，就是我们俗称的弯头是多少度的。商榷，盼复。弯头的角度看的是其中一个管口与水平线的
夹角，而不是两个管口的夹角。呵呵。度弯头与135度弯头两边分别接管可以看出90度弯头形成的是一个
直角，而135度的则是一个钝角。elbow在管路系统中，弯头是改变管路方向的管件。按角度分，有45°
及90°180°三种常用的，另外根据工程需要还包括60°等其他非正常角度弯头。弯头的材料有铸铁、不
锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等。与管子连接的方式有:直接焊接法兰连接、热熔连
接、电熔连接、螺纹连接及承插式连接等。德标弯头管道安装中常用的一种连接用管件，连接两根公称
通径相同或者不同的管子。

把法兰管件内外表面的氧化铁皮去除，把两端进行坡口处理以便于焊接。对焊法兰的密封面可以制成光
滑式、式和榫槽式三种，光滑式对焊法兰的应用量大，多用于介质条件比较缓和的情况下，如低压非净
合金钢弯头的性价比高，一般使用过程中做好防腐处理，对于一些要求不高的的工程来说不做防腐处理
也可以。整好形后，法兰管件的外径、壁厚尺寸都达到了要求。合哪些标准？专业生产法兰,纯锻法兰,铁
板法兰,船舶法兰,异形法兰,大型法兰,法兰厂家,碳钢法兰,法兰起弧一定要在法兰管上进行，电弧要指厚管
上，利用电弧外焰热波纹管，并用焊丝挡住波纹管边沿，用熔化的不锈钢焊丝来熔化波纹管。河小头的
生产质量应符合哪些标准？河小头的生产质量应符规模发展,诚信经营规模发展,诚信经营,大小头的用途
介绍碳钢弯头有几种焊接方式？

国标弯头经常使用在管道转弯的位置，用来改变管道方向的一种管件，在一个弯头制造企业，弯头作为
主关键词，优化起来要比长尾的关键词困难很多，要比国标弯头要难几倍都不止，然而假如要把弯头优
化到首页的话，那样效果就非常好了，那样不仅展现在了互联网的平台上，而且展现在客户面前的几率
也大了很多，但是做优化工作的朋友都是知道的，优化是一种细水长流的工作，不是*两天就可以完成的
事情，但是在优化上去之后的效果不仅仅是多一个网站。对一个企业的销售部也是非常有好处的。
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