
挂具脱塑 耀邦涂料 铜陵脱塑

产品名称 挂具脱塑 耀邦涂料 铜陵脱塑

公司名称 无锡市耀邦涂料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区青虹路218号

联系电话 13771566589 13771566589

产品详情

脱漆产品特点

1、设备的处理超脱于传统上人们用焚烧法、化学法带来的成本高、有毒性、给操作者造成伤害、工件变
形大、造成环境污染等问题。使用热洁炉不但成本低，劳动强度小，工作变形小，而且安全，无污染。

2、操作简单，只需按下启动按钮即可完成全部过程，对操作者无需专门培训。

3、降低能耗（同类产品的50%），对工件的数量、形状、大小无特殊要求，可以保证工件无变形。

4、以硅酸铝纤维作为主隔热材料，保证了良好的隔热性能和使用寿命。

脱漆加工后的保养很重要

脱漆剂有着脱漆速度快，脱漆效果好，更环保的各种优势。但是大部分刷漆的都是金属，也就是说脱漆
以后应对脱漆的东西进行一系列的保护，以防氧化生锈。

（1）避免运用除油脱脂剂脱脂后工件外表发生干生膜

       所谓干生膜是指工件脱脂后，水洗前后发生一种枯燥膜，脱塑多少钱，这种干生膜的存在会
影响磷化膜的完整性和均匀性，发生蓝膜和黄锈。故须在除油脱脂和水洗距离区、水洗和表调距离区设
置微雾喷淋(当工序间超越1min，铜陵脱塑，增设喷淋设备)，避免枯燥。

（2）进步水洗质量

    运用除脱漆剂后水洗是十分要害的工序，由于工件外表残留的除油脱脂剂构成掩盖膜，铝合金脱塑



，影响磷化作用(晶核数目削减，磷化膜变薄，且粗糙，发生白点、丝状、发花等缺点，耐蚀性下降);涂
膜发生缩孔、等缺点)。为此，可采纳如下办法。

一、技术参数

   1、温度：90°C以上

   2、脱漆时间1-5分钟（视喷粉层或上漆层的厚度）

二、使用工艺

   在池子中注入四分之三的脱漆剂，再注入四分之一的水，搅拌，加热至90到100°C可放入需要脱漆
的工件。浸泡1-5分钟，观察工件表面漆层完全溶解取出，再用水冲洗（条件允许就用60°C以上热水冲
洗，这样可更加切底冲洗干净）。当脱漆剂消耗后可补充添加使用，直至池子里被脱出的漆层过量时或
者污染严重时就需要换槽。

挂具脱塑-耀邦涂料(在线咨询)-铜陵脱塑由无锡市耀邦涂料有限公司提供。挂具脱塑-耀邦涂料(在线咨询
)-铜陵脱塑是无锡市耀邦涂料有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本
页面或图片上的联系电话，业务联系人：牟建军。
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