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河南泰宇管道科技有限公司防水套管从结构上柔性防水套管由法兰压盖、螺栓、螺母、法兰套管、密封
圈、挡圈、翼环组成。刚性防水套管由钢制套管、翼环组成。

刚性防水套管是钢管外加翼环，装于混凝土墙内，用于一般管道穿墙，利于墙体的防水。

柔性防水套管除了外部翼环，内部还有档圈之类的，法兰内丝，用于有减震需要的管路，如和水泵连接
的管道穿墙时。也就是说，如果考虑墙体两面的防水性能，就要选用柔性防水套管。

如果仅仅是考虑管道的穿墙，而不考虑穿墙后，墙体两面的防水性能以及管道的位移变形，刚性防水套
管生产厂家，就可以选用刚性防水套管。

常用A型和B型柔性防水套管都是一头带压盘、胶圈密封，但遇到特殊要求使用环境我公司可为客户定制
加工双头密封型柔性防水套管，双头均带有螺栓、压盘、胶圈。此类柔性防水套管有使用更为方便，刚
性防水套管尺寸表，密封性能优越等优点。

双头胶圈密封柔性防水套管是为了解决有些地下工程需要管路穿墙而过，而通过处又有严密防水要求；
还有些构筑物也需要管路穿墙而过，同时又限制管路不能因温度变化或外力产生伸缩和位移，更不允许
管路在外在因素作用下产生振动而设计制作的。



双头胶圈密封柔性防水套管材质是按照国家标准04FS02制造生产，材料采用Q235-A。

大口径防水套管埋弧焊的主要优点 

(1)所用的焊接电流大，相应输入功率较大。加上焊剂和熔渣的隔热作用，热效率较高，熔深大。工件的
坡口可较小，减少了填充金属量。单丝埋弧焊在工件不开坡口的情况下，一次可熔透20mm。 

(2)焊接速度高，以厚度8～10mm的钢板对接焊为例，单丝埋弧焊速度可达50～80cm／min，刚性防水套
管，手工电弧焊则不超过10～13cm/min。

(3)焊剂的存在不仅能隔开熔化金属与空气的接触，而且使熔池金属较慢凝固。液体金属与熔化的焊剂间
有较多时间进行冶金反应，减少了焊缝中产生气孔、裂纹等缺陷的可能性。焊剂还可以向焊缝金属补充
一些合金元素，提高焊缝金属的力学性能。    

(4)在有风的环境中焊接时，埋弧焊的保护效果比其他电弧焊方法好。 

(5)自动焊接时，刚性防水套管02S404，焊接参数可通过自动调节保持稳定。与手工电弧焊相比，焊接质
量对焊工技艺水平的依赖程度可大大降低。     

(6)没有电弧光辐射，劳动条件较好。     

2．埋弧焊的主要缺点 

    (1)由于采用颗粒状焊剂，这种焊接方法一般只适用于平焊位置。其他位置焊接需采用特殊措施以
保证焊剂能覆盖焊接区。 

    (2)不能直接观察电弧与坡口的相对位置，如果没有采用焊缝自动跟踪装置，则容易焊偏。 

(3)埋弧焊电弧的电场强度较大，电流小于100A时电弧不稳，因而不适于焊接厚度小于1mm的薄板。

刚性防水套管-刚性防水套管02S404-厂家直销(诚信商家)由河南省泰宇管道科技有限公司提供。刚性防水
套管-刚性防水套管02S404-厂家直销(诚信商家)是河南省泰宇管道科技有限公司升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：路经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

