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产品名称 分切复卷机批发 复卷机批发 西普机械厂家直供

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

复卷机的常见问题

1.下卷后，复卷机的压纸辊不会停止。方法：检查滚筒皮带是否正常，如果损坏则更换（皮带类型：PO
WERGRIP GT3/1610 14MGT）。如果皮带正常，请检查电机是否正常。 。
2.纸张处理不顺畅。检查吹管的喷嘴角度是否正常（底部），然后检查吹管的压缩空气是否正常。 3，发
现纸卷在纸张表面有损坏：检查纸盒上的尼龙块是否完好，尼龙块固定螺栓（沉头）是否超过尼龙块表
面。如果它超过了用砂光机打磨的需要。 18.当使用复卷机切割刀时，动作缓慢。首先，检查气缸进气管
的压缩空气是否正常。如果是正常的，复卷机批发，请调整切刀上切刀滚筒后面的螺母，使切刀正常。 
4.切纸机移动缓慢或不移动。检查切纸器的切刀是否正常。如果已损坏，请更换它。如果滑块正常，请
在移动切割器时联系仪表以检查气缸是否正常移动。

复卷机的卷绕

卷绕机限制顶部卷绕辊和辊隙的第二卷绕辊，简易复卷机批发，芯部通过辊隙插入，并且卷材（N）通
过辊隙进给;至少一对电动接头是与卷绕芯的端部接合的部件，并且在卷装的卷绕周期的至少一部分期间
将旋转运动传递到芯部。由此制造和布置接合构件以及顶部和第二卷绕辊，使得形成的包装与顶部和第
二卷绕辊接触;此外，提供第三卷绕辊，其与顶部相关联，第二卷绕辊限制相同的卷绕空间，分切复卷机
批发，并且第三卷绕辊可移动以允许每个卷装的卷绕在卷绕空间中增加和完成。在生产卫生纸后测量坏
纸复卷机质量的一个重要规范是看是否有更多的纸粉和纸棉。了解卫生纸加工企业对本规范的要求是如
何改进卫生纸的。复卷机用于消除卫生纸复卷机上纸粉复卷机的垂系统。底刀和面刀组成。由于复卷机
的纵向刀具系统没有驱动力，因此通过纸卷的滚动来切割纸张以切割纸张。刀和纸的接触和摩擦，生产
纸粉纸非常简单，并且在产品中混合，由此产生的质量问题受到客户的抱怨。为了提高产品的质量，决
定修改复卷机的纵向刀具。在纵向刀的改进之后，可以达到消除纸毛的问题。



复卷机送纸机的速度一般为15~40m/min左右。在从低处提高送纸速度的过程中，我们要求车辆的速度上
升，从而可以避免张力的波动。导致纸卷的松紧度不一致。破损或停机需要均匀加速。在加速过程中，
立式复卷机批发，平均加速度通常为0.23~0.37m/s，加速时间一般为50~60s。在制动过程中，减速度为0.4
2~0.75m/s，制动时间为40s。为了满足卷绕机的变换要求，大多数重绕机会由直流电机驱动。在先前的收
卷系统中，直流电机通常控制两个支撑辊，而在目前的复卷机中，开发和研究已经开始用两个独立的电
机控制辊，它们可以控制两个辊之间的速度差，这有利于服用适当的纸卷密封性。

分切复卷机批发-复卷机批发-西普机械厂家直供(查看)由东莞市西普机械有限公司提供。东莞市西普机械
有限公司是从事“自动切台,高速分条机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供
高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘小姐。
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