
加工中心 苏州正铁源加工中心 衢州数控车床

产品名称 加工中心 苏州正铁源加工中心 衢州数控车床

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

机床噪声、温升、转速、空运转试验：

①主轴在各种转速下连续空运转4min，衢州数控车床，其中1高转速运转时间不小于2小时。整机空运行
时间≥16h，对圆弧、螺纹、外圆、端面等循环车削进行模拟空运行试验。

②主轴轴承温度稳定后，测轴承温度及温升滚动轴承：温度≤70℃，温升≤40℃；滑动轴承：温度≤60
℃，加工中心，温升≤30℃。

③机床噪声声压级空运转条件下≤83dB(A)，且机床有无不正常尖叫、冲击声。各轴方向进给运动进行应
平稳，无明显振动、颤动和爬行现象。

④机床连续空运转试验在规定连续空运转时间内，无故障，小型数控车床，运行可靠，稳定。

数控车床

   数控车床是一种、高gao效率的自动化机床。配备多工位刀塔或动力刀塔，机床就具有广泛的加工
艺性能，可加工直线圆柱、斜线圆柱、圆弧和各种螺纹、槽、蜗杆等复杂工件，具有直线插补、圆弧插
补各种补偿功能，数控车床维修，并在复杂零件的批量生产中发挥了良好的经济效果。

  斜床身数控车床的维护保养如下分析:为了保证斜床身数控车床的工作精度，延长使用寿命，必须对自
用斜床身数控车床进行合理的维护保养工作。车床维护的好坏，直接影响工件的加工质量和生产效率。
当台湾台钰精机数控车床运行500h以后，需进行一级保养。斜床身数控车床保养工作以操作工人为主，
维修工人配合进行。保养时，必须首先切断电探，然后按保养内容和要求进行保养。

数控车床



    精加工时，主要保证零件的尺寸和表面精度的要求，故选择较小的背吃刀量ap，较小的进给量，切
削速度U选择较高速度。

    粗加工时，一般要充分发挥机床潜力和刀具的切削能力。数控车床厂半精加工和精加工时，应重点
考虑如何保证加工质量，并在此基础上尽量提高生产率。数控车床厂在选择切削用量时应保证刀具能加
工完成一个零件或保证刀具的耐用度不低于一个工作班，少也不低于半个工作班的工作时间。数控车床
厂具体数值应根据机床说明书中的规定、刀具耐用度及实践经验选取。

加工中心-苏州正铁源加工中心-衢州数控车床由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源机械设
备有限公司位于苏州相城区凤北荡路62号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前正铁源机械在数控机
床中享有良好的声誉。正铁源机械取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。正铁
源机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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