
直角U型栓热处理 万利鑫热处理 青岛热处理

产品名称 直角U型栓热处理 万利鑫热处理 青岛热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

锻件热处理热处理

 退火的一个主要工艺参数是加热温度（退火温度），大多数合金的退火加热温度的选择是以该合金系
的相图为基础的，如碳素钢以铁碳平衡图为基础（图1）。各种钢(包括碳素钢及合金钢)的退火温度，青
岛热处理，视具体退火目的的不同而在各该钢种的Ac3以上、Ac1以上或以下的某一温度。各种非铁合金
的退火温度则在各该合金的固相线温度以下、固溶度线温度以上或以下的某一温度。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家专业从事金属热处理加工的企业，公司可承接退火、正火、淬火、回
火、调质、渗碳、局部高频淬火等热处理加工业务。

 

④再结晶退火。用以消除金属线材、薄板在冷拔、冷轧过程中的硬化现象（硬度升高、塑性下降）。加
热温度一般为钢开始形成奥氏体的温度以下50～150℃ ，只有这样才能消除加工硬化效应使金属软化

。⑤石墨化退火。用以使含有大量渗碳体的铸铁变成塑性良好的可锻铸铁。工艺操作是将铸件加热到950
℃左右 ，保温一定时间后适当冷却 ，折弯六角栓热处理，使渗碳体分解形成团絮状石墨。

⑥扩散退火。用以使合金铸件化学成分均匀化，直角U型栓热处理，提高其使用性能。方法是在不发生
熔化的前提下
，将铸件加热到尽可能高的温度，并长时间保温，待合金中各种元素扩散趋于均匀分布后缓冷。

⑦去应力退火。用以消除钢铁铸件和焊接件的内应力。对于钢铁制品加热后开始形成奥氏体的温度以下1
00～200℃，U型栓热处理，保温后在空气中冷却，即可消除内应力。

退火是为了消除塑料制品的内应力或控制结晶过程，将制品加热到适当的温度并保持一定时间，而后慢
慢冷却的操作



常用的方法有：

1、退火：有完全退火、不完全退火、等温退火、球化退火、去应力退火、再结晶退火、均匀化退火、去
氢退火、扩散退火等等。

2、正火

3、淬火：有单介质淬火、双介质淬火、分级淬火、等温淬火、局部淬火等等。

4、回火：有低温回火、中温回火、高温回火、稳定化回火、附加回火等等

5、化学热处理：有渗碳、渗氮、离子氮化、碳氮共渗、渗金属等等

6、表面热处理：有火焰加热、中频加热、高频加热、超音频加热、激光热处理等等。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家专业从事金属热处理加工的企业，公司可承接退火、正火、淬火、回
火、调质、渗碳、 

 

直角U型栓热处理-万利鑫热处理(在线咨询)-青岛热处理由青岛万利鑫金属有限公司提供。青岛万利鑫金
属有限公司是从事“正火退火热处理,淬火回火热处理,调质热处理,渗碳热处理等。”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：宋应祥。
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