
75炮头机锐猛破碎器挖掘机破碎锤液压油锤钩机破碎头炮锤

产品名称 75炮头机锐猛破碎器挖掘机破碎锤液压油锤钩机
破碎头炮锤

公司名称 烟台锐猛机械科技有限公司

价格 1000.00/台定

规格参数 品牌:锐猛
型号:RM75
产地:锐猛制造

公司地址 山东省烟台市芝罘区通姜路17号内3号

联系电话  15264578020

产品详情

?????

??RMPSC75S???????65.70.75.80.85.90????????????????????????????????????RMPSC75S???????

??????????? ???????????????????????????????????????????????????????????.?????????????????

???????????????

???????????YTRMPSC            ??????????????

?????????

 �低噪音设计：有噪音限制的城区，通过减震橡胶垫，和密封箱有效降低噪音，可选用低噪音托架破

碎器。    

 

 �先进的破碎技术：优良的热处理技术，增强抗热、抗磨损性能。  

 �低耗油设计：在保证油压不变的情况下减小油缸体积，降低燃油消耗。



 �机芯的耐久性设计：采用活塞环状油道设计，减少阻力，使活塞缸体更持久耐用。通过反弹力极小

化的设计，保护机芯，拥有更长的使用寿命。

 �甲板的耐久性设计：裸露的甲板采用了高强度钢板，以减小磨损程度。

 �油封的耐久性设计：在油封被压面增加回油道设计，减轻油封压力，提高油封使用寿命。

 �轻量化设计：实现了与挖掘机、装载机更佳功效匹配。

 �强大的液压加氮冲击系统：新型液压氮气驱动系统可以为破碎器提供强有力的打击能量，性能优越

，其强大的冲击动能带来更高的生产效率。   

 �超长的使用寿命降低使用成本：精选的合金钢，拥有更长的使用寿命。高度的精密加工和优良的热

处理技术所制成锐猛破碎锤更具超众的使用耐久性。  

     

 �简便、舒适的操作和简易的维修保养：精细合理的油管设计制作、拦阻力小，操作将会更加便捷舒

适

�简化的结构设计提高可靠性：结构简单，即时完成保养维修。   

 �一站式售后服务体系：以客户需求为宗旨，提供优质、快捷、效率高、精干的售后服务，追求客户

的满意度   充足、优质、精密的零配件供应

 �严格的质量检验系统，以保证产品的品质和性能。

 

   
破碎锤锤体一台、耐磨钢钎2条、高压油管2根、工具箱一套、氮气瓶一只、氮气表一块、销轴两根。

保质期：

整机机芯质保一年（不含易损件），软管包一个月、铁管包三个月（截止阀、溢流阀、脚踏阀包三个月
）、油封包三个月。活塞不含拉伤，易损件包括钢钎、钢钎销、钢钎套、油管、接头、螺丝等。质保期
内需使用纯正配件。

质保条件：

    我公司产品自销售终端用户起主要部件（整机个机芯、不含易损件）质保一年。（活塞不含拉伤）

，护板质保六个月，密封件质保三个月，易损件不在此列。

易损件包括：



钢钎、钢钎销、钢钎套、油管、接头、螺丝等。

  

1、网上报价不准，具体产品价格请致电联系电话，以电话中实际报价为准。

2、根据客户指定发货地点不同运费不同，货运时间为2-5天，因物流运输不确定因素较多如：路况，天

气等，根据物流运输过程中实际情况货物到达时间稍有不同。

3、因产品生产批次、具体型号不同，以上图片仅供参考，详情可联系我们的销售人员进行具体核实。

                                           买好锤      选锐猛 

 

RMPSC液压破碎锤日常维护与保养，你做了吗？

液压破碎锤使用环境恶劣,破碎冲击力大,被破碎物体的形状和硬度各不相同。液压破碎锤的使用寿命则与
其保养和维护关系也很大。

小编出差就有客户反映破碎锤通体螺栓与马拉头连接螺丝螺母偶尔会不翼而飞。这是日常维护做的不到
位，破碎锤工作环境恶劣，高频率和强度的振幅都会导致螺栓松动的现象。所以敲黑板划重点，做好日
常检修也是省钱必不可缺的一步啊！

日常检查项目有：

1. SHOUXIAN从ZUI基本的润滑开始。破碎锤在作业前和连续作业2-3小时内，或者每天4次应对其进行润
滑。打黄油的时候，破碎锤应该垂直放置，纤杆压实，不可悬空，这样可以避免黄油进入液压XITONG
。需要注意的是，黄油注入不宜太多，打太多会粘结到活塞上面，再作业时黄油容易进入到液压XITON
G。破碎锤有两个黄油嘴的，每个油嘴需要打5到10犀只有一个黄油嘴的，需要打10到15下。

2. 螺栓螺丝的检查与更换

破碎锤工作前需先检查通体螺栓是否有裂纹。在旋松通体螺栓之前，应WANQUAN释放上体内的的氮气
，否则卸下通体螺栓时，上体会弹射出来会导致严重后果。检查完毕后装上通体螺栓时，应按对角线方
向依次拧紧螺栓、而不能将某个螺栓一下子拧紧到位。另外在破碎锤工作后还需检查各部位的螺丝螺母
的情况，有松动及时拧紧。

蓄能器螺栓也要经常检查是否松动，不然会导致蓄能器螺丝断裂，蓄能器多个螺丝断裂后就不要干活了
，危险

3. 检查氮气是否足够

在有蓄能器的情况犀氮气不足不JIN会导致打击无力，也易导致PIWAN破损，而维修时需要整体解剖比
较麻烦。故破碎锤在工作前需用氮气表测氮气量，做好合适的氮气储备。通常情况下加到压力值应为1.4-
1.6MPa左右（约等于14-16公斤），新的和修理的液压破碎锤启用时BIXU重新充氮气。



想必各位挖友们已经get到了重要的日常维护与保养，更多资讯请关注锐猛科技
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