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产品名称 双轴分切机厂家 双轴分切机
西普机械供应分切机

公司名称 东莞市西普机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇井巷村建新路85号

联系电话  18676970823

产品详情

无纺布切分机如何调整出现的偏差呢?

无纺布切割机刀片会有偏差，你知道如何分析吗？无纺布切割机刀片纵切纸板尾部偏转：1。切割刀片进
给定位板调整不当;分切刀具有钝角，与其他刀具的线速度不同; 3.切割机器刀片的导纸辊未正确调整;
4.分切机的刀片输送不当。无纺布切割机刀片产生毛刺：1。切割机刀片钝，应抛光;
2.切割机刀片和刀槽花纹重叠得太浅;
3.分切机刀片的刀槽花纹卷入纸边和纸张。羊毛应彻底清洁后再打开; 4.纵切刀片的间隙过大，一般不超
过2.5mm。无纺布切割机刀片压痕线易折断：1，双轴分切机供应，原纸较差; 2，压力线太深。无纺布切
割机刀片的压痕线不直：1。切割机的切割线太浅，折叠线不均匀，影响了盒子的外观;
2.切割机的切割刀片偏转;
3.切割机刀片上下滚动未调整。切刀的切边不是垂直的：1。切刀的切刀角度不正确; 2.分切机的刀具不在
刀具的中心;切刀的刀刃是尖锐的。非织造切割机真的没有“张力”吗？无张力分切机主要用于无纺布等
宽幅线圈的切割和分切。无张力的分切机真的“没有紧张”吗？操作时：纸管的内径为75mm，无纺布的
外径为600mm，双轴分切机厂家，卷轴基底的无纺布长度小于1600mm。它被切成几个实际所需尺寸的卷
，双轴分切机，窄的可以切割。到18毫米边条

长寿的无纺布切分机也需要养出来

如今，无纺布的使用越来越广泛，与人们的生活息息相关。无纺布是环保，透气，防潮，轻质和低成本
的新材料。因此，无纺布分切机也得到了广泛的应用，今天总结了无纺布切割机的使用注意事项：1，机
器电源采用三相四线制（AC380V）和安全接地，确保操作人员安全。
2.在启动无纺布分切机的电源开关之前，首先将主机的速度调整到低速度。



3.将刀片安装到无纺布分切机时要注意安全，以免划伤刀片。
4.应在机器需要加油的地方定期进行供油。 5，无纺布分条机应安装在干燥，通风，光线好，操作方便。 
6.机器出现异常情况或切割效果不佳。操作人员应及时停车并请专业维修人员进行维修。通常，注意以
上六点将确保无纺布分切机运行稳定，切割效果更好！非织造切割机真的没有“张力”吗？无张力分切
机主要用于无纺布等宽幅线圈的切割和分切。无张力的分切机真的“没有紧张”吗？操作时：纸管的内
径为75mm，无纺布的外径为600mm，双轴分切机设备，卷轴基底的无纺布长度小于1600mm。它被切成
几个实际所需尺寸的卷，窄的可以切割。到18毫米边条

1.主机由变频电机驱动; 2.绕组在下罗拉的表面上双滚;
3.放卷形式有:手动辅助送料或无轴液压送料和轴筒送料; 4.放卷张力控制采用先进的自动控制;
5.自动计量和紧急停止功能; 6.圆刀配置，下刀配置自锁刀; 7.放卷自动气液校正; 8.边缘材料高压风扇放电
。复卷分切机规格：设备宽度：1800-2600mm大放卷直径l：1500mm卷绕直径大l：1300mm生产速度：150
m-250m/min分切宽度：小l小300以上mm，卷盘可配采用3“6”力矩电机绕组，变频电机控制，自动上料
，单轴双下辊

双轴分切机厂家-双轴分切机-西普机械供应分切机(查看)由东莞市西普机械有限公司提供。东莞市西普机
械有限公司为客户提供“自动切台,高速分条机”等业务，公司拥有“西普”等品牌，专注于印后加工设
备等行业。欢迎来电垂询，联系人：刘小姐。
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