
大水磨床生产厂家 苏州正铁源加工中心 南京大水磨

产品名称 大水磨床生产厂家 苏州正铁源加工中心
南京大水磨

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

苏州正铁源机械设备有限公司位于江苏省苏州市相城区凤北荡路62号。本公司主营国内外名优车床、铣
床、加工中心、磨床、数控机床及专业从事数控机床、自动化设备的维修、保养、升级、改造等相关技
术服务。广泛应用于航空、汽车、电器、五金、造币等生产领域。

自动平面磨床存在的优点

高速化潮流

运动速度有很大提高，砂轮线速度和工作台运动速度高速化已成普遍潮流。由于采用了直线导轨、直线
电机、静压丝杠等先进的功能部件技术。而且提高的幅度是以前很难想象的高速、、和高柔性确实是当
今国际机床发展的方向。随着技术的进步，南京大水磨，高速化越来越向普及的方向发展。

618磨床：磨削加工时的四种装夹方式

垫圈、摩擦片、样板、薄板等薄片零件，由于刚性差、散热困难、热处理后弯曲，装夹时引起夹紧变形
，磨削时易翘曲，通常采用磁力吸盘在平面磨床上磨削加工，磨削完成后，去掉磁性吸引力，薄片工件
恢复原状，难以保证加工精度。如采用以下几种装夹方式，大水磨床价格，保证薄片工件在自由状态下
进行定位与夹紧，利用双端面进行磨削加工，可取得良好效果，大水磨床生产厂家，满足零件加工精度
要求。

机械装夹方式



618磨床厂家利用平面磨床附件中的平口钳将薄片工件借磁性工作台把小型平口钳吸住，由于平口钳有一
定高度，因此，钳口受磁力小。采用进给量逐渐减少的办法磨平薄片工件一平面后取下，这时把已磨好
的一平面放到磁性工作台上，再进行磨削薄片工件的另一平面，反复磨削几次，两平面的平面度达到要
求。

数控磨床日常保养的经验及建议

机床常规保养：

1、下班前对磨床的工作台及周边垃圾整理，数控磨床日常保养的经验及建议观察磨床四周查看是否有漏
油漏水

2、每周定点查看磨床导轨润滑情况，如太大太小可根据油量调整指示牌做调整，拆下砂轮法兰对主轴鼻
端表面、法兰内圆锥面做防锈处理，防止时间太长主轴与法兰锈死

3、每15-20天对磨床冷却水箱进行清理，每3-6个月内更换机床导轨润滑油，更换导轨时请清洗润滑油池
及油泵的过滤网，每1年更换液压油，加工中心，对油箱及过滤网清洗

4、磨床闲置超过2-3天时间以上不用，应把工作台面清理干净擦干上防锈油，以防台面生锈。

大水磨床生产厂家-苏州正铁源加工中心-南京大水磨由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源
机械设备有限公司在数控机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，正铁源机械一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：季先生。
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