
东风吸污车 化粪池净化车 养猪场粪便清掏车

产品名称 东风吸污车 化粪池净化车 养猪场粪便清掏车

公司名称 深圳市九九八科技有限公司

价格 610000.00/台

规格参数 品牌:深圳市九九八
型号:H3
产地:东莞

公司地址 东莞市虎门镇威远岛南北大道城建办区5号楼2楼
,15013697494

联系电话 15013697494 15013697494

产品详情

深圳市九九八科技有限公司专注于环境资源循环利用与城市公共服务领域，首先推出以服务城市环境体
系为核心的，以信息化技术平台、机械设备为支撑的综合性城市化粪池运行保障服务及粪便资源再利用
。 我公司拥有：粪便、污水、污物、河床淤泥等无害化环保处理技术；目前单单属于粪便再利用项目方
面，已经获得并应用到实际的专利技术有近30项。也是目前全国在该行业技术应用有效、成熟的生产厂
家，目前销售网点遍布全国各地。公司目前主营固定（移动式）污泥脱水设备、新型环保吸粪车、大型
河道清淤车、以及环保方案设计。 移动式污泥粪便固液分离脱水车（东风吸污车）的使用将为企业获得
巨大的市场份额。该车具有环保、安全、操作简单等特点，且不仅应用城市管网清理，还可广泛应用于
化工、轻工、制药、矿山、建筑、冶金、能源、食品等各种需进行固液分离的行业，能够很好的实现污
泥减量化，方便运输，避免环境二次污染，为后续对污泥进行安全、环保、经济的实现稳定化和无害化
处理、污泥中的能源和资源的回收和利用，提供必备的预处理，以*终实现节能减排和发展循环经济的目
的。

东风吸污车可谓是一辆无害化率移动污物处理工厂，它首先利用真空泵将化粪池内混合物抽至固废分离
器中，再将混合物中的塑料袋、石块、金属等杂物分离压缩至杂物仓内，而污水悬浊物被送至车顶的储
存池中搅拌并送入化学处理池，净化原料调配池中的净化原料将自动投放至化学处理池中，经两级化学
处理净化后，至车尾固液分离器进行分离，分离后的排放水能达到相关单位三类水质标准可以直接排放
，分离出的固态有机物无异味、无du害，分离出的固体有机肥料直接装袋运走，它也可作为农业有机肥
厂、农业园、花圃园艺等企事业单位及或个人；该款科技创新的（东风吸污车），基本代替了传统的吸
粪车、吸污车，其污水净化能力达到每小时无害处理60-80立方米污水，且无运输成本，可节省人员20-30
名，是专用汽车领域转型升级、智能制造的换代产品，其车运营成本及社会经济、环境效益大幅度提高
，实现污水污物分离，污物硬化处理，化学药剂实现污水净化，目前该生产工艺在国内外同行业中处ling
先水平。 

东风吸污车优势概况1.实用性：该系列机分离速度快，经分离后的粪渣含水量在70％-80％之间，出渣量
及含水量可人为控制，可适用不同的处理要求，干化后的污泥或粪便便于运输，其固粒物很适合作为鱼



饲料和有机肥的原料。2.耐用性：主要设备的筛框、筛网和机身全部由不锈钢制成，相对其他同类机器
更耐用。3.经济性：该系列自动化程度高，操作简便，动力可外接市政380V三相电或使用配置的柴油发
电机。4.先进性：一台设备，完全整合了吸污吸粪，粪便固液分离，滤渣（垃圾分离），高压疏通等多
项功能，具有去污能力强，无堵塞，清洗方便、成本低，收益高等多方面优点。5.（东风吸污车）是区
别于传统吸粪车罐车的一种新车型，总体外观呈长方体，整个设备和核心部件都为304不锈钢制成，在功
能上整合了固液分离、滤渣、除臭、粪便分类、自主发电。该车不仅可以直抽直排，还具备粪便净化的
功能，能够在作业现场把粪便变成干燥的有机肥原料，排出清水，处理速度根绝型号可达15-30立方每小
时，提高了化粪池清掏速度，实现粪便的源头治理。6.黑臭水不再满溢倒灌，还能变废为宝，在化粪池
清理现场，一根管连接化粪池，对化粪池粪污不断的进行抽取，而车位则不断吐出黑褐色干渣，另一根
管则排出清水，施工现场无异味，也无渗漏。

根据城市粪便处理厂与城市污水处理厂合建的模式，粪便处理厂作为粪便处理的预处理车间，采用物理
法预处理，即采用机械设备将粪便中的渣、水分离，分离出来的渣可以直接填埋，或者经无害化处理后
当作园林绿化的肥料，分离出来的污水可以直接排入市政污水处理厂作为其营养水。为了选择好的工艺
，达到理想的处理效果，现暂拟以下三种方案作一比较。方案一：主要优点：该方案主要为把粪便中的
大颗粒固体从粪液中分离出来，以免排入污水管网时堵塞管道及增加污水厂的固体负荷。主要缺陷：1、
因为粪液主要是从贮粪池中抽取的，粪液中的含砂量很高，如果只经过一道格栅分离的话，粪液中的大
量砂粒将随着管道排入城市污水管网，容量沉积在管网中，直接影响到排水管的畅通及污水的排放，将
会造成严重的后果。由于粪液的有机物含量高，COD含量大约为20000mg/L，这对于城市污水来说，该
浓度是城市污水的100倍左右。如果直接把这股高浓度污水排入城市污水管网的话，这对于城市污水处理
来说，是致命的。由于污水厂设计的污水浓度为城市污水的浓度，污水厂的处理构筑和设备也都按此浓
度设计的，如果加入粪便污水，那污水厂的各个处理环节的负荷将会增高不少，同样生化处理的能力就
达到设计要求，出水也就不会达标。方案二：主要优点：1、由于设置了粗格栅，粪便中的大颗粒固体将
被分离出来，以免排入污水管网时堵塞管道及增加污水厂的固体负荷。2、增设一体化分离装置，一体化
离装置里包括一台细格栅及沉砂箱体，其主要作用是进一步把经过粗格栅拦截后的粪液中的固体小颗粒
进行有效分离，同时通过沉砂箱体把粪液中容易沉积的砂粒进行分离，这样就避免了污水管网积砂的问
题。主要缺陷：由于粗格栅和一体化分离装置只是把粪液中的无机物加以清理，而对粪液中的有机物几
乎没有去除能力，同样，经过一体化分离机排放出去的污水COD浓度仍然很高，对城市污水处理厂的冲
击很大，严重影响污水厂的正常运行。方案三：主要优点：1、由于设置了粗格栅和一体化分离装置，粪
液中的固体悬浮物及砂粒都将被有效去除，不存在污水管网堵塞和对污水厂的固体负荷冲击问题。由于
增设了污泥脱水机，因为污泥脱水是在粪液中投加高分子絮凝剂，把粪液中的绝大部分可絮凝的有机物
和悬浮无机物形成絮团，然后通过污泥脱水机加以挤压，滤后液加以排放，因此粪液中的COD浓度可大
大降低，滤后液中COD浓度在2000mg/L以下。这样，滤后液排入污水管网中，经污水稀释后的浓度对污
水的冲击很小，对城市污水厂的处理效果基本没影响，而且可适当增加生化段的污水浓度，减少回流量
。经污泥脱水机脱水后的污泥可回收利用，是极好的施肥原料，比化肥及原粪的利用价值都高，可用于
农田或植树用。综上所述，为了保证粪便的无害化排放及减小对污水厂的冲击，选用第三个方案较好。3
、流程简介首先，粪便排入粗格栅沟渠，粪便中的较大的固体颗粒被粗格栅拦截，然后进入一体化分离
装置，先经过一道细格栅，把粪液中的小颗粒拦截下来，再经过沉砂箱，把粪液中的砂粒进行沉降、提
升。一体化分离装置排出的污水进入一个容积较大的贮粪池，在贮粪池中设置搅拌机，把粪液进行均质
混合，然后通过提升泵打入污泥脱水机，在提升过程中，加入高分子絮凝剂，使污水中的有机物及悬浮
固体物形成絮团进入脱水机进行脱水。脱水后的污泥运走加以利用，滤后液排入污水管网。
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