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产品名称 注射硅胶成型模具报价 欢迎来电咨询
深圳注射硅胶成型模具

公司名称 广州天沅硅胶机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 石基镇海涌路115号

联系电话 18898533582 18898533582

产品详情

     广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，液态硅胶成
型模具的厂家，掌握核心技术，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进的一体式整机设计，有多
种个性化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度快、、省电节能是你生产上节约成本的明智选择。

 为什么模具硅胶会出现烧模的现象？

因为不饱和树脂和树脂产品加了过氧化物的固化剂以后，遇树脂反应会产生大量的热量，一般树脂固化
时间为3分钟，所以3分钟后要尽快脱模，才能够防止硅胶模具不会产生烧模的现象。

模具硅胶的灌模和分片模的制作方法：

分片模具或片模操作方法：

把抽过真空的硅胶以涂刷或灌注方法进行施工。假如你是做片模或分片模具有采用涂刷方式，涂刷前先
把你要的产品或模型涂刷上一层脱模剂或隔离剂，然后把硅胶涂刷在产品上面（注：一定要涂刷均匀）
等待30分钟后，将表面粘帖一层纱布或玻璃纤维布来增加强度，然后再涂上第二层硅胶，等硅胶干燥后
，再做外模，外模可以使用石膏或树脂等材料。

灌模或灌注模的操作方法：

灌模或灌注模，是用于比较光滑或简单的产品，就是将你要的产品或模型，深圳注射硅胶成型模具，用
胶板或玻璃板围起来，将抽过真空的硅胶直接倒入产品上面，待硅胶干燥成型后，取出产品，模具就成
型了（注：灌注模一般采用硬度比较软的硅胶来做模，这样脱模比较容易，不会损坏硅胶模具里面的产
品），以上是模具硅胶使用及操作的全部过程。



     广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，液态硅胶成
型模具的厂家，掌握核心技术，注射硅胶成型模具定制，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进
的一体式整机设计，注射硅胶成型模具报价，有多种个性化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度
快、、省电节能是你生产上节约成本的明智选择。

    硅胶配好后应及时制模。将胶液用滴流的方式倒在模种的部位，让其自然流淌，流不到位的地方用
油画笔刷到位，如果是片模硅胶不但充满整个产品而且胶泥上也要刷均匀。每一个产品至少刷三层硅胶
每一层硅胶的厚度为1mm，在刷硅胶的过程中，要求每一层固化后才能刷另外一层，在刷第三层时要在
第二层上面加一层纱布来增加硅胶的强度。整个模具硅胶部分根据产品的大小不同的要求厚度控制在3-4
mm，宽度不大于产品宽度60 mm。硅胶开始凝固时间为20分钟。

     广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，液态硅胶成
型模具的厂家，掌握核心技术，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进的一体式整机设计，有多
种个性化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度快、、省电节能是你生产上节约成本的明智选择。

 液态硅胶 模具结构：

A. 模具厚度上限，暂定250mm，尺寸可达500X500，产品在模具区大可做到400X400。模具结构一般分上
模，下模，底板，顶板，顶杆、模芯、铰链及其它辅助零件。在硅胶产品设计时应注意其模具及生产工
艺的特点。

B. 脱模：硅胶制品的脱模可直接强脱。对于无设计缺陷的产品强脱的尺寸要求主要在于模芯大处与脱模
时收口处的周长比，对于55°以下的产品可做到2-3倍，需强制脱模的部位不可以存在裂口及开口处的尖
角。因硫化时要求在摄氏180度的温度下，脱模的工作除模具自身的上下分开外，几乎全是手动。因此在
零件设计时应考虑脱的方便快速。以免因脱模时间过长而影响零件的硫化质量和生产效率。因硅胶的脱
模方式主要为手动，其顶板的动作行程也很小，所以硅胶模具与塑胶模具相比没有斜顶。一般也不设置
抽芯。

注射硅胶成型模具报价-欢迎来电咨询-深圳注射硅胶成型模具由广州天沅硅胶机械科技有限公司提供。
广州天沅硅胶机械科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。天沅硅胶机
械——您可信赖的朋友，公司地址：石基镇海涌路115号，联系人：林女士。
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