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产品详情

自动灌装机安全操作规程

机械化作业生产提高了我们企业的生产效益，增加企业的生产规模的同时。我们也不能忽视生产作业过
程中安全操作的重要性，诸多的新闻报道的工厂b炸起火人员s亡等事件不得不让我们反省，安全操作的
重要性。

一、基本参数：

1、使用前检查：机器安装好后，接通电源，灌装机价格，试运转三相电机，保证运转方向正确，确保压
缩空气的压力和流量，检查各电机、轴承等是否需要加润滑油，严禁无油运转，正常后方可开动机器，
同时观察各部位紧固件有无松动，待各部位运行情况稳定后，方可正常使用；

2、检查安全设施功能是否正常；

3、开机前仔细检查所有水箱是否有水，链板有无卡死，传送带上是否有杂物，褚盖箱内是否有瓶盖，水
源、电源、气源是否几桶，待各项踢啊你按准备好后，在合上主电源，电源指示灯亮，故障指示灯、急
停指示灯不亮，则启动条件具备，按控制箱上的启动按键和灌装处启动开关，在蜂鸣三声预警后，整机
启动运行，进入外洗、冲洗、灌装全自动工作方式，停机可在灌装处和控制箱处按停止按钮，停机关掉
主电源。

二、使用安全细则：

1、液体灌装机设备内无异物（如工具、抹布等）；

2、液体灌装机不允许有异常响动（如有应立即停机，检查原因）；

3、所有保护物应安全、可靠，严禁穿戴有可能被运动部件挂住的异物（如围巾、手链、手表等）；

4、作业人员长发者，应带发罩；



5、不要用水和其它液体清洗电气单元；

6、清洗时应穿戴工作服、手套、眼睛瞪，预防强酸、强碱腐蚀；

7、及其运行时，必须有人进行监控，不要用工具或其它物体接近机器；

8、不要让与操作哦无关的人员接近设备。

三、维护与保养：

1、定期检查与维护：应每月对启动元件如气缸、电磁阀、调速及电气部分等进行检查。检查方法可通过
手动调整来检查好坏和动作可靠性，气缸主要检查是否漏气和卡滞现象，电磁阀可手动强制动作以IP安
段是否电磁线圈烧毁及阀门堵塞，电气部分可能过对照输入输出信号指示灯来检验，如检查开关元件是
否损坏，线路是否断线，个输出元件是否工作正常。

2、日常建厂与维护：马达是否正常运行，安全环境是否正常、冷却系统是否异常。是否存在异常震动、
异常声音；是否出现异常过热、变色。

四、注意事项：

1、必须把电机、机壳接地，且零线、底线分开；

2、本机电源进线须经漏电开关引入；

3、气动三元件要求加气动专用润滑油，以延长气缸的使用寿命；

4、水b严禁无水操作，在运行过程中注意给碱水箱、消毒水箱补充水，同时保证清洗水的供应；

五、设备清洗要求：

1、每天上班前、下班后对设备的各喷口、管道、输送带、水箱进行清洗；

2、每周定期对灌装设备及个管道用消毒水进行清洗，消毒后再用工艺水对设备进行冲洗；

3、操作人员应将消毒清洗过程记录下及保存。

自动灌装机应严格按照以上安全操作规程进行安全操作及其维护，把我们的事故隐患降低到z低。提高生
产安全和工厂的生产效益。

半自动灌装机和全自动灌装机的区别到底是什么？

半自动灌装机，顾名思义一半智能，一半需要依靠人工。和全自动灌装机有本质的区别，灌装机好不好
，灌装物料是半自动灌装机主要的功能，当然有的机器也会附带少量的其他功能。半自动灌装机在灌装
物料的时候需要通过人工手动对接灌装机的灌装机灌装物料。不同的半自动灌装机工作效率也是不一样
的。并且适用于食品或者日化等比较特殊的行业，是一款非常理想的液体灌装设备。

全自动灌装机，这名字看起来就很高大上了，我们着重理解“全自动”这三个字，全自动灌装机会有传
送带，理盖机，封口机，压盖机以及贴标机等组成一条完整的生产线。并且是非常智能化的灌装机，如



果没有灌装瓶时就会停止物料灌装。完全不用人工操作就可以完成所有生产线的工序。并且全自动灌装
机的灌装精度误差小，南通灌装机，工作，24小时可以不间断工作。维护保养也是简单粗暴又方便。全
自动灌装机被广泛应用于各种行业，即使是硫酸等易腐蚀的液体都可以使用全自动灌装机灌装。

现在是不是对半自动灌装机和全自动灌装机的区别有所理解了呢？看到这里你肯定想问到底是半自动灌
装机好一点还是全自动灌装机更好一点呢？其实吧，需要根据您自己需要灌装的需求而定，例如一些食
用油小作坊，肯定比较适合半自动灌装机。如果单纯选一款肯定是选择全自动灌装机，性价比高。

常见灌装机故障及解决方案

解决方案：

1.检查气压表是否达到要求及有无气源进入机器，接入气源并确定压力到达要求；

2.检查气源及电源开关是否打开，打开电源和气源开关；

3.检查固定磁性开关的位置，后磁性开关必须固定在气缸的后部能使气缸工作的位置，不能移动；

4.检查急停开关是否处于按下状态，旋动急停开关，使它复位；

5.检查保险管是否烧坏，如果烧坏，更换新的；

6.检查料缸活塞是否卡死，将活塞重新装好位置；

7.检查料缸O型圈是否有粘性，卡死活塞，更换O型密封圈；

8 检查灌装头里面的灌装阀芯是否卡死，将阀芯复位；

9.检查两个磁性开关是否完好，如有损坏，更换新的。

故障现象：液体灌.装机灌装量不准或不出料

解决方案：

1.检查磁性开关是否松动，调好量后锁紧；

2.检查速度节流阀和灌装间隔节流阀是否关闭，保持节流阀打开；

3.检查灌装速度是否过快，调节灌装速度节流阀，降低速度；

4.检查三通控制阀内是否有异物，清理异物；

5.检查灌装嘴阀芯是否有卡塞现象或延迟打开，如有卡塞，灌装机报价，将阀芯复位；如有延迟打开，
调节薄型气缸节流阀；

6.检查快装三通控制阀内上下压缩螺旋弹簧的压力，调节弹簧的弹力，弹力过大时止回阀打不开；

7.检查快装三通控制阀和灌装头的皮管内是否有空气，将空气减少或排除；



8.检查所有密封圈是否损坏，如有损坏，更换新的；

9.检查所有卡箍、皮管扣是否密封好，检查并修正。

故障现象：液体灌.装机料缸活塞推到顶后不返回

解决方案：

1检查活动磁性开关的位置，按下急停开关，重新调整活动磁性开关。

故障现象：液体灌.装机物料从料缸后端

解决方案：

1.检查料缸活塞O型密封圈是否损坏，如有损坏，更换新的；

2.检查料缸活塞与活塞杆是否紧固，如有松动，锁紧；

3.检查料缸是否在料缸支架的中心位置，如有异动，复位。

南通灌装机-励远智能装备有限公司-灌装机价格由无锡励远智能装备有限公司提供。南通灌装机-励远智
能装备有限公司-灌装机价格是无锡励远智能装备有限公司升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了
解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：李总。
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