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义乌市顺泉塑料制品厂专业生产各种规格品种的塑料玩具，玩具配件，吹塑制品等产品。欢迎来电咨询
！

义乌市顺泉塑料制品厂与您分享：中空吹塑机的吹塑方法解析

在两步法吹塑中，待吹塑资料在WLK型巩固单轴主吹塑机中被预吹塑成约40mm巨细的粒子，然后使用 
NZ型后续次吹塑机被进一步吹塑成为约3～10mm的结尾颗粒，这是为关于预吹塑资料的次级吹塑而格外
描绘的。

为了防止吹塑呈现毛病，需要向破碎机继续地适当加料，而这些需求经过手工操作一般是难以确保的。
一旦喂料过量，金华吹塑加工价格，一般会引起吹塑不均匀，发作动摇，并随同有高标噪音的发作，其
成果就是致使物料累积或正在被破坏的物料因为冲突而致使其热能削弱。此外，金华吹塑加工厂家，关
于搅扰性资料的较高灵敏性，以及形成频频替换刀片的一般较高刀片磨损都还有待观测。

与之比较，二步法吹塑能使主吹塑机非接连加料，在这里料斗发挥了缓冲器的成效。以这种方法的喂料
对整套出产流程进行优化含义严重，因为那些操作人员不用再不连续地操作吹塑机，然后使其能够忙于



其它作业。

义乌市顺泉塑料制品厂专业生产各种规格品种的塑料玩具，玩具配件，吹塑制品等产品。欢迎来电咨询
！

义乌市顺泉塑料制品厂与您分享： 注塑加工 不良现象产生原因及解决方法

表面粗糙浮纤

①.模具表面粗糙或结垢     提高模具光洁度及清洁表面

②.原料中有易挥发性物质     充分干燥原料

③.排气不良     增设排气通道

④.模具温度过低     提高模具温度

⑤.注塑工艺设置不当     调整注射速度、压力和延长保压时间等

义乌市顺泉塑料制品厂专业经营吹塑制品，塑料吹塑，吹塑塑料，金华吹塑加工厂商，塑料玩具吹塑等
，金华吹塑加工，欢迎来电咨询！值得您的信赖！

吹塑过程中常见的问题------吹塑制品质量波动大

产生原因：

①型坯壁厚突然变化 

②掺人的边角回料混合不均匀

③进料段堵塞，造成挤出机出料波动 

④加热温度不均衡 

解决措施：

①修理型坯控制装置

②采用好的混料装置，延长混料时间；必要时减少边角回料的用量

③去除料口处结块物

④料或异物.降低料口处温度

⑤更换电加热阁



金华吹塑加工-顺泉玩具批发直供-金华吹塑加工价格由义乌市顺泉玩具有限公司提供。义乌市顺泉玩具
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。顺泉玩具——您可信赖的朋友，公
司地址：义乌市上溪镇伟亚路11号-1，联系人：冯先生。
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