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产品名称 高速陶瓷砂轮批发 江苏高速陶瓷砂轮
山东双立磨具

公司名称 山东双立磨具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省淄博高新区卫固镇傅傅山工业园区傅山路
1号

联系电话 13953319016 13953319016

产品详情

山东双立磨具有限公司是一家具有国内的专业磨具制造和技术研发能力的生产经营型企业。产品应用涵
盖航空航天、军事、汽车，钢铁，精密机械等智能制造诸多领域。磨具采用磨料包括SG磨料（SG）、单
晶刚玉（SA）、铬刚玉（PA）、棕刚玉（A）、白刚玉（WA）、微晶刚玉（MA）、黑碳化硅（C）、
绿碳化硅（GC）以及多种混合磨料。双立磨具不断进行科技创新，以诚信的服务，与广大的合作伙伴携
手共进，共谋发展，为中国磨具磨料行业的发展做出贡献。

金刚石砂轮制造技术介绍

金刚石砂轮制造技术员是目前具有代表性的金刚石生长技术之一，早在上个世纪80年代，日本DFGFDF
等人用热丝去沉积出了高质量的多晶刚石膜，从此以后，出现了很多不同的代学气相沉积金刚石膜系统
，高速陶瓷砂轮哪家好，如热丝法，微波等离子法，直流离子辅肋法，火焰燃烧法，在热丝的作用为关
键，它不仅可以使氢分子部分地离解成原子，还可以加速CH4气体分解赠生具有合成金刚石必须的SP杂
化轨道的碳原子基团，氢原子可以饱和生长中的金刚石表面碳原子，悬空的SP分子，形成C-H组合成SP
，而使金刚石表面趋于稳定，同时它也可以去除与金刚石共同沉积的石墨及无定型碳，为了增强热丝活
化区域和温场均匀分布.必须特别注意热丝的排布方式.

当前，代表性金刚石砂轮生长技术员是大面积热丝技术各大功率徽波技术，大面积的热丝技术是当前广
泛应用和比较成熟的产业化技术，它的生长面积已积过到直径500MM以上，该方法在涂层应用方面相当
成功.代表性企业有很多.

近10年来.我国开发了部分世界上现有生长技术，其中，开发较好的是热丝金刚石砂轮设备技术，现阶段
生长工艺技术基本成熟，已经开始成规模的产业化生产，有批量的产品进入国内外市场，技术在国际也
有所成绩.

由于热丝代学气相沉积金刚石薄膜技术的成本较低.设备简单，而且易于大面积生长，因此.该方法能够生
产出低成本，且适宜于工业应用的金刚石薄膜，便热丝法需要控制因素很多，任何一个因素控制不好，



就会得到质量不好的金刚石砂轮薄膜，甚至沉积不出金刚石薄膜，.所以有必要对其影响进行研究.

浙江替代进口砂轮有保障、南京磨削液与砂轮实力强、常州精密磨削有规模、安徽机床导轨砂轮哪家好

山东双立磨具有限公司是一家具有国内的专业磨具制造和技术研发能力的生产经营型企业。产品应用涵
盖航空航天、军事、汽车，钢铁，精密机械等智能制造诸多领域。磨具采用磨料包括SG磨料（SG）、单
晶刚玉（SA）、铬刚玉（PA）、棕刚玉（A）、白刚玉（WA）、微晶刚玉（MA）、黑碳化硅（C）、
绿碳化硅（GC）以及多种混合磨料。双立磨具不断进行科技创新，以诚信的服务，与广大的合作伙伴携
手共进，共谋发展，为中国磨具磨料行业的发展做出贡献。

原材料决定树脂砂轮的品质

树脂砂轮在工业生产中的磨削作用是不可替代的，品质优良的树脂砂轮使用效果更好，寿命也更长，当
然更加能够受到用户的青睐了。树脂砂轮的品质由制作树脂砂轮的原材料所决定，好的原材料才能够加
工出的砂轮，反之，亦然。下面我们就来说说原材料对树脂砂轮的重要性：

1、粉体酚醛树脂。

对粉体酚醛树脂来说，流长、颗粒尺寸、含量和胶化时间的波动都会影响砂轮的品质稳定。粉体树脂的
流程是影响结合剂结构的重要的性能指标，粒度尺寸影响到湿润剂的用量，挥发份的含量也很重要。实
际砂轮制作过程中，必须保证各批次粉体树脂性能的稳定，这样才能确保砂轮的质量。

2、网片技术指标的稳定。

网片初应用在树脂砂轮中，重要的作用是提高砂轮的强度。随着树脂砂轮性能的不断提高，网片在树脂
砂轮中的作用显得十分重要。主要表现在：砂轮强度的波动、切片的变形、磨片的分层等。

网片含胶量的高低对砂轮的强度、粘度及树脂砂轮的切磨削性能都有影响，理论上讲，在砂轮制作工艺
稳定及允许的条件下，网片含胶量越高，砂轮的强度越高，粘结性能越好，同时切磨削越稳定。 

3、液体酚醛树脂。

液体酚醛树脂的固体含量、粘度、凝胶时间和溶水性等指标的波动范围都有不同程度的影响，因此砂轮
生产厂家必须根据自己的产品性能要求，结合自身的混料、成型和硬化工艺特点，制定出适合自己的液
体树脂技术指标和范围。 

树脂砂轮的硬度是指砂轮表面上的磨粒在磨削力作用下脱落的难易程度。树脂砂轮的硬度软，江苏高速
陶瓷砂轮，表示树脂砂轮的磨粒容易脱落，树脂砂轮的硬度硬，表示磨粒较难脱落。树脂砂轮的硬度和
磨料的硬度是两个不同的概念。同一种磨料可以做成不同硬度的树脂砂轮，它主要决定于结合剂的性能
、数量以及树脂砂轮制造的工艺。磨削与切削的显著差别是树脂砂轮具有“自锐性”，选择树脂砂轮的
硬度，实际上就是选择树脂砂轮的自锐性，希望还锋利的磨粒不要太早脱落，高速陶瓷砂轮批发，也不
要磨钝了还不脱落。

上海机床导轨砂轮厂家直销、上海精密磨削有规模、浙江高速砂轮费用低、安徽精密磨削厂家直销

山东双立磨具有限公司是一家具有国内的专业磨具制造和技术研发能力的生产经营型企业。产品应用涵
盖航空航天、军事、汽车，钢铁，精密机械等智能制造诸多领域。磨具采用磨料包括SG磨料（SG）、单
晶刚玉（SA）、铬刚玉（PA）、棕刚玉（A）、白刚玉（WA）、微晶刚玉（MA）、黑碳化硅（C）、
绿碳化硅（GC）以及多种混合磨料。双立磨具不断进行科技创新，以诚信的服务，与广大的合作伙伴携



手共进，共谋发展，为中国磨具磨料行业的发展做出贡献。

树脂砂轮片制作相关工艺

1、砂轮片网片：材料：增强型玻纤砂轮网片工艺：产品采用玻璃纤维网布涂以酚醛树脂，经烘干冲切而
成

产品分类：一类是纯网片，另一类是无纺布复合网片和黑纸复合网片，广泛用作树脂粘接剂砂轮的增强
基材。用该基材制得的砂轮具有的耐侯性。

2、酚醛树脂特性：在温度大概为 1000 摄氏度时，酚醛树脂会产生很高的残碳，酚醛树脂复合材料尤其
在宇航工业方面（空间飞行器、火箭等）作为瞬时耐高温和烧蚀的结构材料有着非常重要的用途。

3、增强型玻纤特性：1）玻璃纤维的熔点是在1000℃以上，对160℃热铺沥青不受任何影响

2）70193900 增强砂轮用玻璃纤维网布、网片

网布是无捻、纸捻玻璃纤维纱经机织而成的网状布。网片是砂轮网布为基材经树脂处理后冲切而成网状
固片。网布：幅宽115㎝，厚度0.44～
0.68mm，高速陶瓷砂轮厂，网片：圆形，外径∮70～800㎜，内径∮10～60㎜，树脂含量26～34%。

固化操作可以置于固定的固化炉中进行，也可以在流动的隧道式固化窑中进行。用固化炉固化，砂轮的
安放位置特别重要，一般将砂轮用钢质或陶瓷质的圆盘固定，以保证砂轮在固化过程中不变形，均匀放
置于炉内，炉内要有空气循环以使各部位受热均匀，然后启动升温程序进行固化；用隧道式固化窑固化
，先将砂轮用钢质或陶

瓷质的圆盘固定，再放置到小车中，推入隧道内，按设定速度运行。一般初温为60—80℃，终温为160—
190℃，整个固化过程需用时20—25小时，

后降温至40—60℃，打开炉门，即可取出砂轮了。在整个加热过程中发生物理和化学变化，各个温度阶
段主要发生以下反应：

1、80℃时树脂开始熔融，有水份蒸出，固化反应开始；

2、110℃时六次分解并促使熔融的树脂发生交联，同时释放出氨气、水等气体；

3、110—180℃树脂进行交联直至完全固化，大量的氨气释放。

高温区时间过长会导致树脂的过固化，在砂轮硬度升高的同时，导致砂轮的强度下降，一般根据砂轮的
不同要求选择不同固化曲线和固化终温。

终温为165—170℃，砂轮硬而韧性好；终温为175—180℃，砂轮硬；终温为185—190℃，砂轮硬而脆。

安徽磨具设计厂家直销、江苏曲轴磨砂轮有规模、江苏高速砂轮哪家好、浙江民族品牌砂轮多少钱

高速陶瓷砂轮批发-江苏高速陶瓷砂轮-山东双立磨具(查看)由山东双立磨具有限公司提供。“磨具生产,
磨具销售,磨料,五金交电,机电产品,建材陶瓷销售”就选山东双立磨具有限公司，公司位于：山东省淄博
高新区卫固镇傅傅山工业园区(235省道东150米)，多年来，双立磨具坚持为客户提供好的服务，联系人：
王经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。双立磨具期待成为您的长期合作伙伴！
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