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产品详情

平面抛光研磨机的性能受到哪些挑战

平面抛光研磨机的性能受到哪些挑战平面抛光研磨机适用于各种材料研磨抛光，在光学玻
璃、石英晶片、硅片、LED蓝宝石衬底等要求超薄工件的领域中作用突出。互联网的生活
将人们的衣食住行紧紧地联系在一起，进而对手机的需求越来越大，而平面抛光研磨机行
业也正在不断发展。然而，随着对研磨产品的性能要求不断提高，平面抛光研磨机性能也
在不断受到挑战。具体来说，石英晶片、硅片等要求厚度越来越薄，为了提高振荡频率。
而蓝宝石衬底片为了利于散热也在要求厚度变薄，手机零件方面对工件的精度、光洁度要
求也越来越高。总而言之，平面抛光研磨机要应对这些挑战，厂家一方面要改善设备的各
方面性能，另一方面要提高自身的研磨加工技术。

平面抛光机的抛光加工速度与哪些因素有关是什么因素决定了

平面抛光机的抛光加工速度与哪些因素有关是什么因素决定了平面抛光机的抛光加工速度
，不少研磨抛光加工厂往往都很在意工件加工的成本，以及加工的效率，成本越低，效率
越高越好。就是说要提高平面抛光机的运作速率是决定工件生产效率的关键之一，其运作
速率分别由发动机，磨盘，程控系统三者起较为重要的作用。1、发动机是硬件，他的好
坏主要影响着磨盘的转速和能否有力带动磨盘转动，并影响工件和磨盘的摩擦力度。2、
程序控制系统是属于软件系统，如果程控系统，反应灵敏，那么工件在平面抛光机进行研



磨抛光的过程中，当达到某一个有效值时，程控系统就会反应迅速的做出下一步指令，这
样就缩短机器响应的时间，从而能达到的执行各项命令，这也是机械自动化中软件系统的
主要作用及优势。3、磨盘及抛光布。磨盘及抛光垫是平面抛光机上的一个重要组件，工
件终的研磨效果，精度等跟磨盘及抛光垫的选用息息相关。磨盘及抛光垫影响运作效率是
因为磨盘的切削力大小决定着工件达到效果值的时间。工件是通过和磨盘相对运动产生摩
擦来达到表面的平整与光滑，所以磨盘及抛光垫的材质决定在磨盘的切削力，磨盘的重量
决定着磨盘的转速，进而影响着整个机器的运作效率。

如何改善平面研磨机的热变形现象如何减少热变形对平面研磨机在加工工件精度方面的影
响，需要在平面研磨机设备上采用各种热自动补偿的方法来改善工艺系统，下面就来具体
说说其中的方法。在解决工件的两端面磨主轴热伸长的问题的时候，采用的解决办法是除
了改善主轴轴承的润滑的方面之外，还会采用热补偿的方法，达到平衡的要求，在当主轴
由于轴承的发热而出现变形伸长的时候，自动补偿主轴的向前的热变形，达到消除平面研
磨机主轴的热变形的加工精度的影响。在设备的结构上，还有其他的达到热均衡的方法，
主要是采用热空气空气来加热温升，以达到均衡温升，这种能够有效降低立柱的弯曲变形
。这种方法被加工工件的不平度是可以大大的降低，由于设备的原因，设备上部分的热量
会比较大，目前会采用热管的装置来降低设备的热变形，效果比较明显。缩短启动至达到
一个热平衡的这个时间，是比较有利于提高生产率的。主要有两种方法，在加工工件之前
需要是平面研磨机设备能够迅速的达到一个热平衡的状态，然后是换成工作转速进行加工
，另外一种方法。是采用设备适当部位人工设备热源，促进其达到热平衡，在设备不进行
工作的时候，保持设备能够加工到工作的状态的温度，从而是设备的热变形能够减小到一
半。
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