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产品名称 卷圆加工厂 卷圆加工 耐斯五金有口皆碑

公司名称 永康市耐斯五金配件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市芝英镇灵溪东路31号

联系电话 13248889987

产品详情

【浙江激光雕刻厂】、【永康激光切割折弯钣金】、【永康大型激光切割加工】、【机箱机柜外壳】、
【不锈钢咖啡拉花模具定制】、【不锈钢咖啡撒花垫】、【304不锈钢窨井盖制作】

激光雕刻的材料都有哪些？

亚克力

亚克力是仅次于木头的常用雕刻材料，它很容易被切割和雕刻，有各种各样的形状和大小，相对来讲成
本较低。有机玻璃有两种生产工艺：浇铸和压延，激光雕刻主要用浇铸方式生产的有机玻璃，因为它在
激光雕刻后产生的霜化效果非常白，与原来透明的质感产生鲜明对比，压延方式生产的有机玻璃在激光
雕刻后依然是透明的，没有一个足够的对比效果。在购买有面下班时您要向经销商强调要高纯度的那种
，否则买回去的材料雕刻或切割时可能性会熔化的现象。

双色板

双色板是一种由两层或两层以上颜色复合构成的一种专用于雕刻的工程塑料，其规格一般为600X1200mm
，亦有少量品牌规格为600X900mm。美国ROWMARK以品质稳定，品种齐全被公认为蕞好的产吕。雕刻
完的双色板通常被用于各种指示标牌和胸牌......，其具有色泽均匀、图案清晰、经久耐用等特点。在双色
板中可分为机械用和激光用两大类，其中部分机械用板也可以用于激光雕刻。激光雕刻板的特点是，表
面颜色层薄（<0.1mm）,整个板子也要比机械板薄一些（激光板一般为1。3mm&0.8mm,机械板一般为1.5
mm）。用户在购买双色板时，如不能确定是否可以用于激光机时，可先向经销商咨询或是拿一小块先试
一下/我们的经验是，如板子的表面颜色非常薄，一般就可以激光雕刻，如表面颜色较厚可试一下两次雕
刻。
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激光切割的时候会出现一些状况，首先是快速的切割导致了火光时间，是伤人眼睛视力的，还有使用永
康大型激光切割加工的时候会出现烧边或者挂渣的情况，这个时候要怎么处理呢？

解决方案

金属激光切割机在碳钢小孔切割时产生过烧的解决方法：在以氧气为辅助气体的碳钢切割中，解决问题
的关键在于如何抑制氧化反应热的产生。可采用穿孔时辅助氧气，滞后切换为辅助空气或氮气来切割的
方法。这种方法很大可加工1/6厚板的小孔。低频率、高峰值输出功率的脉冲切割条件具有能减少热量输
出的特点，有助于切割条件的优化。把条件设定为单一脉冲激光束、能量强度大的高峰值输出、低频条
件，可有效减少穿孔过程中熔融金属在材料表面的堆积，有效抑制热量输出。
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激光切割的主要技术工艺：

火焰切割是切割低碳钢时采用的一种标准加工过程。火焰且各种氧气用作切割气。氧气加压到高达6bar
后吹进切口。在那里，被加热的金属与氧气发生反应：它开始燃烧和氧化。化学反应释放大量的能量（
达到激光能量的五倍）协助激光束进行切割。火焰切割使高速切割成为可能，并可以切割厚板，例如厚
度超过30mm的低碳钢。然而这种过程也有缺点，切割边缘被氧化层覆盖。在零件喷漆或者亚光处理前必
须将氧化层去掉，否则漆和涂层将不能附着在表面，没有保护涂层，零件不抗腐蚀。
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