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产品详情

     数控火焰切割机的使用，除了对切割燃气、切割厚度以及切割速度的控制之外，临沂光纤激光切
割机，在配件搭配上也应该有所选择，特别是针对不同厚度的切割材料，其割嘴的选择尤为重要。

在割嘴型号选择上，光纤激光切割机应用，在切割50mm厚度以内材料一般选择1-4#割嘴，50-100mm则建
议选择4-5#割嘴，超过100mm厚度材料则为6-7#割嘴。其原因在于：不同厚度的板材宜采用不同的切割速
度、切割气体压力和不同的割嘴型号，板厚6-20mm的薄板由于受热易变性，在开始切割零件时可不从钢
板边缘切入，而采用穿孔办法是钢板边缘成封闭状态，且钢板边缘的割缝与钢板边缘有一定距离，这样
可限制因变性而引起的零件尺寸偏差。

  我们在使用数控火焰切割机偶尔会出现一些影响质量的问题，除了影响零件外观外，严重的甚至会造
成材料外表面变形，无法进行二次加工。挂渣成了主要的现象，它由于切割氧压力或切割割嘴配件不适
容易出现断面挂渣缺陷，在切割断面上或下边缘所产生的难以清除的挂渣不仅影响到割面光洁度。下面
我们布洛尔智能将对火焰切割断面挂渣现象予以分析及处理，导致数控火焰切割机产生挂渣的因素有好
几种

随着现代机械加工业地发展

随着现代机械加工业地发展，对切割的质量、精度要求的不断提高，对提高生产效率、降低生产成本、
具有高智能化的自动切割功能的要求也在提升。数控切割机的发展必须要适应现代机械加工业发展的要
求。

1．专用相贯线切割机的发展。相贯线切割机适用于各种管材上切割圆柱正交、斜交、偏心交等相惯线孔
、相贯线切割机方孔、椭圆孔，并能在管子端部切割与之相交的相惯线。这种类型的设备广泛应用于金



属结构件生产，电力设备、锅炉业、石油、化工等工业部门。

2．数控相贯线切割机的发展。从现在几种通用数控切割机应用情况来看，光纤激光切割机的优势，随着
现代机械火焰相贯线切割机功能及性能已比较完善，其材料切割的局限性（只能切割碳钢管），切割速
度慢，光纤激光切割机供应，生产效率低，其适用范围逐渐在缩小，市场不可能有大的增加。

等离子相贯线切割机具有切割范围广（可切割所有金属材料），切割速度快，工作等特点，未来的发展
方向在于等离子电源技术的提高、数控系统等离子切割配合问题，如电源功率的提升可切割更厚的板材
；精细等离子技术的完善和提高可提高切割的速度、切面质量和切割精度；数控系统的完善和提高以适
应等离子切割，可有效提高工作效率和切割质量。

海瑞焊割设备(图)-光纤激光切割机供应-临沂光纤激光切割机由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无
锡海瑞焊割设备制造有限公司位于无锡市惠山区前洲工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前海
瑞焊割设备在行业专用设备中享有良好的声誉。海瑞焊割设备取得商盟认证，我们的服务和管理水平也
达到了一个新的高度。海瑞焊割设备全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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