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产品详情

平面研磨机和平面抛光机的差别

平面研磨机和平面抛光机的差别论平面研磨机和平面抛光机都是表面处理行业常用到的设
备，虽然这两者都是适用于平面的工件，但还是有很多不同的，接下来就从以下几个方面
来阐述它们之间的差别。首先是用途上的差别，平面研磨机主要用于LED蓝宝石衬底、光
学玻璃晶片、石英晶片、硅片、诸片、模具、导光板、光扦接头等各种材料的单面研磨、
抛光。而平面抛光机是处理平面工件的塌边现象，平滑，斑点，祛除工件表面的划痕，完
成超精密加工使工件表面光滑以达到镜面效果。其次是工作原理的差别，平面研磨机为精
密研磨抛光设备，被磨、抛材料放于平整的研磨盘上，研磨盘逆时钟转动，修正轮带动工
件自转，重力加压或其它方式对工件施压，工件与研磨盘作相对运转磨擦，来达到研磨抛
光目的。而平面抛光机是通过发动机带动磨盘转动，并和在磨盘上自转的工件产生摩擦，
运用摩擦产生切削力，将工件表面凹凸不平的地方磨平，来达到抛光目的。很多对平面研
磨机和平面抛光机分不清的朋友看完这篇文章应该有所了解，明白这两者的区别有哪些。
平面研磨机和平面抛光机是表面处理的美化师，为我们呈现众多不同的表面美观的工件。

如何检测平面抛光机加工工件的精度

如何检测平面抛光机加工工件的精度今天我们来介绍平面抛光机加工工件的精度检验方法
，平面抛光机加工的工件，平面的精度检验是确定工件的平面度、平行度、垂直度以及工
件的角度检验。1、平面度检验，使用样板平尺与被测平面垂直接触的时候，需要光的情



况来进行平面度的误差大小的判断。2、工件平行度的检验，当工件的基准面的平行度符
合一定要求的时候，几点的厚度差值为工件的平行度的误差。使用百分表或者是千分飚来
检验工件表面的平行度误差。3、工件表面精度检测包括垂直度的检验，可以使用直角尺
或者是圆柱角尺进行检验。4、工件表面垂直度的检验，工件斜面与基准面之间所存在的
夹角可以用正弦规以及角度块规组进行检验。

研磨抛光中冷却研磨盘有什么意义从事平面研磨加工的朋友都知道在超精密研磨抛光较薄
脆零件过程中，研磨盘和工件是做相对摩擦运动的，研磨盘与工件的局部接触区域往往会
出现高温，有时甚至可以达到几百度。局部的高温不但会零件表面，形成加工变质层，而
且会引起零件的局部变形，同时，平面研磨机局部高温区的热量还会以热传导的方式传到
整个研磨盘，使研磨盘也会发生热变形，研磨盘作为研磨加工的磨具，其面型精度能在一
定程度上“”到工件表面。因此，平面研磨机在进行研磨抛光过程东研磨盘自身的热变形
对工件的面型精度一定会有影响。而且研磨盘温度越高，越不均匀，工件所受的变形影响
越大。因此及时地将局部研磨盘高温区的热量驱散，合研磨盘各部分的温度比较均匀且处
于较低的水平是非常的必要的。
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