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产品详情

包装做为商品的重要组成部分，在产品出厂后的质量保护等方面扮演着重要的角色。日常生活中接触的
包装袋可谓干姿百态，有服装包装袋、服装拉链袋、化妆品包装袋、礼品包装袋等等一些列各种塑料包
装。占据产品重要部分的包装袋，到底如何检测，有没有参考标准呢？为此分享下服装贴骨袋检测项目
和参考标准。

一、基础检测项目

1、外观检测

外观检测的主要目的是识别样品的外观缺陷，一般采用人为的感官识别方式，因此对产品外观质量的评
定具有一定的主观性，在此过程中，笔者建议应注意如下几点内容。

外观质量的评定必须设立一定的条件。比如，评定软包装外观质量时的环境条件、评定方法以及评定人
员的视力、触觉、实践经验、技术水平等因素应尽可能相同。

外观质量大部分是靠检测人员的感官检验进行评定的，因此必须对外观质量的评价术语给以明确的定义
。比如，应明确规定使用"必须"或“不得"、"应该"或“不应该”、"可用"或"不允许用"、"允许有"或"不含
有"等术语，从而减少评定的主观性

GB/T 10004-2008规定在自然光线下目测，并用精度不低于0.5mm的量具进行测量，主要查看样品表面是
否有折皱、气泡、划伤、穿孔、粘连、分层、脏污等。

2、尺寸偏差检测

软包装的尺寸规格主要是厚度、长度、宽度。其中，厚度是软包装各项性能的基本保障，是影响其机械
性能、阻隔性能的重要因素之一，同时也是控制产品质量与成本时需要考虑的要素。导致软包装成品产



生尺寸偏差的因素多而复杂，既有外部环境的温湿度、设备状况、工艺工序因素，也有薄膜内部的分子
结晶、取向和内应力变化等因素。因此，在选材时要考虑薄膜材料的均质性，并着重考虑薄膜材料的收
缩率对软包装成品尺寸精度的影响。在印刷及印后加工工序中，应特别注意考虑薄膜材料对环境温湿度
的敏**

软包装的长度和宽度偏差按GB/T
6673-2001《塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定》的规定进行检测，厚度偏差按GB/T 6672-2001《塑料薄膜
和薄片厚度测定机械测量法》的规定进行检测。软包装的热封宽度和封口与袋边的距离应采用精度不低
于0.5mm的量具进行测量。

打包袋检测项目

工业问题诊断：折皱、气泡、划伤、穿孔、粘连、异物、分层、脏污等；外观质量、规格尺寸（尺寸偏
差）、理化性能、迁出物、感官指标、溶剂残留量、阻隔性能、物理机械性能、卫生性能、厚度、溶剂
残留、耐蒸煮性能、密封性能、印刷质量、卷封性能等；
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