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产品名称 铜陵砂磨机 东研机械科技有限公司
实验砂磨机厂家

公司名称 东莞市东研机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇马蹄岗马园六巷17号（注
册地址）

联系电话  13412368177

产品详情

精密双面研磨机的特色介绍

精密双面研磨机的特色介绍精密双面研磨机超精研加工时，工件与较粗糙的工件表面接触
，接触面积较小，压强较大，表面较光滑，接触面的逐渐增大，逐渐形成润滑油膜，后停
止切削，起到高抛光的作用。1、工件表面加工过程中，由于速度低、发热少，不变形，
质量高；2、良好的润滑油存储条件，提高工件表面的耐磨性；3、工件的反复振动，磨料
的切削方法随之不断改变，磨料易研磨，切削；4、较复杂的磨粒运动轨迹，工件表面在
从研磨到抛光的过渡中达到较高的光洁度。

如何改善平面研磨机的热变形现象

如何改善平面研磨机的热变形现象如何减少热变形对平面研磨机在加工工件精度方面的影
响，需要在平面研磨机设备上采用各种热自动补偿的方法来改善工艺系统，下面就来具体
说说其中的方法。在解决工件的两端面磨主轴热伸长的问题的时候，采用的解决办法是除
了改善主轴轴承的润滑的方面之外，还会采用热补偿的方法，达到平衡的要求，在当主轴
由于轴承的发热而出现变形伸长的时候，自动补偿主轴的向前的热变形，达到消除平面研
磨机主轴的热变形的加工精度的影响。在设备的结构上，还有其他的达到热均衡的方法，
主要是采用热空气空气来加热温升，以达到均衡温升，这种能够有效降低立柱的弯曲变形
。这种方法被加工工件的不平度是可以大大的降低，由于设备的原因，设备上部分的热量



会比较大，目前会采用热管的装置来降低设备的热变形，效果比较明显。缩短启动至达到
一个热平衡的这个时间，是比较有利于提高生产率的。主要有两种方法，在加工工件之前
需要是平面研磨机设备能够迅速的达到一个热平衡的状态，然后是换成工作转速进行加工
，另外一种方法。是采用设备适当部位人工设备热源，促进其达到热平衡，在设备不进行
工作的时候，保持设备能够加工到工作的状态的温度，从而是设备的热变形能够减小到一
半。

研磨机更换磨盘的技巧研磨机广泛用于工件平面加工，致力于提高工件的精度以及表面处
理。而研磨盘是研磨机工作运行的辅助配件，在更换时要掌握一定的技巧才能更好的发挥
研磨盘的性能。在更换研磨盘的时候要格外小心，不要压坏研磨机的外表面和电机。同时
，研磨使用完后要及时清洗，不要乱放。第二在修整研磨盘的平面度可采用金刚石修面刀
进行精密修整，可达到理想的平面效果。值得注意的是在使用过程中，要按照正确的顺序
操作。
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