
相纸振动刀巡边雕刻一体机定做 华维数控

产品名称 相纸振动刀巡边雕刻一体机定做 华维数控

公司名称 济南华维数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市同华路18-1号

联系电话  15853195586

产品详情

济南华维数控主要生产制造雕刻振动巡边一体机，数控木工雕刻机，石材雕刻机，广告雕刻机，激光雕
刻机，等离子切割机，数控开料机，板式家具生产线，全屋定制板式家具生产线，自动换刀加工中心，
多工序橱柜门雕刻机，激光红外侧孔机等数控设备！公司致力于雕刻机技术开发及应用数十载，拥有丰
富精湛的行业技术！

 雕刻振动巡边一体机保养： 选择润滑物：机油加黄油的混合体，不易过稠。润滑步骤：润滑前先将丝
杠，导轨上面丝母及轴承里面的杂质去除，如有去除不掉的可用清洗后注入润滑油再逐渐加高速度进行
空走即不放板材三轴磨合。   1、雕刻机连续运行时间每天10小时以下，保证冷却水的清洁及水泵的正
常工作，不可使水冷主轴电机出现缺水现象，定时更换冷却水，以防止水温过高。随着雕刻机的运用越
来越广泛，我们在使用雕刻机的时候，有没有想过应该进行一些日常的维护呢？  
2、雕刻机每次机器使用完毕后，要注意清理，务必将平台及传动系统上的粉尘清理干净，宁德
相纸振动刀巡边雕刻一体机，定期(每周)对传动系统(XYZ三轴)润滑加油。  
3、雕刻机机器若长期不用，应定期(每周)加油空走，以保证传动系统的灵活性。   4、雕刻机定期(根据
使用情况)清理电器箱内灰尘，检查接线端子螺丝是否松动，以保证电路安全、可靠使用。轴处要打开护
罩、丝杠、导轨、轴承底部的推力轴承便一目了然此时做的工作为：上下运行中的注混合油润滑。   5
、雕刻机定期(根据使用情况)检查机器各部件螺钉是否松动。润滑周期：视工作环境和机器工作时间来
定，一般为每天下班后将碎渣清理掉。每月进行各部位加油，高速空走润滑。轴需前后卸掉螺丝，抬起
一头护罩注意：侧板左侧的线要放松一些再提起右侧完全提开将混合油注到导轨、丝杠、轴承处还有右
侧丝杠头的推力轴承处。在三轴进行润滑时，可用内六方扳手对电机轴与丝杠头之间联轴节上的内六方
螺丝进行紧固以防三轴因机械部分松动而造成错位。其它维护部分水泵，切削主轴，此两者是相互的，
相纸振动刀巡边雕刻一体机价格，要经常给雕刻机更换循环水保持水净和水温以防水泵出水口堵塞或水
冷切削主轴在高温下运转造成部件损坏。

X轴昉尘结构 相纸振动刀巡边雕刻一体机

国产HRB轴承和台湾TBI丝杠



精密加工铝件、采用航空铝材T6061/6063材质，数控加工中心精密加工制造

铝台金T型台面配备专利型压板夹具，方便客户拆装材料

应用行业和材料

*广告行业：

亚克力切割、密度板切割、雪弗板切割、双色板雕刻、各种广告板材

*家具行业：

橱柜门、木门、实木、红木家具、仿古家具各类复合板材切割雕刻加工

*板材加工行业：

绝缘板、塑料加工件、PCB板、抗倍特板、环氧树脂、ABS、PP、PE等碳混合物

*工艺品行业：

人造大理石、PVC、木、有机玻璃、铜铝等

*装饰行业：

屏风、波浪板、木、人造大理石、有机板、装饰板、双色板等材料上进行各种精美图案和文字雕刻

济南华维数控主要生产制造雕刻振动巡边一体机，数控木工雕刻机，石材雕刻机，广告雕刻机，激光雕
刻机，等离子切割机，数控开料机，板式家具生产线，全屋定制板式家具生产线，自动换刀加工中心，
多工序橱柜门雕刻机，激光红外侧孔机等数控设备！公司致力于雕刻机技术开发及应用数十载，相纸振
动刀巡边雕刻一体机哪家好，拥有丰富精湛的行业技术！

一体机交流伺服系统概述

交流伺服系统包括：伺服驱动器、伺服电机和一个反馈传感器（一般伺服电机自带光电编码器）。所有
这些部件都在一个控制闭环系统中运行；驱动器从外部接收参数信息，然后将一定电流输送给电机，通
过电机转换成扭矩带动负载，负载根据自己的特性进行动作或加减速，传感器测量负载的位置，使驱动
装置对设定信息值和实际位置值进行比较，然后通过改变电机电流使实际位置值和设定信息值保持一致
，当负载突然变化引起速度变化时，编码器获知这种速度变化后会马上反应给伺服驱动器，驱动器又通
过改变提供给伺服电机的电流值来满足负载的变化，并重新返回到设定的速度。

交流伺服系统是一个响应非常高的全闭环系统，负载波动和速度矫正之间的时间滞后响应是非常快的。

机械方面

（1）电机两端和丝杠轴承座上的轴承磨损后间隙过大，或者轴承缺少润滑脂后轴承滚动体和保持架磨损
严重造成负载过重。轴承磨损后间隙过大会造成电机转子中心和丝杠中心存在同轴度误差，使机械系统
产生抖动。轴承滚

动体和保持架磨损严重会造成摩擦力增加导致“堵转”，“堵转”在不至于导致“过载报警”的情况下
，由于负载过重，会增加伺服系统的响应时间产生振动；



（2）电机转子不平衡，电机转子的动平衡制造时有缺陷或使用后变差，就会产生形如“振动电机”一样
的振动源；

（3）转轴弯曲，转轴弯曲的情况类似于转子不平衡，除了会产生振动源也会产生电机转子中心和丝杠中
心的同轴度误差，使机械传动系统产生抖动；

（4）联轴器制造缺陷或使用后磨损会造成联轴器两部分的同轴度误差，相纸振动刀巡边雕刻一体机定做
，特别是使用铸造的刚性联轴器，由于本身的制造精度差，更容易产生同轴度误差导致振动；

（5）导轨的平行度在制造时较差会导致伺服系统无法到达指位置到无法停留在定位置，这时伺服电机会
不停的在努力寻找位置和系统反馈间徘徊，使电机连续的振动；

（6）丝杠与导轨平面的平行度误差，丝杠在安装过程中与导轨所在平面有平行度误差也会使电机由于负
载不均匀产生振动；

（7）丝杠弯曲，丝杠弯曲后丝杠除了受到轴向推力外还会受到变化的径向力，弯曲大时径向力大，弯曲
小时径向力小，同样这种不应该存在的径向力也会使机械传动系统产生振动。

相纸振动刀巡边雕刻一体机定做-华维数控由济南华维数控设备有限公司提供。济南华维数控设备有限公
司位于济南市同华路18-1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前华维数控在数控机床中享有良好的
声誉。华维数控取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。华维数控全体员工愿与
各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事泡沫切割机，数控泡沫切割机，多功能泡
沫切割机的厂家，欢迎来电咨询。
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