
光纤切割头 超强伟业 光纤切割头供应

产品名称 光纤切割头 超强伟业 光纤切割头供应

公司名称 无锡超强伟业科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡新吴区鸿山街道机光电工业园锡协路203号

联系电话 13373636388 13373636388

产品详情

激光束聚焦成很小的光点其直径可小于0.1mm，使焦点处达到很高的功率密度可超过106W／cm2。这时
光束输入(由光能转换)的热量远远超过被材料反射、传导或扩散部分，材料很快加热至汽化湿度，蒸发
形成孔洞。随着光束与材料相对线性移动，使孔洞连续形成宽度很窄(如0.1mm左右)的切缝。切边热影响
很小，基本没有工件变形。切割过程中还添加与被切材料相适合的辅助气体。钢切割时得用氧作为辅助
气体与溶融金属产生放热化学反应氧化材料，同时帮助吹走割缝内的熔渣。切割聚一类塑料使用压缩空
气，光纤切割头生产厂家，棉、纸等材料切割使用惰性气体。进入喷嘴的辅助气体还能冷却聚焦透镜，
防止进入透镜座内污染镜片并导致镜片过热。

从如何使模具适应工件设计尺寸和形状变化角度看，激光切割也可发挥其重现性好的优势。作为层叠模
具的优先制造手段，由于不需要模具制作工，激光切割运转费用也并不昂贵，因此还能显著地降低模具
制造费用。激光切割模具还带来的附加好处是模具切边会产生一个浅硬化层(热影响区)，提高模具运行
中的耐磨性。激光切割的无接触特点给圆锯片切割成形带来无应力优势，由此提高了使用寿命。

激光切割头VRM调焦方法就是在光束进入聚焦镜之前放置一个变曲率反射镜，光纤切割头直销，通过改
变变曲率镜背面冷却水的压力来改变它的曲率，进而改变光束的发散状况，达到焦点上下移动的效果。
当水压增加时，变曲率镜向外弯曲，平行光束经变曲率镜后变得发散，光纤切割头供应，焦点位置向下
移动（相对于零焦点）；反之，光束变得收敛，焦点位置向上移动。

原理：调焦控制过程是利用计算机系统通过光电检测系统和压力传感系统的反馈进行数据处理后，光纤



切割头，作为变曲率镜的输入控制信号输入计算机，对反馈的信号实时闭环监控，实现对光束质量和聚
焦特性的自适应调控，达到调焦的效果。

优势：有了自动调焦功能，可显著提高激光切割机的加工效率：厚板穿孔时间大幅缩减；加工不同材质
、不同厚度的工件，机器可自动将焦点快速调整到的位置。

光纤切割头-超强伟业-光纤切割头供应由无锡超强伟业科技有限公司提供。无锡超强伟业科技有限公司
是一家从事“激光切割头厂,光纤激光切割头厂家,无锡切割头厂家”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“无锡超强伟业”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使无锡超强伟业在行业专用设备中赢得了众的客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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