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产品详情

纸箱印刷及成型工艺因素与技术要求

   瓦楞纸板的平整度、物理强度和是否有透楞、麻点、排骨痕、搓板痕、折痕等外观缺陷是影响低定
量瓦楞纸板印刷与成型质量的基本条件，但印刷设备与其他成箱设备本身的精度与可控制性及其生产工
艺和操作技术等因素，也将对低定量瓦楞纸箱的相关性能与质量产生严重的影响。

   其一，九江印刷胶辊，印刷与成箱设备的因素，直接影响低定量瓦楞纸箱的抗压强度。

   印刷机、开槽机、圆压圆模切机、糊箱机等成箱设备，其版辊、网辊、匀墨辊、压辊、送纸胶辊、
带纸轮的加工精度、平行度、跳动(包括同心度和轴承跳动)误差的大小，均会对低定量纸板在成箱过程
中是否保持其强度产生直接的影响。误差越小影响越小，强度影响越小，反之，纸板在印刷及成箱中的
强度将会部分受到破坏而影响抗压强度。因此，各机的工作辊的加工精度、同心度应控制在O．05mm以
下，

平行度应控制在0．15mm以下，轴承跳动差应控制在O．05mm以内。各成箱设备的可控制性，是该机是
否能灵活、准确地调整与控制在生产过程中所需要的各参数，如：送纸轮的间隙大小、版面与网辊、墨
量大小、印刷压力大小等等。所以生产低定量瓦楞纸箱，印刷胶辊咨询，不仅仅属生产线的问题，也应
充分考虑印刷与其它成型设备的性能与参数，是否满足生产要求。设备性能若达不到，印刷胶辊厂家，
低定量瓦楞纸箱的质量将得不到保证。

其二，印刷与成型工艺技术因素，对低定量瓦楞纸箱强度的影响。

   印刷与成型技术要求首先是各工作间隙、压力和墨量的控制适当，避免纸板在生产过程中，被不当
的间隙与压力而压扁纸板导致强度破坏。特别是低定量瓦楞纸板，由于其平压强度大大低于高定量纸板



，在生产中就要求精心操作、严格控制技术参数。如墨量的大小，墨量太大，印刷效果会较差；墨量太
小，往往在操作时就会加大印刷压力，使印刷版与纸板间的压力增加而使纸板的强度受到破坏。所以，
建议墨量应控制在0．10mm左右；送纸胶辊间隙、版面与压辊间隙、带纸轮间隙应控制在按纸板厚度的-
0．15mm—0．20mm；版面与网辊的间隙应控制在-0．10mm即可。

其次，若是采用树脂柔性版，应注意衬垫的平整度与弹性的一致性，以保证印刷精度和纸板受压的均匀
性。第三，若采用模切的纸箱，应注意模版上的弹垫的硬度和分布，是否会对纸板产生压痕或局部压扁
而影响纸箱成型后的抗压强度。第四，在糊箱、钉箱以及包装、装卸、运输中，应注意对纸箱进行保护
，避免纸箱认为造成折痕等现象而纸箱强度及外观质量受到影响。

堵版、糊版，印刷不清晰，层次过渡不清。堵版除了与油墨的粘度、柔性版的清洁度、纸箱表面张力、
印刷压力等因素有关外，另一个经常被忽视的因素便是版材线数与网纹辊线数配比不当，也即是网纹辊
的线数太低造成的。而用户不敢提高线数的原因，也还是担心墨量的不足。解决方法同上。

 

   网穴堵塞。水墨的特点是干结后极难清洗，所以要从两方面来防止这一问题。首先要选择网穴宽广
、网壁光滑的网纹辊，这样油墨不易在网穴的底部残留；其次，在停机15分钟内，务必用日常清洗液将
水墨彻底洗净，而不是只用水一冲了事。如果确实不小心堵塞了，则要动用定期清洗剂甚至清洗机进行
大洗，但这是不得已而为之，大洗的成本很高，而且不一定每次都成功。不少用户平常不注重保养网纹
辊，印刷胶辊翻新，等堵塞后才想办法，代价更高。其实日常清洗比定期清洗更重要，也更经济。

 

九江印刷胶辊-永鑫盛胶辊厂-印刷胶辊厂家由东莞市万江永盛五金滚轮厂提供。东莞市万江永盛五金滚
轮厂拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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