
永鑫盛胶辊厂 油墨印刷胶辊 惠州印刷胶辊

产品名称 永鑫盛胶辊厂 油墨印刷胶辊 惠州印刷胶辊

公司名称 东莞市万江永盛五金滚轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江区滘联第三工业区

联系电话  13669856259

产品详情

采用凹版印刷纸箱预印这种生产工艺与传统的彩色胶印印刷方式相比有以下几个显著特点：

①生产。凹版印刷卷筒纸印刷速度达150～200m/min，基本上可与国内众多瓦楞纸板生产线相匹配，比传
统单张纸的胶印和贴面裱瓦等具有工序短、人工成本低、等特点。

②凹版印刷预印生产的彩色纸箱可以得到高品质的水墨印刷品。由于凹版印刷套印精度高，不大于0.2m
m，凹版印刷还可以将印刷和涂光油一次完成，一般凹版印刷后的印刷品网线可达300线，凹印的上墨量
比其它印刷方式大，油墨印刷胶辊，"高可达4.5～6g/m2，印品墨色饱满、柔和、鲜艳、牢固，且凹版印
刷后每色有充分的烘干系统，所以在选用表面平滑度较高的纸张进行印刷的前提下，凹版印刷可得到很
高的水墨印刷品质。目前，国内生产的纸张凹版印刷油墨比较成熟，已经制造出能满足瓦楞纸板线预印
用的水性纸张凹印油墨，完全可以承受瓦楞纸板生产线上180℃高温和热板的磨擦。

③可以进行大幅面多色的彩色印刷。传统的彩色胶印"大幅面一般可达1.2×0.9m(大全张)，且多为4色印
刷。纸箱预印用机组式凹版印刷机"大印料幅宽为2.5m，印刷色数可满足4～10色组，同时还可以进行金
墨、银墨等特殊油墨的印刷。

④更适合大批量的长版印刷。预印用版均采用钢制镀铬电雕凹版，耐印次数为300～400万印，减小了换
版时间，特别适合大批量长版活的印刷。

所周知，网纹辊是纸箱印刷机的“心脏”，直接决定了印刷色彩的鲜艳程度和清晰程度。由于市场对纸
箱印刷的精美程度要求越来越高，各纸箱厂顺应市场需求，正在不断提升网纹辊的档次。但我国大多数
纸箱厂对网纹辊的了解甚少，在网纹辊如何与版材、油墨等其他要素的配合方面，仍缺少专业的认识。



现在此简单分析一下各类网纹辊在印刷中的表现，以及纸箱印刷对网纹辊的具体要求，以供广大纸箱厂
生产技术管理人员参考。

   金属雕刻镀铬网纹辊

   金属雕刻镀铬网纹辊，简称镀铬辊，通常是采用金属模具在软性的(通常为铜辊)辊体表面挤压，或
有时采用电子雕刻的方式，在辊体表面产生较规则的网穴，然后在表面镀铬所形成的网纹辊。采用软性
金属作基辊是为了便于挤压成形，而镀铬则是为了加强硬度，提高耐磨性。

堵版、糊版，印刷不清晰，层次过渡不清。堵版除了与油墨的粘度、柔性版的清洁度、纸箱表面张力、
印刷压力等因素有关外，另一个经常被忽视的因素便是版材线数与网纹辊线数配比不当，也即是网纹辊
的线数太低造成的。而用户不敢提高线数的原因，也还是担心墨量的不足。解决方法同上。

 

   网穴堵塞。水墨的特点是干结后极难清洗，所以要从两方面来防止这一问题。首先要选择网穴宽广
、网壁光滑的网纹辊，这样油墨不易在网穴的底部残留；其次，在停机15分钟内，务必用日常清洗液将
水墨彻底洗净，惠州印刷胶辊，而不是只用水一冲了事。如果确实不小心堵塞了，则要动用定期清洗剂
甚至清洗机进行大洗，但这是不得已而为之，大洗的成本很高，而且不一定每次都成功。不少用户平常
不注重保养网纹辊，印刷胶辊包胶，等堵塞后才想办法，代价更高。其实日常清洗比定期清洗更重要，
也更经济。

 

永鑫盛胶辊厂(图)-油墨印刷胶辊-惠州印刷胶辊由东莞市万江永盛五金滚轮厂提供。永鑫盛胶辊厂(图)-
油墨印刷胶辊-惠州印刷胶辊是东莞市万江永盛五金滚轮厂升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了
解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：叶志华。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

