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产品名称 中制手板加工厂家 3D打印手办模型制作
东莞3D打印

公司名称 东莞市长安中制手板模型厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙创业路

联系电话  18046911898

产品详情

成为高品质手板加工厂家

成为高品质手板加工厂家现在的手板行业竞争越来越激烈，尔虞我诈便是家常便饭，商场
上更多的是为了达到商业利益而出现的一些偷工减料，比较少的就是那些认真做事的手板
厂。因为这些企业往往是利益的较少获利者，价格上的优势就不是那么明显。每一份产品
的投入都是固定的，成本就在那里，你没有什么选择的余地。中制公司以品质保障来服务
广大消费者，虽然公司盈利不是很多，但是咱们是凭着良心做事的。这是中制公司的某一
高管说到一句肺腑之言。公司做事都是本着以人为本的目的来服务大众的。每一个手板都
是经过层层工序才完成的。不断的试验不断地检查只是为了产品可以满足广大消费者的喜
爱。手板模型的制作是很耗费时间的，要完成一道工序需要很多人的共同努力，不仅仅是
制作人员耗时耗力，还有很多的工程师等等人员的共同协调，相互之间的配合，每一个环
节都是不能有连接不上的情况出现的。手板模型的工艺流程有很多，包括编程、cnc加工
、手板的表面处理、喷油、丝印等待。成为高品质手板加工厂家，是中制人永恒的追求。

有关手板模型深孔加工的3种方法

有关手板模型模型深孔加工的3种方法有关手板模型模型深孔加工的3种方法：（1）套料
刀加工深孔；（2）接长柄麻花钻在通用机床上加工；（3）采用深孔钻在专用深孔钻床上
加工。1、套料刀加工深孔。孔径较大的深孔(一般直径大于50mm)宜采用套料刀加工。这
种方法切削负荷减轻，从而提高了生产率，减少了材料消耗。所用套料刀，当直径较小时



，多采用整体焊接式，直径较大时，可采用装配式或可调式。刀具上应装置用于导向的耐
磨镶条，其材料可为夹布胶木、硬质合金、滚动轴承等，刀刃设计上亦应考虑分屑和断屑
。它也适合于批量生产。2、接长柄麻花钻在通用机床上加工。接长柄麻花钻就是在普通
麻花钻上焊接长柄。由于钻削时轴向力大，钻头两刃不易磨的对称，钻头横刃修磨质量不
易保证，而且刀杆刚性差，所以加工时易发生振动，孔的中心线易产生偏斜，由于钻头容
屑空间有限，为了排屑和冷却刀具，必须在加工一段长度后(一般5~10 mm)即把钻头退出
。对于轴心孔较长的主轴，要采用从两端钻孔的方式。因此这种深孔加工方法质量差，生
产率低、劳动强度大，但由于其刀具制造简单，可使用通用设备，因此在单件小批量生产
中应用较多。3、采用深孔钻在专用深孔钻床上加工。采用深孔钻加工深孔较好的解决了
深孔加工中刀具引偏、刀具冷却和断屑排屑等问题，明显地提高了加工质量和生产率。可
加工到10~30
的深孔。深孔加工机床，可采用专用的深孔钻床，也可对普通车床进行改装。

常见的金属手板模型模型有哪些？手板模型模型制作行业常见的就是金属类手板模型跟塑
胶类手板模型了，随着产品的不断研发，金属类手板模型模型占比越来越高，应用领域也
是越来越广泛起来，那么常见的一些金属类手板模型有哪些呢？今天就由中制来告诉大家
常见的金属手板模型模型种类。金属手板模型模型的分类：金属手板模型模型属于一大类
，往细了分可以分为手板模型、不锈钢手板模型与钣金手板模型，其中为常见的就属手板
模型了，不锈钢手板模型相对较少，大部分的手板模型厂基本不会去制作不锈钢手板模型
，其次就是钣金手板模型了，这类则又比不锈钢手板模型多一些。现在大部分的客户在制
作手板模型的时候都会选择使用材质制作手板模型，因为易成型，手板模型的精度较高，
对于产品的测试而言有较大的帮助。
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