
淄博呼吸器 潍坊瓶安特检公司 正压式呼吸器气瓶检测

产品名称 淄博呼吸器 潍坊瓶安特检公司
正压式呼吸器气瓶检测

公司名称 潍坊瓶安气瓶检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市通亭街与海龙路交叉口西100米路
北

联系电话  13225368202

产品详情

空气呼吸器的佩带步骤：

操作人员左脚向前一步，单膝跪地，双手握住背板两侧握柄，将空气呼吸器举过头顶后，使气瓶阀向后
，使背板内侧贴住后背，两手松开握把，伸进肩带内，同时上举，让呼吸器自然滑落到背上。根据自己
身高调好肩带长度，并收紧腰带。

左手拿面罩，右手抓颈带将面罩挂脖子上，左手握住面罩供给阀接口处，由下颌部开始贴着面部戴上面
罩，呼吸器气瓶，右手拉紧右边束带，换右手握面罩左手拉紧左边束带，调节好面罩为止，再收紧上端1
根头带，直到舒适为止。手捂面罩接口深吸气，感觉吸气困难为气密良好。戴好安全帽，拉紧帽带。打
开气瓶开关两圈以上，连接好供气阀。当听到咔嗒声时，旋转一下供气阀确认安装牢固。

正压式空气呼吸器定期检查项目及测试

1. 罩的镜片、系带、环状密封、呼气阀、吸气阀、空气供给阀等机件应完整好用，连接正确可靠，清洁
无污垢。

2. 气瓶压力表工作正常，连接牢固。

3. 背带、腰带完好、无断裂现象。

4. 气瓶与支架及各机件连接牢固，管路密封良好。

5. 气瓶压力一般为28-30     MPa，压力低于24MPa时，必须充气。



6. 整机气密检查：

打开气瓶开关，待高压空气充满管路后关闭气瓶开关，观察压力表变化，压力表的压力指示值在1分钟内
的下降不应大于2MPa.

7. 动态呼吸阻力检查：

在气瓶额定的工作压力至2MPa的范围内，以呼吸频率40次/min，呼吸流量100L/min，呼吸器的面罩内应
始终保持正压，且吸气阻力不应大于500Pa，呼气阻力不应大于1000Pa；在2MPa至1MPa的范围内，以呼
吸频率25次/min，呼吸流量50L/min呼吸，呼吸器的面罩内仍应保持正压，淄博呼吸器，且呼气阻力不应
大于500Pa，呼气阻力不应大于700Pa。

8. 静态压力不应大于500 Pa，且不应大于排气阀的开启压力。

9. 警报器功能检查：

当气瓶内的压力下降至（5.5±0.5）MPa时，警报器应发出连续声响或间歇声响报警，且连续声响时间不
应少于15S，间歇声响时间不应少于60S，发声声级不应小于90dB(A)。从报警发出至气瓶压力为1MPa时，
正压式呼吸器气瓶检测，警报器平均耗气量不应大于5L/min或总耗气量不大于85L。

10. 面罩性能检查：

面罩质量应分布对称，头带应根据佩戴者头部的需要自由调整，其密合框应与佩戴者面部密合良好，无
明显压痛感。面罩应有除去视窗结雾功能。

视窗为大眼窗，应使用透光性能良好的无色透明材料，并不应产生视觉变形现象。

11. 空气供给阀和罩的匹配检查：

正确佩带正压式空气呼吸器后，打开气瓶开关，在呼气和屏气时，空气供给阀应停止供气，没有“咝咝
”响声。在吸气时，空气供给阀供气，并有“咝咝”响声。反之更换罩或空气供给阀。

功用上的一知半解。对空呼的功用有所了解，却又不甚了解。大部分底层兵都知道空呼气瓶压力正常运
用前应不低于25PMa，小于6-5PMa时余气报警器会发出警报等基本常识，可是却对不同实战环境中空呼
实践运用时刻、影响空呼耗费快的因素等实战数据不甚了解。这也是导致近年来许多底层兵因为空呼问
题在战役中受伤乃至的底子的原因。

淄博呼吸器-潍坊瓶安特检公司-正压式呼吸器气瓶检测由潍坊瓶安气瓶检测有限公司提供。潍坊瓶安气
瓶检测有限公司为客户提供“呼吸器检测,正压式空气呼吸器检测,气瓶检测,LNG气瓶检测”等业务，公
司拥有“检测”等品牌，专注于环保监测设备等行业。欢迎来电垂询，联系人：王经理。
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