
粪便污泥清运车 净化吸污车 一体式粪便车

产品名称 粪便污泥清运车 净化吸污车 一体式粪便车

公司名称 深圳市九九八科技有限公司

价格 610000.00/台

规格参数 品牌:深圳市九九八
型号:H3
产地:东莞

公司地址 东莞市虎门镇威远岛南北大道城建办区5号楼2楼
,15013697494

联系电话 15013697494 15013697494

产品详情

在任何一所城市，粪便消纳处理都是城市环卫系统的主要工作之一，这项工作不仅和城市环境有着***直
接的关系，同时也关系城市居民的健康状况。目前，除北京、上海、广州、江苏、浙江、陕西、山东、
贵州、福建、四川等省会城市和少量地级市以外，国内大部分城市的粪便处理工作还停留在比较落后的
状态，很多城市在处理粪便时使用的还是直接排放入河流或坑池，或者将粪便运往农村，与垃圾混合后
经过一段时间的自然发酵，然后作为农肥施用于农田。这种方式在短期看来是一种简单、快速、直接的
方法，然而这种处理方式对环境造成的污染，以及对今后城市发展的制约是不可估量的。科学解决粪便
处理问题势在必行。近年来，我国逐步出台有关政策，如环保部门对生态城市和卫生城市做出严格要求
，在粪便处理一项中明确规定：“城市粪便无害化处理率要求≥80％”注，作为卫生城市评比中硬性条
件。在此大背景下，各级地方都纷纷加大了城市粪便处理站建设力度，不仅在政策上予以高度重视，并
且在经济上予以大力支持，积极摸索合适的工艺技术路线、管理模式。

我公司生产的（粪便污泥清运车）机体首先采用甩干式体系，高压自动化污，将抽上来的污物进行脱水
处理，实现固液分离。分离吸粪车采用技术成熟、运行可靠的设备，坚持技术的工艺的可行性和经济性
相结合的原则。 （粪便污泥清运车）原则：  1、保证粪便处置设施资源配置合理，提高处理质量，
避免二次污染，形成规模效益，做到资源的合理回收利用。  2、粪便处理工程的建设应采用近期与远
期结合的方针，充分考虑工程分期实施的可行性、经济性和合理性，尽量做到既经济实用又合理可行。
  3、城市粪便有机物含量高，回收利用价值，在满足处理的基本要求上，尽可能实现资源化目标。  4
、城市粪便处理满足卫生环境和城市景观环境的要求，为市民创造一个清洁舒适、优美和谐的生活工作
环境。



粪便污泥清运车池清理新模式：环保性：国内先进的车载化粪池无害化处理设备，设备集高压清洗，吸
粪，粪渣分离，无异味等功能。时效性：打破传统的运输处理模式，改为现场分离式作业。单个化粪池
处理时间表为1-2小时。安全性：作业人员配备高额保障，通过培训持证上岗，规避了被服务单位的劳务
责任风险。定期清理化粪池的开裂，变形，塌方等安全隐患。经济性：每年清掏，费用低，避免堵后处
理的高额费用。规范性：通过对化粪池、下排管道的图纸，照片等资料管理，保障被服务单位的基础数
据完整，从而避免时间长，人员变动等情况造成服务单位化粪池及下排管道的图纸和现实情况不符。

（粪便污泥清运车）把化粪池污物快速渣液分离的半自动化高科技产品。用于化粪池的快速无害化处理
，主要通过分离箱将化粪池中不可降解的无机物分离出来，再通过脱水机将污水中的粪便压榨成有机化
肥，排出清水。该套设备由大功率柴油发电机、污水分离系统、加药系统、污泥脱水系统、高压清洗系
统、电控系统等构成。该设备操作简便，在吸收国内外同类产品各项技术的基础上，进行了各种人性化
的设计，各部位均加装报警系统，可保证设备安全持续作业。其合理可靠的设计确保了污水处理的速度
、降低了污水处理的成本，整套设备技术性能均先进与同类产品。（粪便污泥清运车）主要适合用于下
水道内的淤积物的抽吸、装运和排卸，尤其是可吸下水道泥浆、淤泥、石子、砖块等较大物体。现场处
理成本极低，节省运输成本及人员成本，并且基本无臭味，真正实现了低成本，无害化益，变废为宝，
资源循环再利用。操作简单，连续不间断作业，没有运输避免了，二次污染。现场将污水污泥进一步经
化学除臭、物理调节、机械挤压等工艺处理后，然后压分离出来泥饼（有机肥料颗粒），精滤出来清水
具备三级排放标准，可以管道排放或灌溉使用。污水处理量10立方米-20立方米。

（粪便污泥清运车）主要应用于化粪池处理的专用车辆，一台机械10小时内可以清理300—500立方米化
粪池。使用高压的污物硬化处理设备，将化粪池中的液固混合污物进行分别过滤，滤液由管道排入后续
污水处理系统，筛网上的滤物则流入压滤箱，进行压滤硬化打包运出，处理后的污物可做肥料循环利用
，避免污物露天分解造成环境污染，卫生又环保。配置：吸污泵，4跟吸污管，电机，可外接电源，压缩
分离机构。步骤：将化粪池里的污水污物直接自吸到车厢内进行压缩分离，然后将污水直接排入到市政
管网，压缩后的污水污物进行包装脱离现场。H3型“粪便污泥清运车，全不锈钢打造吸粪车”是一个固
液分离、自主发电、抽排一体的系统。该设备，处理量大大提高，每小时可达20-30 m3/h。罐体内设有固
液分离系统，污物和水的分离在一个相对封闭的循环压缩系统内完成。罐体后门打开，垃圾自动推出，
整个施工过程连贯、无害化、高质量。除此外还有三相电为主要动力，并配备自主发电机组。该设备避
免了常规设备运输污物所面临的交通堵塞及二次污染问题。
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