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产品名称 激光金属切割机价格 恒元雕刻机
上海金属激光切割机

公司名称 聊城恒元激光设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区工业园

联系电话  13012685798

产品详情

金属激光切割机

激光切割的优点之一是光束的能量密度高，一般10W/cm2。由于能量密度与面积成反比，所以焦点光斑
直径尽可能的小，以便产生一窄的切缝；同时焦点光斑直径还和透镜的焦深成正比。聚焦透镜焦深越小
，焦点光斑直径就越小。但切割有飞溅，透镜离工件太近容易将透镜损坏，因此一般大功率CO2激光切
割机工业应用中广泛采用5〃~7.5〃〞(127~190mm)的焦距。实际焦点光斑直径在0.1~0.4mm之间。对于高
质量的切割，有效焦深还和透镜直径及被切材料有关。例如用5〃的透镜切碳钢，焦深为焦距的+2%范围
内，即5mm左右。因此控制焦点相对于被切材料表面的位置十分重要。顾虑到切割质量、切割速度等因
素，原则上6mm的金属材料，焦点在表面上； 6mm的碳钢，焦点在表面之上；
6mm的不锈钢，焦点在表面之下。具体尺寸由实验确定。

金属激光切割机

汽化切割该加工不能用于，像木材和某些陶瓷等，那些没有熔化状态因而不太可能让材料蒸气再凝结的
材料。另外，上海金属激光切割机，这些材料通常要达到更厚的切口。在激化切割中，优光束聚焦取决
于材料厚度和光束质量。激光功率和气化热对优焦点位置只有一定的影响。在板材厚度一定的情况下，
大切割速度反比于材料的气化温度。所需的激光功率密度要大于108W/cm2，1325金属激光切割机，并且
取决于材料、切割深度和光束焦点位置。在板材厚度一定的情况下，4020金属激光切割机，假设有足够
的激光功率，大切割速度受到气体射流速度的限制。

镜片清洗5、使用者应避免在镜片上方说话，并让食物、饮料和其他潜在的污染物远离工作环境。

清洗镜片的过程中，应采用风险相对小的方法。下面的操作步骤就是为了这一目的而设立的，使用者应



当采用。首先用吹气球将原件表面的浮物吹掉，激光金属切割机价格，特别是表面有微小颗粒和絮物的
镜片，这一步是必要的。但千万不要使用生产线上的压缩空气，因为这些空气中会含有油雾和水滴，这
都会加深对镜片的污染。

第二步应用分析纯对镜片作轻微清洗。这种级别的几乎是无水的，这就降低了镜片污染的可能性。

棉花球蘸上必须在光照下清洗镜片，并做环状移动。棉签一但脏了，必须更换。清洗要一次完成以避免
产生波筋。如果镜片有两个镀膜表面，如透镜，每个面都需要以这种方法清洗。一面需要放在一层干净
的透镜纸上以起保护作用。

 

激光金属切割机价格-恒元雕刻机-上海金属激光切割机由聊城恒元激光设备有限公司提供。聊城恒元激
光设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。恒元雕刻机——您可信赖的
朋友，公司地址：山东聊城开发区工业园，联系人：邢先生。
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