
FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修公司

产品名称 FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修公
司

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从
事维修：变频器、伺服驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业
化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修变频器与控制器的链接：R485通讯，开关量控制变频器启停
，模拟信号控制变频器速度，变频器故障信号反馈等。,,,根据原工况存在的问题并结合生产工艺要求，
空压机变频改造后系统应满足以下要求：1，电机变频运行状态保持储气罐出口压力稳定，压力波动范围
不能超过±。2，系统应具有变频和工频两套控制回路。用裁纸刀将引脚齐根切断，取下集成电路块。注
意切割时刀头不要切到线路板上。然后，用镊子断脚，用尖头烙铁溶化断脚上的焊锡，将断脚逐一取下
。(4)焊接方法焊接前，先用酒精将拆掉集成电路块的线路板铜萡上的多余焊锡及脏东西清理干净，将集
成电路块的引脚涂上酒精松香水，并将引脚搪上一层薄锡。然后，核对好集成电路引脚位置，将集成电
路块放在待焊的线路板上，轻压集成电路块，用电烙铁先焊集成电路块四个角上的引脚。(3)拆卸方法如
已判断出集成电路块损坏将集成电路块固定好，再逐一对其它各引脚进行焊接。为了保证焊接质量，焊
接时，最好使用细一些的焊锡丝，如0.6㎜焊锡丝，焊出来的效果好一些。凌科公司专家分享变频器维修



的小经验。

 

产品已在高频材料生产厂商大量使用。志圣机电源维修之合力泰：转型FPC和5G材料静候行业起飞。终
端品牌集中度提升，中低端机型竞争激烈。成本控制要求和供应链管理要求，一站式供应商迎来成长机
会。终端品牌机型和单机型出货量增多对成本控制和供应链管理要求提升。和一站式供应商之间合作关
日趋紧密，有望深度绑定，终端品牌的中低端机型转向ODM厂商，为ODM厂商直接供货的供应商有望
受益，大客户收入占比进一步提升，模组业务实现较快增长。为触控模组行业龙头，大客户占比提升带
来产品结构和的大规模订单，预计触控显示业务未来三年有望维持10%左右增速，摄像头模组行业受益
于像素提升和双摄、多摄渗透率提升带来的量价齐升，是景气度的消费电子细分领域。

凌科自动化，收费合理。

FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修即在允许波动范围(380V±20%)内时，若变频器仍出现这种
保护，这就是变频器内部的检测电路出现故障了。一般过，欠压保护的检测电路如图6所示。图6过，欠
压保护的检测电路当W1调节不当时，即会使过，欠压保护范围变窄，出现误保护。此时可适当调节电位
器，一般在网电。高侧开关和数字隔离器的VCC2使用TPS7B6933LDO通过24V电源提供的3.3V输出进行
供电。该系统具有过载，短路和过热保护，而且可以检测开路负载。TPS27S100的状态输出引脚会产生对
应于开路负载检测以及短路和过热保护的故障信号。

 

对策：将S参数的bit0置使用MMC存储卡故障代码：F故障描述：电机当前位置超出***编码器窗口，断电
时的位置与重新上电后的位置偏差太大，超过了窗口值P对策：复位重启或者重新建立位置参考点故障代
码：F故障描述：电机内的电池耗尽。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

FANUC发那科A20B-3300-0766/3300-0636维修公司导致电源板不工作，以致使变频器无显示无输出，风扇
不转，指示灯不亮。这样就可以初步判断出变频器是哪部分出现了故障，在变频器日常维护过程中,经常
遇到各种各样的问题,如外围线路问题,参数设定不良或机械故障。如果是变频器出现故障，如何去判断是
哪一部分问题，在这里略作介绍。找到变频器内部直流电源的P端和N端，将万用表调到电阻X10档，红
表棒接到P，黑表棒分别依到R、S、T，应该有大约几十欧的阻值，且基本平衡。相反将黑表棒接到P端
，红表棒依次接到R、S、T，有一个接近于无穷大的阻值。将红表棒接到N端，重复以上步骤，都应得到



相同结果。如果有以下结果，可以判定电路已出现异常，A.阻值三相不平衡，可以说明整流桥故障。处
理：未知故障代码:%1说明：--处理：无效参数号。说明：--处理：参数值不可更改。说明：--处理：超
过上/下限。说明：--处理：错误索引。说明：--处理：无数组。说明：--处理：错误数据类型。

 

目前发格FAGOR数控系统主要应用于精雕机床，木工机床比较多，不过在国内客户中没有FANUC，三
菱，西门子知名。发格伺服控制器和电机与西门子风格一样。是一种人机对话式数控系统，它主要特点
是无须采用代码编程。通过多年的维修与检测经验可将零件图中的数据通过人机交互图形界面直接输人
系统，从而实现编程，俗称傻瓜式数控系统。凌科自动化就发格FAGOR数控系统的一些常见问题以及常
识性的知识进行了相关总结分析。具体案例如下：问题1：发格FAGOR数控系统好不好，回答：发格FA
GOR数控系统当然是非常不错的。
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