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产品详情

英威腾变频器维修案例，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、伺
服驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

英威腾变频器维修案例1)将U相接入低压直流源的正极，V相接入直流源的负端，定向电机轴此后一边调
整传感器与电机的相对位置关系，一边以示波器观察传感器信号，直到U相信号上升沿/Z信号，或Sin信
号过零点，或Sin包络信号过零点准确复现，以此方法可以将传感器的上述信号边沿或过零点对齐到。2.
串级调速法通过在绕组电机转子电路中增加可调节的附加电势来改变电机的滑动，达到调速的目的。传
输功率的大部分被附加电势吸收，用于产生额外的装置，以将吸收的功率返回到电网或将能量转换成使
用。根据传输功率吸收和利用方式，串级调速可分为串级调速，机械串联调速和晶闸管串级调速，采用
晶闸管串级调速。其特点是调速过程中的变频损耗可反馈给电网或生产机械，效率高。

 



有些厂家把空气滤网设计为在运行中可拆换清洗,便于维护。在南方高温、潮湿气候地区,应选择对环境温
湿度要求低、系统温升相对低的产品,以保证安全稳定运行。高压变频器具有单元旁路功能,即某个功率单
元出故障时该单元应能够自动退出,整个系统可持续带故障运行,这实际是一种冗余设计技术。此时应注意
单元旁路后对变频器带载能力的影响,主要考虑变频装置每相功率单元个数、控制系统的电压补偿。单元
串联越多,故障概率越大,单个单元故障对输出能力的影响越小,二者应折中取舍。若采用电压补偿算法、
中性点偏移算法可提高系统单元旁路后的带载能力,但此种方法可能带来共模电压等问题,需视电动机绝缘
安全等设备具体情况取舍。高压变频器的控制系统电源至关重要,应设计采用多路控制电源供电,多通道互
为备用、无扰切换;风扇冷却器的冗余设计也有助于提高系统的抗扰动能力。

凌科自动化，收费合理。

英威腾变频器维修案例3，伺服电机在数控上的应用3.1伺服电机在数控系统中的应用特点交流伺服电机
是无刷电机的一种，但是它分为同步和异步电机，在运动控制中较常见的是同步电机，就因为它可以做
到很大的功率，在最高转动的情形下，速度低，并且随着功率增大而快速降低，因此适合做低速平稳运
行的应用。故此精度高，调速范围宽，能在低速时输出大的转矩，还有快速响应且无超调就是其特点。
定位■JOG定位控制(命令F171)在没有目标值设定的情况下即可启动。通过停止输入来设置目标值，执行
减速停止。■加减速时间分别设定(使用指令F171，F172，F174，F175有效)可分别设定加速时间，减速时
间。

 

应针对不同容量的电解电容器选用万用表合适的量程。根据经验，一般情况下，47F以下的电解电容器可
用R×1K档测量，大于47F的电解电容器可用RX100档测量。变频器维修将万用表红表笔接电容器负极，
黑表笔接正极，在刚接触的瞬间，万用表指针即向右偏转较大幅度，接着逐渐向左回转，直到停在某一
位置(返回无穷大位置)。此时的阻值便是电解电容器的正向漏电阻。此值越大，说明漏电流越小，电容
器性能越好。然后，将红、黑表笔对调，万用表指针将重复上述摆动现象。但此时所测阻值为电解电容
器的反相漏电阻，此值略小于正向漏电阻。即反相漏电流比正向漏电流要大。实际使用经验表明，电解
电容器的漏电阻一般应在几百千欧以上，否则将不能正常工作。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

英威腾变频器维修案例公司常见故障现象有：驱动器报警，无显示，缺相，过流，过压，欠压，过热，
过载，接地故障，参数错误，有显示无输出，编码器报警，模块损坏等；3.伺服电机(伺服马达)常见故障
现象有：1.电机上电，机械振荡(加／减速时)2.电机上电，机械运动异常快速(飞车)3.主轴不能定向移动
或定向移动不到位4.出现NC错误报警5.伺服系统报警6.编码器报警7.电机卡死等。变频器维修人员应多观
察变频器运行电流、频率、扭矩等参数。西门子变频器F015故障原因是电机堵转或失步。处理西门子变
频器F015故障时应首先判断变频器维修现场的电机在变频器有输出后是否旋转。如果电机彻底抱死没有
任何转动的趋势，则重点检查电机抱闸是否打开和轴承速度是否研死，再检查减速是否损坏。变频器维
修条件允许时将减速与电机脱开，分别检查减速和电机；如果电机在变频器有输出后能旋转说明速度反



馈编码器有故障，维修现场检查编码器与电机连接是否可靠、有无电机转而编码器不转现象，有则处理
电机与编码器的连接。编码器与电机连接可靠则说明编码器反馈至少有一通道丢失（此时变频器维修检
测端子测量编码器反馈电压能发现至少有一通道没有反馈或电压过低）。

 

而且还会加速塑料器件的老化，降低绝缘性能。IV.振动和冲击。装有变频器的控制柜受到机械振动和冲
击时，会引起电气接触不良。淮安热电就出现这样的问题。这时除了提高控制柜的机械强度、远离振动
源和冲击源外，还应使用抗震橡皮垫固定控制柜外和内电磁开关之类产生振动的元器件。设备运行一段
时间后，应对其进行检查和维护。V.电磁波干扰。变频器在工作中由于整流和变频，周围产生了很多的
干扰电磁波，这些高频电磁波对附近的仪表、仪器有一定的干扰。因此，柜内仪表和电子系统，应该选
用金属外壳，屏蔽变频器对仪表的干扰。所有的元器件均应可靠接地，除此之外。各电气元件、仪器及
仪表之间的连线应选用屏蔽控制电缆，且屏蔽层应接地。如果处理不好电磁干扰。
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