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泰格激光技术——激光合金化淬火

激光淬火的优势能够小结为以下几个方面：

①与基本淬火对比，热键入少、工件不变形不裂开，与离子束淬火对比，不用真空泵，而且能够水冷散
热，惠州激光合金化淬火，淬火强度比基本方式高淬火层机构细腻、强延展性好且耗能低。

②淬火可控性（总宽、部位、深层、边沿淬火这些），激光淬火淬硬层匀称，强度高，加温层深层和加
温运动轨迹非常容易操纵，便于完成自动化技术。

③协调能力强，大尺寸零件激光合金化淬火，机器设备模块化设计，用一个激光头能够对不一样规格、
样子的工件开展淬火。激光合金化淬火

泰格激光技术——激光合金化淬火

传统的感应淬火和火焰淬火，因其人员依赖性较强、操作复杂、且模具曲面异形多变等特点导致淬火周
期长、淬火质量低、开裂等常见问题，淬火后变形量大需二次精加工，无形中增加了模具的交付周期和



加工成本，而激光淬火有其淬火硬度高、变形量小、能反复淬火等显著优势。

首先在模具型面图纸上用CAD/CAM软件找出3个定位CH孔，导出step格式文件，薄壁零件激光合金化淬
火，用Mastercam打开，在模具上根据3个CH孔测好坐标，输入测好的坐标值到Mastercam中，为路径线定
好基准。用Mastercam的5轴路径编程插件编制淬火路径线，以上均为现有计算机辅助设计和辅助制造系
统的常规应用，在实际应用中也可选择其他的CAD/CAM系统而非局限于前面提及的几种。激光合金化
淬火

泰格激光专业性——激光合金化淬火因此在很多工业化生产领域中实慢慢取代感应线圈淬火和分析化学
热处理方法等传统工艺。尤其是在重要的是激光淬火上下左右商品产品工件的变形大部分可以忽略，因
此特别是在适合精密加工要求的零件金属材料表面解决。激光淬硬层的深层次依照零件成分、规格型号
与模样以及激光制作工艺基本参数的不一样，激光合金化淬火厂家，一般在0.3~2.0Mm范围正中间。对
大中小型传动系统传动齿轮的电动机轴、大中小型轴类零件的电机轴进行淬火，表面粗糙度基本始终不
变，无需过后机械加工制造生产制造就可以考虑到实际工作中情况的规定。激光合金化淬火泰格激光专
业性——激光合金化淬火激光熔凝淬火技术性是运用激光束将基材表面加温到熔化溫度之上，因为基材
內部传热制冷而使熔化层表面迅速制冷并凝结结晶体的加工工艺全过程。得到 的熔凝淬火机构十分高密
度，沿深层方位的机构先后为熔化-凝结层、改变硬底化层、热危害区和基材。激光合金化淬火 

激光合金化淬火厂家-惠州激光合金化淬火-泰格激光公司由广州泰格激光技术有限公司提供。广州泰格
激光技术有限公司为客户提供“激光淬火加工,激光熔覆加工,激光淬火设备,激光熔覆设备”等业务，公
司拥有“广州激光淬火加工,深圳激光淬火加工,佛山激光淬火加工”等品牌，专注于机械加工等行业。欢
迎来电垂询，联系人：张先生。
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