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价格 面议

规格参数

公司地址 北京市昌平区马池口镇马池口村北京京萱复肥厂

联系电话  18614054198

产品详情

慢走丝加工

以下内容由中创欣星为您提供，希望对同行业的朋友有所帮助。

慢走丝加工厂对于诸多具有一定的规模企业而言，市场的迅猛发展使其一方面要想方设法降低生产成本
，另一方面又要千方百计缩短加工时间。慢走丝加工厂当他们在同时间与成本结合时，另一个伙伴——
方正线切割销售企业，正在努力地帮助他们提高产品质量、产量与产品的经济性。

1.提高EDM线切割机脉冲电源的效率，降低设备整体能量消耗。

2.强调降低线切割电极丝的运行速度，宁夏机械五金加工，开发新型放电加工工艺技术。

3.提高粗加工的加工精度，减少修切次数。

4.提高细丝（φ0.1mm以下）EDM线切割黄铜电极丝的加工速度和加工精度，因为在某些应用领域，它
们可以代替粗丝（φ0.2mm以上）加工。

慢走丝加工常见的工艺问题

1. 慢走丝加工冲流压力不合理，对加工会造成什么影响？



慢走丝加工冲流压力不合理会对加工造成不良影响：

（1）主切时：冲流压力太低，会容易引起断丝；冲流压力太高，会使电极丝偏离理论位置，将给修切留
下不均匀的待去除材料余量。

（2）修切时：冲流压力太低，特别是加工凸模时会使加工过程不稳定，机械五金加工多少钱，使工件表
面产生丝痕或波纹；冲流压力太高，会导致几何形状误差增大而且表面有时会有波纹。为了避免工件上
部冲液压力过大，修切时应将Z轴抬起1 mm左右(尤其是在加工凸模时)。

中创欣星以诚信为首，服务至上为宗旨。公司做慢走丝加工，公司拥有强大的销售团队和经营理念。想
要了解更多信息，赶快拨打图片上的热线电话！

慢走丝加工

慢走丝加工多型孔凹模板前，模板已进行了冷加工、热加工，内部已产生了较大的残留应力，而残留应
力是一个相对平衡的应力系统，在线切割去除大量废料时，应力随着平衡遭到破坏而释放出来。

慢走丝加工多型孔凹模板前，模板已进行了冷加工、热加工，内部已产生了较大的残留应力，机械五金
加工价格，而残留应力是一个相对平衡的应力系统，在线切割去除大量废料时，应力随着平衡遭到破坏
而释放出来。因此，机械五金加工哪家好，模板在线切割加工时，随着原有内应力的作用及火花放电所
产生的加工热应力的影响，将产生不定向、无规则的变形，使后面的切割吃刀量厚薄不均，影响了加工
质量和加工精度。

因此，模板在线切割加工时，随着原有内应力的作用及火花放电所产生的加工热应力的影响，将产生不
定向、无规则的变形，使后面的切割吃刀量厚薄不均，影响了加工质量和加工精度。我们知道线切割机
一般分为慢走丝、中走丝和快走丝三类。

产品价格贵不一定能吓跑顾客，尽管我们在市内专卖店或“天虹”超市看到来自瑞士的手表贵得吓人，
也许我们不吃不喝几年的收入才能买一块表，同样有人光顾消费。但技术含量、加工精度高的是慢走丝
，其次就是中走丝和快走丝。

模板上型腔位置的精度很大程度取决于加工前的定位。为了实现的定位精度，工件必须有精密、明确的
基准面。

想要了解更多慢走丝加工的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！ 

宁夏机械五金加工-北京中创欣星有限公司-机械五金加工价格由北京中创欣星机电设备有限公司提供。



北京中创欣星机电设备有限公司是从事“慢走丝,进口油割机,三轴,五轴加工中心”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：欧经理。
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