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产品名称 硅胶切片机报价 硅胶切片机 思源数控精益求精

公司名称 广州市思源数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市増城区银沙工业园站前路6号

联系电话  13609036096

产品详情

本企业是一家技术专业从业产品研发、生产制造和市场销售数控机床高精密裁切机等机器设备主导的一
般纳税人公司，着眼于把当代新科技融入数控机械的研发与开发设计中，产生了具备自身特点的商品系
列产品。关键商品有：多线程裁切机、自动式高精密裁切机，防水卷材裁切机、横纵一体半断裁切机、
横纵一体切片机、减振胶生产流水线、橡胶垫圈介子机、送料机、带迎合送料机、及其各种各样订制型
机器设备！ 硅胶切片机价格

 切片机是切制薄而匀称组织片的机械设备，组织用硬实的石腊或别的化学物质适用，每切一次借切片
薄厚器全自动往前（向刀的方位）推动所需间距，薄厚器的梯度方向一般 为1微米。切制石蜡包埋的组
织时，因为与前一张切片的蜡边黏着，而做成多个切片的切片条。切片机的主要用途较为的适用范围是
将中药材、食品类、体细胞组织和腊等原材料开展切片解决，以便捷她们开展下一道工艺流程。 

本公司是一家专业从事研发、生产和销售数控精密裁切机等设备为主的一般纳税人企业，致力于把现代
高科技溶入数控设备的研制与开发中，硅胶切片机，形成了具有自己特色的产品系列。主要产品有：异
步裁切机、全自动精密裁切机，卷材裁切机、纵横一体半断裁切机、纵横一体切片机、阻尼胶生产线、
橡胶垫圈介子机、送料机、带贴合送料机、以及各种定制型设备！

A、工业型硅胶从加工工艺和加工硫化时间上不会像加成型硅胶那么严格，所以在耐高温上达不到加成
型硅胶的性能（-50-250），硅胶切片机报价，一般在180度左右，超过180度后硅胶性能会收很大影响；
其次因为采用的是有机锡催化，做出来的产品刚开始会有较大的气味，而加成型硅胶采用的是铂金催化
，没有任何气味（辨别时可采用闻的方式来鉴别）；第三工业型硅胶一般为白色或者半透明状，而食加
成型硅胶没有白色，硅胶切片机应用，一般为比较清澈的半透明和透明状。工业型硅胶随着时间的推移



，做出的产品没有保养好，硅胶切片机生产厂家，会被氧化变黄或者有暗纹，而加成型硅胶比较稳定，
不会出现此类情况。硅胶切片机应运而生。

    本公司是一家专业从事研发、生产和销售数控精密裁切机等设备为主的一般纳税人企业，她致力于
把现代高科技溶入数控设备的研制与开发中，形成了具有自己特色的产品系列。主要产品有：异步裁切
机、全自动精密裁切机，卷材裁切机、纵横一体半断裁切机、纵横一体切片机、阻尼胶生产线、橡胶垫
圈介子机、送料机、带贴合送料机、以及各种定制型设备！

    6、多层涂刷片模，应遵循内、中、外同时固化为宜。固化剂用量相对少时，反应时间加长，反
应充分，胶体就好，因此固化剂用量r好是内少外多。涂刷时待层（内层）干后再刷第二层。操作时间30
-50分钟，拆模时间10-15小时。养护时间24小时。注意涂刷、二层后r好加如模具布，这样可大大提高模
具使用寿命（但是切不可用玻璃纤维布，否则容易造成分层而使整个模具报废）

    7、立体灌注模，一般以10-15小时固化为好。

    8、软模具制作完成后还要制作石膏或者玻璃钢外套来支撑硅胶软模

注意：

    1、模线选择：选择在不影响产品外观的位置；选择在灌浆后容易加工的位置；选择模具本身易
于拆模的位置；选择产品不易变形的位置

    2、切不可为赶生产进度而盲目加大硬化剂的用量，否则将极大减低硅胶模具的使用寿命。硅胶
切片机

硅胶切片机报价-硅胶切片机-思源数控精益求精(查看)由广州市思源数控设备有限公司提供。广州市思源
数控设备有限公司是一家从事“裁切机,异步裁切机,全自动精密裁切机,卷材裁切”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“思源数控”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使思源数控在行业专用设备中赢得了众的客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

