
顺德三菱数控系统维修

产品名称 顺德三菱数控系统维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/台

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

顺德三菱数控机床维修中心，容桂Mitsubishi数控机床维修维修，杏坛三菱数控机床维修，勒流Mitsubishi
数控机床维修，均安三菱数控机床维修，三桂Mitsubishi数控机床维修

容桂 陈村 大良 乐从 龙江 勒流 杏坛 北窖 伦教 均安

佛山腾鸣自动化控制设备有限公司。

3个维修服务点

地址1：佛山顺德碧桂园

地址2：佛山顺德凤翔办事处                                                     

 地址3：肇庆市高新区（大旺）

免出差费,高精技术,合作心态

佛山腾鸣自动化公司合理设置三个维修服务点,可为广州,广州经济技术开发区东区西区,禅城,番禺,黄埔,佛
山,南沙,中山,萝岗,新塘,永和,珠海,三水,顺德,南海,高明,肇庆,东莞,深圳,汕头,江门,清远,

汕尾等地的客户提供免费出差维修服务。广东省外的设备可快递至我司维修,提供现场检测安川伺服维修
服务（需协商差旅费用）。

腾鸣自动化公司地址处于105国道旁边，对于佛山，顺德，南海，三水，高明，中山，珠海，肇庆，江门
等地的客户亲自送货上门检修，交通极其方便！欢迎广大新老客户莅临腾鸣自动化指导工作！

 番禺区顺德碧桂园维修办事处：



佛山、禅城、三水、顺德、南海、陈村、伦教、大旺、高明

工业机器人维修品牌

三菱数控系统三菱数控机床  E60 E68 M70 M80数控系统   FANUC数控系统维修
FANUC数控机床维修  西门子数控系统维修 802S 802D 808D 

广州数控系统维修GSK218M GSK980

模拟量信号是自动化过程控制系统中最基本的过程信号（压力、温度、流量等）输入形式。系统中的过
程信号通过变送器，将这些检测信号转换为统一的电压、电流信号，并将这些信号实时的传送至控制器
（PLC）。

PLC通过计算转换，将这些模拟量信号转换为内部的数值信号。从而实现系统的监控及控制。从现场的
物理信号到PLC内部处理的数值信号，有以下几个步骤：

PLC对模拟量信号，是怎么进行处理的？PLC对模拟量信号，是怎么进行处理的？

从以上PLC模拟量的信号输入流程可以看到，在自动化过程控制系统中，模拟量信号的输入是非常复杂
的。但是，在现目前的工业现场，对模拟量信号的处理已基本都采用电流信号方式进行传输，相比于电
压信号方式，电流信号抗干扰能力更强，传输距离更远，信号稳定。

这里就PLC对模拟量信号的转换过程进行一个简单的分解介绍。

PLC对模拟量信号，是怎么进行处理的？

从以上可以看到：

1、模拟量信号接入PLC后，PLC将模拟量信号转换为了整型数据，不是浮点数（如西门子－27，648 到
27，648）；

2、不同品牌的PLC对模拟量转换范围是有差异的（如西门子－27，648 到 27，648；台达－32，384 到
32，384）；

3、PLC同一个模块对不同类型的模拟量信号的转换范围是一致的（如西门子对±10 V、±5 V、±2．5 V
或 0 到 20mA的模拟量信号的转换范围均为－27，648 到 27，648）；

由以上公式，可以将PLC读取到的整数数据，转换为PLC接收到的模拟量电流信号值。

2、实际物理值与模拟量数据之间的转换

实际物理值与模拟量数据之间的转换方式同上面的转换方式相同。如下为某压力变送器的压力与模拟量
信号范围（0．1－10bar，4－20mA），同样的，压力与电流之间有如下的转换关系公式：

通过此公式，就可以直接通过PLC读取到的数据转换为实际的物理量值。

以上即为PLC对模拟量信号的处理过程及方法。
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