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产品详情

 对于机械密封件的冲洗常见的有三种方法:

   种，三门峡约翰克兰机械密封，外部冲洗外部冲洗是工艺系统中选择一种压力高于密封介质，温度
低于机械密封件介质，且比较清净的液体作冲洗液，对密封腔进行冲洗，要求所选冲洗液进入介质中后
不影响产品质量和质量.外部冲洗是冲洗中使用的一种方法，常用在含有颗粒及较多杂质的介质密封处，
另设冲洗液系统，设备复杂，增加成本，约翰克兰机械密封报价，仅用在介质密封要求极严格处，从工
艺系统中选择恰当冲洗液，是外加冲洗简便可靠的方法，但就是要密封介质所在工艺系统中有可选择的
冲洗液才行.采用外部冲洗，只要冲洗液选择得当，结构设计合理，可大大提高机械密封寿命.

   第二种，自身冲洗自身冲洗指的是介质由泵的出口或高压端引入，约翰克兰机械密封推荐厂家，冲
洗摩擦副后直接进入泵腔.自身冲洗的方法为简单，但只能用在介质比较清净的情况下.

   第三种，反向冲洗所谓的反向冲洗就是将密封腔中介质引出到泵进口端，密封腔中介质不断更新，
防止介质中颗粒，杂质沉淀，使摩擦副过早破坏.

 

机械密封厂家端面磨损量测量

1.秤量法秤量法是秤量摩擦副环试验(运转)前后的质量变化来确定磨损量.一般在天平上进行，这是一种
简单易行的常用方法。

2.测长法该法是通过测}.:f摩擦副端面试验前后的法向尺寸变化来确定磨损量，约翰克兰机械密封咨询电
话，一般要有一个测量的基准部位。常用的测量仪器有测长仪、工具显微镜、读数显微镜等.



3.表面轮廓法或表而粗糙度法该法是通过轮廓仪或粗糙度仪来测量摩擦表面磨损前后的轮廓或粗糙度变
化来确定磨损量。这是因为密封而的承载而积比随着表面粗糙度的变化而改变的缘故

4.金相分析法该法是通过观察摩擦端而磨损前后金相组织变化来确定磨损量，特别是对研究腐蚀磨损和
疲劳磨损时采用此法更好。金相分析法也可采用电子显微镜和电子探针来观察。

5.化学分析法该法是用化学定性定量法分析磨损微粒的组成和总量，也可借助于光谱和色谱的分析方法
来进行。

除了以上几种方法以外，还可采用性同位素法和性指示器等检测手段来测量端面磨损量. 

机械密封件其设备质量需求十分高，因为它本身就是一种旋转机械的油封设备，它是在一对或一对以上
笔直于旋转轴线的机械密封端面在流体压力和抵偿组织弹力(或磁力)的作用以 及辅佐密封的配合下，保
持贴兼并相对滑动而构成的避免流体走漏。那么在使用时对机械密封件设备注意事项有:

1、设备转轴的径向跳动应≤0.04毫米，轴向窜动量不允许大于0.1毫米;

2、设备的密封部位在设备时应保持清洗，密封零件应进行清洗，密封端面完好无缺，避免杂质和尘埃带
入密封部位;

3、在设备过程中严禁碰击、击打，避免使机械密封冲突付破损而密封失效;

4、设备时在与密封相触摸的外表应涂一层清洗的机械油，以便能顺畅设备;

约翰克兰机械密封推荐厂家-约翰克兰密封件公司由约翰克兰密封件（常州）有限公司提供。约翰克兰密
封件（常州）有限公司是江苏 常州 ,行业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在约翰克兰密封件领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创约翰克兰密封件更加美好的未来。
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