
不锈钢纵横剪生产线厂家直销 泰安鑫通机械设备

产品名称 不锈钢纵横剪生产线厂家直销
泰安鑫通机械设备

公司名称 泰安鑫通机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市南外环工业园

联系电话  18953831677

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：泰安鑫通机械设备有限公司

开平机运用应该远离共振区及注意事项

开平机常用在机械裁剪领域，高强钢纵横剪生产线厂家直销，其运作的时候会发作巨大的震感会牵扯到
周围物品坍毁和机内受损，我们需求把它放在一个好一点的当地远离共振区，双目钢纵横剪生产线厂家
直销，下面给大家解释一下为什么设备运用需求远离共振区的原因：

1、开平机设备在进行运用的时：

①在很大的程度上也便是能前进系统反抗激增载荷而使它发作变形的才能。

②其在很大的程度上也便是要留意有必要是要前进一下系统刚度能够改动系统本身的固有频率。

2、开平机设备防止振荡的方法：

①留意清除其振源或者是远离共振区，通过调整系统上各个部分工作参数使得开平机的工作远离系统的



固有频率。

②设备损坏的轴承进行替换、全部辊子也便是要留意有必要是要进行平衡调整，这样削弱、减少了使皮
带机发生振荡的振源。

③设备在很大的程度上也便是能防止发作共振。

开平机在运行时会发作很大的振荡因而我们在放置前要先选择一个平稳空阔的当地，一定要远离共振区
，这样才不会发作因震感导致的失误。

加工过程注意事项

1、操作中各人员要相互协调，听从卷板负责人的指挥，没有口令，江西纵横剪生产线厂家直销，禁止开
动机器。

2、严厉按开平机加工程序和操作方法进行操作，在上辊升降到极限方位时，要十分注意设备的平安运转
。

3、进行操作时应十分注意手被钢板压住和钢板一起卷入。

4、在开平机运转过程中，若发现有不规则的噪音、冲击等不正常现象，应立即停机检查。

5、用行车起吊钢板或卷筒时，注意不要和机器发作碰撞。完毕后，做到完工料尽场所清，并做好设备的
维护保养作业，及时关闭电源。

使用开平机完毕之后，需求及时清理上面的物料，做好全体的清洁作业，不锈钢纵横剪生产线厂家直销
，检查设备的运转，以便做好下次的使用。

  简介开平线的操作

    1、打开总电源，打开控制电源、驱动电源、伺服电源及开卷机、剪板机泵站电源。根据规格尺
寸，设置系统参数及纵横剪尺寸；如需直接收卷，则另行设定；

    2、上料，根据所领物料的标识，先加工生产日期早的原材料以达到先入先出的目的；

    3、开机送料低速剪切3~4张产品，在前五张之内判定伺服送料机运行尺寸状况，确保首件合格后
进行量产，量产过程中随时抽查产品尺寸，公差要求在±0.5mm；

讲解开平机维修需要留意的事项

开平机用于多种机械行业，很多用户为了使它寿命长会在平里对它进行修理。这种做法是对的但是在修
理的时候也是有需求留意的事项，下面我们介绍一下设备修理时的留意事项：



1、开平机在修理的时候一定要找专业的修理人员，设备归于锻压行业中的仪器不是所有的锻压机械工程
师都能够进行修理，需求专业的修理人员才能够。

2、关于容易引起对设备不利的物品应当严禁带入厂内。

3、严格按照阐明书上的保护步骤来。

4、假如发现开平机零部件损坏需求替换零部件的时候，一定要整套替换切勿贪图成本只换损坏的一部候
由于零件之间是需求合作完成作业的假如不是整套的话，之间的磨合程度会差非常影响设备的加工功率
。

5、专业人员不光在修理质量上能够获得确保并且能够节省非常大的修理时间，这是由于专业的修理工程
师具有丰厚的修理经历关于毛病的原因候析比较快。

6、开平机在修理好后一定要进行整机的运行测试，只有测试没有问题了才能正式上线运行。

我们在保护开平机的时候不要一味地想着保护，还要考虑保护操作时应留意的事项要懂得保护。只有这
样才能使设备顺利保护、提升运用功率、延长运用寿命。

开平机在运用之前要做足了查看作业是为了避免在运转过程中发生意外，当然在机器停机之后也要做相
应的作业。下面机器停机时我们应该留意的事项：

1、关闭开平机的电源开关、压缩空气开关。

2、对开平机周边进行清理、打扫作业，保持现场的整齐。

3、查看液压体系及光滑体系是否漏油。

4、对开平机进行清洁、打扫作业，易生锈部位涂油维护。

开平机的开机操作重要它的停机操作也很重要，开机是为了避免运转过程中发生意外而停机是给下次运
用做好保证。咱们在运用完之后不要忘掉进行查看。

不锈钢纵横剪生产线厂家直销-泰安鑫通机械设备由泰安鑫通机械设备有限公司提供。“纵剪生产线,纵
横剪复合线,纵横剪收卷生产线等”就选泰安鑫通机械设备有限公司，公司位于：泰安市南外环工业园，
多年来，鑫通机械坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指
导，洽谈业务。鑫通机械期待成为您的长期合作伙伴！
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