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关于柔性防水套管的材质分析——碳钢Q235 

防水套管分为刚性、柔性两种。用的材料主要有：普通碳素结构钢－普板是一种钢材的材质。Q代表的
是这种材质的屈服，后面的235，就是指这种材质的屈服值，在235左右。并会随着材质的厚度的增加而
使其屈服值减小。

Q235A，Q235B，Q235C，Q235D。这是等级的区分，所代表的，主要是冲击的温度有所不同而已！

A，B，C，D，所不同的，指的是它们性能中冲击温度的不同。分别为：Q235A级，是不做冲击；Q235B
级，是20度常温冲击；Q235C级，是0度冲击；Q235D级，是-20度冲击。在不同的冲击温度，冲击的数值
也有所不同。

河南泰宇管道科技有限公司多年来专业制造防水套管系列产品：02S404柔性防水套管、02S404刚性防水套
管、防空地下室密闭套管、电气用套管、通风套管、镀锌防水套管。

柔性防水套管执行标准为国家建筑标准设计图集02S404，由中华人民共和国建设部批准，中国建筑标准
设计研究院编制于2002年12月1日发布，本图集根据建设部【1999】202号《关于印发<一九九九年国家标
准设计编制工作计划>的通知》，并在1975年编制的S312《防水套管》基础上修编完成，02S404标准的发



布几乎也同时替代了S312防水套管标准，也是国内目前主要的柔性防水套管制作及验收执行标准。河南
泰宇管道科技有限公司所生产防水套管严格按照国家标准要求制作，完全保证工程使用质量。

预埋件柔性防水套管施工前的准备

1）预埋件柔性防水套管施工工艺流程为：(1)钢筋、钢板下料加工；(2)焊接；(3)支模并安装预埋件；(4)
对照施工图校对预埋件尺寸和位置；(5)浇筑砼；(6)养护与拆模；(7)检查预埋件施工质量(8)修补处理。
石材

2）预埋件柔性防水套管施工前，应首先了解其型式、位置和数量，然后按标准要求制作并固定预埋件。
预埋件的原材料应确保合格，柔性防水套管图片，加工前必须检查其合格证，进行必要的力学性能试验
及化学成分分析，同时观感质量必须合格，表面无明显锈蚀现象。钢筋的调直下料以及钢板的划线切割
，防水套管具体有哪些，需根据图绍尺寸认真实施。对于构造预埋件及有特殊要求的预埋件，应当注意
锚筋的弯钩长度、角度等规定。

3）预埋件柔性防水套管焊接前，必须检查钢筋钢板的品种是否符合设计要求及强制性标准规定，对不符
合要求者，需查明原因，妥善解决。详见石材商城。

4）、对于焊条和焊剂型号的选定，需根据其使用要求和不同性能来进行，当采用压力埋弧焊时，采用与
主体金属强度相适应的焊条；当采用手工焊时，应按强度低的主体金属焊条型号。

5）预埋件柔性防水套管的焊缝型式应由锚筋的尺寸确定，对直径大于20mm的锚筋优先选用压力埋弧焊
，当施工条件受限时，防水套管，也可用电弧焊，选择适当的焊缝形式可以保证预埋件焊接质量。

2、预埋件柔性防水套管的焊接方法

预埋件的焊接采用埋弧压力焊时，焊接时引弧、维弧和顶压等环节要密切配合，随时清除电板钳口的铁
锈和杂物，同时要及时修整电极槽口的形状。如果发现钢筋咬边、气孔、夹渣、钢板焊穿、钢板凹陷等
质量问题时，需查明原因并及时清除焊接缺陷。当采用手工焊接时，贴角焊缝的高度要符合标准规定。
当采用穿孔塞焊时，钢板的孔洞应做成喇叭口，内口直径应比钢筋直径大4mm，倾斜角一肌为45°，钢
筋端部伸进钢板2mm左右，施焊时应特别注意严格控制电流量，防止钢筋。

02S404防水套管-防水套管-厂家直销由河南省泰宇管道科技有限公司提供。河南省泰宇管道科技有限公司
是从事“防水套管,柔性防水套管,刚性防水套管,伸缩接头,传力接头”的企业，公司秉承“诚信经营，用
心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：路经理。
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