
山东不锈钢料槽厂家自营

产品名称 山东不锈钢料槽厂家自营

公司名称 青州市金牧机械设备有限公司

价格 800.00/台

规格参数 品牌:金牧机械
型号:加工定制
地址:山东

公司地址 山东省潍坊市青州市经济开发区益都西路外贸大
厦1601室

联系电话  17515200698

产品详情

金牧机械设备有限公司坐落于山东青州，309国道、高铁站、济青高速、青云高速、长深高速横贯东西南
北，现代港天物流园、鸿德物流、天宝钢材物流集散中心交通便利，为公司的发展提供了得天独厚的条
件。我公司集产品研发、设计、制造、生产、加工、服务为一体，历经多年市场考验，不断根据市场和
用户需求改良产品加工制造，我公司所有产品均自主加工，在确保产品质量的同时，价格公道，服务完
善，售后有保障。多年来金牧机械设备致力于节能环保事业，我们的目标是为顾客创造一个温度、湿度
、空气清新舒适的生产、生活、工作环境。我们以优良的质量、合理的价格、周到的服务对温室、畜牧
养殖、机械加工等行业提供理想的温控设备。公司主要产品：新型厂房、标准化畜禽舍、园艺温室通风
、降温、加温设备：风机、湿帘、热风炉等金牧机械设备有限公司，愿以专业的设备，雄厚的技术力量
，完善的售后服务，竭诚与您合作，公司全体员工热情欢迎广大用户来人、来电、来函洽谈业务

山东不锈钢料槽厂家自营

不锈钢双边料槽由全新聚丙塑料注塑成型寿命更长、耐腐蚀、耐酸碱、安装更方便，导热系数远远低于
金属，让仔猪躺在上面不轻易受凉，承重能力强，广大消费者请放心使用。不锈钢双边料槽已经是养殖
场非常常见的设备，而且重量轻方便运输安装这一特点只能旋转不能前后左右摆动，下料均匀，这种新
的下料模式，会更加的通畅，猪猪采食也更方便下料口更加耐用，直接提高猪采食量20%以上，提前10
天出栏，并且这款下料器自带自动饮水嘴，下料均匀，拨料装置可以有效控制猪采食饲料的消耗，可以
记录猪猪的采食量。可以说是一款性价比较高的设备。钢板母猪料槽，顾名思义就是用耐磨，强度高的
钢板制作而成的料槽。不伤奶头、安装方便、且设有防滑层，价格便宜等优点。钢筋网采用焊接技术逐
点焊接。，也使得它将成为未来猪舍设备首要选择。



 山东不锈钢料槽厂家自营

不锈钢双边料槽模具具有很多的特点，其中主要特点主要体现在以下几点：
1、不锈钢双边料槽模具采用单模设计，脱模方便、快捷。 2、不锈钢双边料槽模具是以全新原料工程聚
丙烯（pp）注塑而成，该材质具有强度高，韧性好，耐摩擦，耐腐蚀，抗老化，等优点，使用寿命均在3
年(在当下的科技时代，养殖也变得更加轻松方便，保育干式喂料器就可以帮助养殖户更加快捷地处理动
物粪便。保育干式喂料器是现在很多养殖场的一种需要装置，因为它不仅安装简单方便，还能够帮助养
殖户更加轻松地获得有效收益。钢筋网采用焊接技术逐点焊接，增加保育干式喂料器承重力。每块板的
总承重能力根据不同型号和用途，安装时只需支撑保育干式喂料器的4个角，即可达到美化猪舍环境、提
升企业形象的效果。接下来小编就为大家介绍下猪用不锈钢料槽厂家的几点优势。猪用不锈钢料槽厂家
是以高等聚丙稀材质经过大型注塑机注塑而成。1000次)以上，有效降低了客户的生产成本
3、使用时不易产生裂纹，不破损，使用寿命长。 4、本模具经10000克注塑机一次注塑成型，由于配方合
理，工艺先进，易于成型及成型收缩率低，尺寸精度高，加工性能好等特点。 5、不锈钢双边料槽模具
设计合理，不锈钢双边料槽尺寸设计合理，孔洞边角呈圆弧状，不伤猪蹄，孔洞上小不锈钢料槽直销使
用寿命长而且承重力强，能够很好地为猪群创建一个更加舒适安全的环境。它已经是养殖场非常常见的
设备，而且重量轻方便运输安装这一特点，也使得它将成为未来猪舍设备首要选择。不锈钢料槽直销的
选用是根据其在猪栏内的铺设范围，不锈钢料槽直销分为全漏粪和局部漏粪两种形式，在高床上饲养的
分娩栏和保育栏宜采用全漏粪地板，在地面上饲养的猪栏一般采用不锈钢料槽直销的(1/3～1/2漏粪地板)
。这当然没有错，但做好放在闲置的地方。因为养殖其他禽牲，再次使用时很容易消毒不透彻或者清洗
消毒麻烦等问题。下大呈梯形状，漏粪效果好，基本上不用水冲刷，即节省人力，又节约资金，更重要
的是为处理污水减轻负，广泛应用于猪牛羊等养殖行业。

 不锈钢双边料槽设计科学、合理，板面平整光洁，孔洞的边角呈圆弧状、上小下大为梯形，不伤猪蹄
，且漏粪效果好，基本不用水冲刷，即节省人力，又节约资金，更重要的是为处理污水方面减轻工竹筛
板厂家：竹筛板在外形上是采用木材进行筛分加工的，而竹筛板就是采用竹粉和木粉配成的一种筛材，
因此其板芯的装配度，和使用寿命几乎是一致的。所以如果对于竹筛板来说价格贵的话，那就更没有优
势了，而且它的使用寿命也是非常短的。五、竹筛板对比：竹筛板所用的石英砂可以省去沙子、石灰粉
及粗砂等，而且自己高温下使用，硬度很高。本模具经10000克注塑机一次注塑成型，由于配方合理，工
艺先进，易于成型及成型收缩率低。降低工作人员负担。
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