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产品详情

生产管理ERP系统具体步骤有哪些？对于生产企业来说，生产线的管理从来就不是单指设备的管理，而
是对于人员、设备、工序等资源全面管控，这时候，我们就不得不提到生产管理ERP系统了。具体步骤
是怎样呢？生产管理ERP系统步骤：1、生产计划首先，制定切实可行的生产计划，该计划除了包含由销
售环节转来的订单外，用户也可直接输入生产计划，如有紧急订单时，可通过追加临时生产计划，直接
生成物料需求计划并下达到生产车间。然后，物料需求计划是把生产计划细分为制造件的生产进度计划
和原材料、外购件的采购进度计划，确定制造件的投产日期和完工日期，原材料、外购件的订货、采购
和入库日期。生成车间定单和采购请购单，分别由车间作业系统和采购系统处理。保证生产过程中既不
出现短缺，又不积压库存。"ERP"中生产系统根据企业的特点，将物料需求计划设计成正排产、倒排产两
种方式。

2、完工报告尽管车间管理人员可以在定单规定的范围内调整定单的作业情况，但具体的完成情况必须及
时回报计划部门。生产回报的方式很简单，填写每一道工序的流动卡即可。流动卡中规定了各个工序的
建议时间和管理及技术要求，作业人员把该工序实际执行情况（实际开始时间、准备时间、加工时间、
正品数量、次品数量和原因、作业人员和班次等）填入流动卡。生产完工报告记录了各工序的实际耗费
，并作为成本分析的依据，自动生成生产日报表，提供截止到当日的产品生产汇总信息。3、设备管理设
备管理，是生产线的根本，毕竟，上战场打仗，“装备”那是较量的根本，在企业生产中，如果生产“
装备”——设备出现异常，就会使得整个生产线瘫痪，进而造成企业经济损失，而在ERP系统内，企业
设备的状况就可以快速把控，企业可以在信息化系统内一键进入生产工作台查看设备状态，确保了管理
者对于设备状态的实时把控，同时，企业的全部设备详情，也可以在设备一览表里全部浏览，便于企业
对所有设备的管控。4、工序管理当生产线的设备完备之后，就是工序的确定，毕竟生产线的生产执行是
需要“指挥官”的，因为，就像做馒头，如果是蒸的流程发在前面，再执行发酵流程，就没有任何意义
，所以，对于生产线来说，也有要遵循这个“指挥官”也就是工序的管理，而工序的安排在制造业ERP
系统内就能够快速把控，同时，在系统内，还有替代工序功能，当执行某个工序的生产设备出现突发状
况时，就可以启用替代工序来解决，确保了企业生产如期进行。5、生产派工对于生产线管理，除了设备
和工序的确认，我们还要确定的就是相关负责人，而这些，也都是生产线开始生产执行前，所应该做的
，在ERP系统内的生产派工中，无论是设备、物料、工序的安排，还是权责到人，都能够实现，而且在



派工列表中可以看到生产订单的所有派工，和派工的状态，真正从各方面科学派工、把控派工，确保了
企业能够科学、高效生产。6、生产质检所有过程的结束，那都是要经过检测的，而在生产中，检测生产
线生产质量的，那就是质检了；生产质检能够确保产品的安全和质量，以便给客户交付优良的产品，同
时还能有效避免了由于产品质量给企业产品名誉、效益带来的损失，确保了产品的质量和企业形象。再
有，通过质检的合格率还能够及时发现生产线的异常，如若产品线的合格率较以往数据有较大的改变，
企业就能够及时警惕，并发现原因，解决问题，以确保生产线的正常运行和避免企业的经济损失，而这
些，正是ERP软件所能够做到的。7、组织方式根据生产的组织方式与技术，可能把企业的生产类型分为
两类：连续的流程式生产型和离散的加工装配型（离散式生产也称车间任务型生产）。其中利用连续的
或流水线的方式制造离散零件和装配件又称为重复生产或大批量生产。进行生产分类的目的在于分析并
确定在不同的情况下，如何用不同的方式来管理生产。

以上是关于生产管理ERP系统具体步骤介绍。传统的生产管理，无法将多方资源、信息进行统筹化管理
，不利于企业长远发展。数夫ERP系统以企业管理为核心，利用信息科学技术，实现管理、供应链、生
产、销售等活动自动化，建立一个实现企业上下游一体化流程的管理系统，帮助企业化繁为简，实现信
息化管理，推动产业升级，降低成本，赢得更多商机和利润。
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