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分条机运行中突然失去张力的原因和处理方法

在分条机的日常加工生产中，有时候我们会遇到明明分条机在正常工作却突然失去张力，造成运行突然
停止，当遇到这种状况的时候我们要保持清醒的头脑，首先要找出出现这种状况的原因，才能找到处理
方法，今天我们就来为大家讲解一下分条机突然失去张力的原因和处理方法。 

    首先常见的原因就是操作失误，将正常的张力开关置于了"ON"的位置，造成运行的突然停止。这
种情况要在保证安全的情况下开启开关即可。 

    其次就是在运行过程中可能负荷太大导致张力不够而停止，这种情况一般张力不会突然停止一般
会有前期提醒的，这种情况我们只需要将张力大小旋转按钮调至合适的位置即可。 

    再次就是磁粉功率放大器出现故障导致，这种情况只能是更换磁粉功率放大器。 



    后就是磁粉制动器或离合器的接地线掉落导致电路短路，触电保护器采取应急措施导致，这种情
况只需要重新将掉线接劳后，双目钢纵剪线厂家直销，在开启触电保护器即可。 

 

金属分条机在工作时的安全操作说明

1、分条机通电后不得随意将电控门打开，并用手去触摸电气元件，防止触电伤人；

2、操作者不可留长发，带手套操作机器，衣服要将袖口扼紧（装卸刀具除外），机器在运转过程中不得
用手去触摸滚轮；

3、刀具部份要确认锁紧，在运转中不得用手去触摸。目测运转情况时不得将头部靠材料和滚轮太近。操
作机器时注意力要集中；

4、操作者严格按照作业流程进行操作，并有上岗资格。机器运转时不得将身体靠在机器任何部位；

5、机器运转时不得随意打控制箱门，并用身体或手、头部、去接触到传动部分；

6、上料时要注意力量的配合和放料的固定位置，防止原料脱落而砸伤脚部。下料时要注意将卸料臂滑轮
刹死，以防止卸料臂与卷取轴脱离材料脱落而砸伤脚部；

7、开关门时注意不要将手放置机构上防止夹手。夹杆与夹轮在运转时不得用手触摸。各类工具不得放置
于机器任何部位

分条机技术支持——刀片选配知识分享

随着市场的快速发展，很多行业对于产品的质量要求越来越严格。其中就分条机行业而言，由于对加工
产品分切度品质要求越来越高，所以对于刀片的选配非常重视。我们知道，想要提升分条机设备的工作
效率，改善分切质量，除了选择适合的设备和规范操作之外，纵剪线厂家直销，刀片的选取是十分关键
的。 



    那么，对于使用者来说，什么样的刀片才算是质量较好，什么样的刀片在工作中才能够满足分条
机长期保持较佳工作状态的要求呢？ 就目前来说，该设备的应用领域已经相当广泛，产品早已广泛应用
于布料、薄膜、纸张、橡胶、复合包装材料以及金属板材等材料的分切工作中。         

    在这些不同的行业中，有些材料对于产品的加工精度要求非常严格。比如不锈钢制品、船舶汽车
、仪表电器、建筑及装潢等行业。对于这些行业来说，为了能够达到分切精度的要求，首先要注意严格
控制刀片选材质量。目前在制作这类刀片的时候，常用的材质有9CrSi，SKD，SKH，
T10，6CrW2Si，Cr12MoV，LD，H13以及W18Cr4V等材料。 

    其次就是要选择适合的工艺流程，具体来讲，就是针对所选择的材质，然后一套完善的加工工艺
，比如经过真空热处理工艺处理的分条机刀片不仅硬度均匀，而且产品精密度很高，彩涂板纵剪线厂家
直销，这样将能够明显的改善刀片的加工质量。 

    综上所述，在利用分条机设备对不同材料进行分条处理的过程中，高强钢纵剪线厂家直销，所采
用的刀片的精度决定了产品切口的精度，可说它是决定产品质量的关键之一。通常情况下，对于用户而
言，切口光滑平整、切断阻力较小、犀利以及优良的耐磨损性能是选取分条机刀片的较基本原则。 

 

双目钢纵剪线厂家直销-纵剪线厂家直销-鑫通机械(查看)由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通机
械设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫通机械——您可信赖的朋
友，公司地址：泰安市南外环工业园，联系人：陈经理。
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