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东莞齿轮加工的工艺有哪些?

东莞齿轮加工的工艺有哪些？1.铸造制坯热模锻仍然是轿车齿轮件广泛运用的毛坯铸造工
艺。近年来，楔横轧技能在轴类加工上得到了大范围推广。这项技能特别合适为比较复杂
的阶梯轴类制坯，它不只精度较高、后序加工余量小，并且生产。2.正火这一工艺的意图
是取得合适后序齿轮切削加工的硬度和为毕竟热处理做组织预备，以有用削减热处理变形
。所用齿轮钢的资料一般为20CrMnTi，一般的正火由于受人员、设备和环境的影响比较
大，使得工件冷却速度和冷却的均匀性难以控制，构成硬度散差大，金相组织不均匀，直
接影响金属切削加工和毕竟热处理，使得热变形大而无规矩，零件质量无法控制。为此，
微型伞齿轮，选用等温正火工艺。实践证明，选用等温正火有用改变了一般正火的弊端，
产品质量安稳牢靠。保持架规划的基本要求是在一定的空间和结构强度上满意轴承的承载
载荷和旋转精度和速度的要求，可根据轴承在主机中的运用工况及引导间隙的要求，确认
内、外径或翻滚体的引导方法，从而确认结构和主参数。翻滚轴承在作业时，由于滑动冲
突而构成轴承发热和磨损，特别是在高速作业的条件下，由于离心力、惯性力的作用，加
快了轴承内部翻滚体、内外圈与保持架的碰撞、冲突磨损与发热，严峻时会构成保持架和
开裂，致使轴承不能正常运用，保持架损坏在轴承失效方式中占很大的比例，而在保持架
损坏的原因中，保持架质料好坏又是主要原因之一。因此，要求轴承保持架的质料应具有
出色的机械强度;尺度的安稳性;出色的可塑性和可加工性等多方面功用。

齿轮设计齿数一般不超过多少



齿轮设计齿数一般不超过多少齿轮齿数有下限：少了会发生根切，发生根切要变位，变位
还根切就不能用了，伞齿轮轴，齿数没有上限，茂名伞齿轮，但是，齿轮加工不管是插齿
，车毛坯，还是其他的，加工机床都是有加工范围的，伞齿轮厂家，齿数的上限来自于加
工能力，齿数多了尺寸大了，传统的加工方法也会带来精度达不到的问题，另外，齿数多
了，齿轮尺寸太大会影响传动设计的紧凑性，传动比不够时建议牺牲传动效率，增加级数
。闭式齿轮传动一般转速较高，为了提高传动的平稳性，减小冲击振动，以齿数多一些为
好，小齿轮的齿数可取为z1=20~40。开式（半开式）齿轮传动，由于轮齿主要为磨损失效
，为使齿轮不致过小，故小齿轮不宜选用过多的齿数，一般可取z1=17~20。齿轮齿数的确
定原则是：齿轮结构尺寸紧凑，主轴转速误差小。接下来，一般取齿轮压力角为20度，齿
顶高系数为1，齿根高系数1.25，就基本可以求出齿轮的参数。具体要求有以下几点：①
齿数和sz≤100～120。②受传动性能限制的齿数。标准直齿圆柱齿轮一般取zmin=18～20，
主轴上小齿轮取zmin= 20，高速齿轮取zmin=25，运动平稳性要求不高的齿轮取zmin=14。
③受齿轮结构限制的齿数。应保证齿根处壁厚不小于2m(m为齿轮模数)。④受轴结构限制
的齿数。应保证轴承及其它元件之间不能距离过近或相碰。

东莞齿轮加工的办法东莞齿轮加工的办法仍是蛮多的，今天咱们也就不逐个的介绍了，就
简单的说一说这连续分度展成法吧！运用连续分度展成法作业的磨齿机，利用了蜗杆形砂
轮来磨削齿轮的轮齿，因此称之为蜗杆砂轮磨齿机。其作业的原理和滚齿机是相同的，可
是轴向进给运动一般都是工件完成的。因为在加工的过程中是连续磨削的，所以其生产的
功率在各类磨齿机中是比较高的了。它的缺陷则是砂轮的修整比较困难，不容易到达很高
的精度，磨削不同模数齿轮的时分，需要更换砂轮，联络砂轮与工件的传动链中的各个传
动环节转速很高，用机械传动很容易产生噪声，磨损也比较快。这种磨齿的办法适合用在
中小模数齿轮的成批和大量生产中。
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