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分析国内纵剪分条机发展情况 

 

   随着国内经济的发展，纵剪分条机在国内市场发展迅速，但是也面临着产品质量的缺点，这是分条
机的发展遇到了阻碍，鑫通机械经过多年的研发制造经验，总结出如何克服这些缺点，现在和大家分享
一下，希望可以帮助大家介绍困难度过危机。 

    纵剪分条机在发展的过程中也遇到了很多的麻烦，制造出来的时候也有各种不同的缺点，当我们
了解了这些缺点之后，我们一定要想办法下次生产分条机的时候一定要注意了，所以我们了解分条机的
缺点是很重要的，目前传统的分条机大多使用被动式单工位放卷，这种放卷结构以多年前的日本入口设
备为模型设计制造。分条机的种类：双轴分条机、检品分条机、分条复合机、分条整经机、胶带分条机
、不干胶分条机等。 



    分条机技术工艺是衡量一个企业是否具有先进性，是否具备市场竞争力，是否能不断于竞争者的
重要指标依据。在软包装的生产过程中，分切几乎是是印后加工过程中不可缺少的加工工序。分条机的
加工质量是许多年来众多用户所关心的主要问题之一。分条机以后的发展形势关键还是会要看分切机的
市场是怎么变化的。分条机是一个很综合的机器，具有的功能延伸性很强。分切机按照功能可以分为纸
质分条机，薄膜分切机等等。  

分条机正确操作步骤及保养事项

   分条机正确的操作步骤规范：

    1、先将上刀拆出，调整出所要之尺寸（大分条规格为300mm），调整完后放回下刀，锰板纵剪
卷取线厂家直销，然后将上刀压力调整钮 调至中间。  

    2、将上刀座轻放至适当位置，锁紧固定把手，把上刀推至下刀靠住为止，然后锁紧上刀再调整
上刀压力旋钮使之有压力。

    3、将要分条的材料放入送料轴并固定（松、紧要适宜），将材料穿过传动轴、压轮，通过上下
刀，转动手转 轮将之带出，同时可调整左右调整钮使之准确，再贴至卷出轴之纸管，特别注意纸筒的规
格一定要一致。

    4、打开电源及计数器开关，将卷出轴电压调至５Ｖ（正常保持在5Ｖ，也可根据需要可适情况调
节）。 

    5、计量：按下清除键，不锈钢纵剪卷取线厂家直销，使计算器归零，计量表上的P1为快速，P2
为慢速，设定时P1比P2值少“5”。数值设
定后，LED开始闪烁，大约３秒左右不再闪烁，表示设定完成。 

    6、起动分条按钮，调整分条速度旋钮，将分条产生的余料送入底板上的余料孔，打开吹风开关
，将余料吹送 到垃圾筒。 

   分条机的保养注意事项：利用多种原理的加工，福建纵剪卷取线厂家直销，对于不同种类的板材和
不同性质的板材都能很好的切割。但是在使用过后就要对设备进行维护和保养了。

    要对分条机表面涂上润滑油或者是黄油，定期涂刷，一般期限是一个月；在加油的过程中要注意
设备处于断电静止的状态，以免造成人生威胁；

    对于分条机的保养还要注意它的轴承以及装置的维护，一般每天操作完成后，都要检查零件是否
有松动现象，以及设备的卫生状况，不能有杂物掉落在设备中，定期做好卫生工作检修工作。



纵剪分条机生产出现镰刀弯现象的原因

在数控分条行业中很多机器有时都会出现一些影响运行的故障，在出现故障后我们应该首先找到出现故
障的原因然后在去找处理故障的措施。寻找故障原因不是一个简单的工作，它不仅需要拥有相当专业机
器基本知识还拥有足够多的机器操作经验。在这些机器中纵剪分条机在分条时出现大镰刀弯现象，就是
指材料分条后出现横向弯曲，也就是镰刀弯，今天我们就来分析一下出现这种现象的原因。

    (1)在轧制过程中，材料的应力没有完全消除，中厚板纵剪卷取线厂家直销，当应力向两边释放后
，材料两边出现了弯曲。

    (2)刀片间隙没有调整好，再加上材料边缘有毛刺的话，那么会在边缘出现弯曲。

    (3)如果张力不均匀，而是集中在单边的话，那么也会造成弯曲。

    (4)纠偏装置移动速度过快，那么与该装置相接触的部分就会出现弯曲。

    以上四点就是分条机在分条时出现大镰刀弯现象的原因，希望对大家有所帮助。在实际生产中我
们要做的就是在每一次处理完故障后要做一个深刻的总结只有这样我们才能日积月累的积累经验。
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