
圆管等离子相贯线切割机选型小妙招

产品名称 圆管等离子相贯线切割机选型小妙招

公司名称 山东凯达智能科技有限公司

价格 358000.00/台

规格参数 品牌:凯斯锐
型号:KR-XY5
切割方式:等离子/火焰

公司地址 宁津县经济开发区长江大街中段大祁工业园东临

联系电话 18653455325 18153448539

产品详情

圆管等离子相贯线切割机选型小妙招

在选择圆管等离子相贯线切割机的时候需要先来了解下面这样因素，然后在看看公司的规模，了解下公司文化以及公司的售后问题
一、所需要切割管径的范围

根据切割管径范围来选择对应参数来选择相贯线切割机的规格，一般情况下，所有的厂家生产制造的相贯线切割机都是非标的，根据客户不一样的要求来配置相贯线切割机的型号，常规的管材切割直径范围是60-630mm、60-800mm、108-1000mm、219-1200mm、325-1600mm、630-2000mm，基本上这写管径能满足所有行业的切割直径范围，当然切割管径越大，设备的机型也不一样，所以价格也会不同。
二、切割管材材质以及壁厚的尺寸

根据管材的材质及壁厚选择合适的切割方式，如果管材材质是普通碳钢的壁厚在25以上，可以选择火焰来切割，这样切割的方式相对等离子切割费用要便宜，如管材材质是普通碳钢，厚度在25以下建议选择用等离子来切割，这样的切割方式切割速度快，切割质量较火焰费用要高点，如果要求精度比较高的话建议选择激光或者类激光，但是激光有个弊端管径超过240mm的话激光要比等离子高个3-4倍。
三、等离子相贯线切割机的运动轴数

客户对管材的切割要求来选择相贯线切割机的轴数，需要坡口的话就选择运动轴数就需要选择五轴的、需要切割方管有需要切割圆管而且都需要坡口就选择运动轴数是八个轴的，如只是切断或者切割各种口型而且不需要坡口那就选择运动轴数为3个的就可以。
四、圆管等离子切割机软件部分

每个厂家的切割软件都有自己的特点，它们的主要区别在于所配用的相贯线编程软件上面， 我公司使用切割软件是自主研发的，我们上海有自己的研发团队，软件后期可以免费升级，这是国内所有厂家不能实现的，而且我们的软件出程序的速度要快，出图的错误率低，我公司设计的切割软件兼容很多第三方软件，也可以在设备上直接编辑CAD图。
五、相贯线切割机硬件部分也是必不可少的

圆管等离子相贯线切割机的切割硬件对于管材的切割精度也是有很大的关系的，以及这台设备的稳定性和使用寿命。凯斯锐使用的硬件都是采用国外进口配件，如主机采用台湾研华工控机，伺服驱动都是采用大功率的松下伺服比如五轴我们采用2个3000W的一个750W的两个400W的伺服电机，割炬我们都是采用航空铝材质的，重量轻，而且我们伺服电机带有刹车功能，在开孔打坡口效果显著。
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