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 650mm金属纵剪分条机

650标准型金属纵剪分条生产线，结合单一规格用户在厚度4mm，宽在650mm以内薄板而设计的，分条可
调速度10-120m/min，常规分条数在15条内。该生产线具备开卷、纵剪、张力、收卷等基本功能，其标准
工作设备有开卷机、缓冲坑、侧导位、纵剪机及动力、过渡架、废边收料机、后活套、张力机、收卷机
、液压系统、电气系统等组成。该整条生产线采用PLC集中控制，人机界面显示，是以欧姆龙、台达、
西门子等为主导品牌的电控系统，完全依照用户的订单数量、分条数、不同分条规格、分条速度等参数
自由设定。



纵剪分条机生产出现镰刀弯现象的原因

在数控分条行业中很多机器有时都会出现一些影响运行的故障，在出现故障后我们应该首先找到出现故
障的原因然后在去找处理故障的措施。寻找故障原因不是一个简单的工作，它不仅需要拥有相当专业机
器基本知识还拥有足够多的机器操作经验。在这些机器中纵剪分条机在分条时出现大镰刀弯现象，双刀
座纵剪收卷线生产厂家，就是指材料分条后出现横向弯曲，也就是镰刀弯，双刀座纵剪收卷线厂家直销
，今天我们就来分析一下出现这种现象的原因。

    (1)在轧制过程中，材料的应力没有完全消除，当应力向两边释放后，材料两边出现了弯曲。

    (2)刀片间隙没有调整好，再加上材料边缘有毛刺的话，那么会在边缘出现弯曲。

    (3)如果张力不均匀，而是集中在单边的话，辽宁双刀座纵剪收卷线，那么也会造成弯曲。

    (4)纠偏装置移动速度过快，那么与该装置相接触的部分就会出现弯曲。

    以上四点就是分条机在分条时出现大镰刀弯现象的原因，希望对大家有所帮助。在实际生产中我
们要做的就是在每一次处理完故障后要做一个深刻的总结只有这样我们才能日积月累的积累经验。

钢板纵剪线整机详细介绍

   (1)钢板纵剪线，机、电、气一体化设计、PLC控制，所以是、智能化操作。

    (2)本机采用主机整体安装于地轨上，整体机架在地轨上由伺服电机控制移动。整经工作时，条带
相对于分绞架和筒子架中心不变，且边纱张力均匀。

    (3)固定锥体的钢质大滚筒经动平衡校验，整经传动为交流变频器控制交流电机驱动大滚筒实现恒
线速运动，整经线速和整经慢速度在触摸屏上设定。

    (4)整经机伺服传动是采用直接驱动主动滚轮，避免机器抖动，从而减少机器的安装难度。

    (5)倒轴阻尼张力采用自动控制，使整个倒轴过程中能自动保持恒定的张力。

    (6)配有三点定位的全自动分绞筘架，能进行自动分绞。

    (7)具有完整的辅助功能及静电消除装置。



    (8)可随时检测出整经机发生的故障，包括误操作、限位保护及计算机的运行情况，并将检测的信
息以中文显示出来，方便维护。

    (9)采用先进的大屏幕中文触摸式电脑，可以设定和监控各种工艺参数，直观方便。配有多种形式
筒子架，可根据需要进行选择。

双刀座纵剪收卷线现货-鑫通机械-辽宁双刀座纵剪收卷线由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通
机械设备有限公司为客户提供“纵剪生产线,纵横剪复合线,纵横剪收卷生产线等”等业务，公司拥有“鑫
通机械”等品牌，专注于机械加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：陈经理。
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