
AB变频器SMC维修

产品名称 AB变频器SMC维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

AB变频器SMC维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、伺服驱
动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

AB变频器SMC维修可以预见，在不远的将来，除了在某些微型电机领域之外，AC伺服电机将完全取代D
C伺服电机。（2）全数字化采用新型高速微处理器和专用数字信号处理机（DSP）的伺服控制单元将全
面代替以模拟电子器件为主的伺服控制单元，从而实现完全数字化的伺服系统。7，如有必要最好与厂家
的技术工程师进一步沟通与确认型号如有必要最好与厂家的技术工程师进一步沟通，以便于确认你要选
择的步进机电能否满足你所要求各方面的指标。主轴伺服系统故障的维修技巧：1．主轴伺服系统的故障
形式。

 



远距离等有无连锡，虚焊，装反，装错。上电POFF：测U1的76，77脚或C19，C18的电压正常为1.6V，如
正常，DSP坏；如电压低（如3.8V，0.5v），U19，U20坏。无显示：测3.3VQ10的3脚与GND电阻小，正
常0.6K.DSP坏。无显示：测U24的8脚只有1.5V，正常为2.5V.测L3不通，L3坏。否则DSP坏。无显示：测U
17-LM324的4和11脚（＋－15V）短路.上电摸LM324，发现U17和U18有点热，拆下后不短路了。U17和U1
8坏。无显示：5V短路。U6坏。显示E测U1的76，77脚或C19，C18的电压为3.8V.正常为1.6V。U19，U20
坏。一按运行炸机：U5。

凌科自动化，收费合理。

AB变频器SMC维修进过查看说明书及现场检测，发现变频器在减速时，电动机转子绕组切割转磁场的速
度加快，致使转子的电动势和电流增大，电机处于发电状态中，回馈的能量通过逆变环节中与大功率开
关并联二级管流向直流环节，致使直流母线电压升高所致。在实际维修中应重点检查制动回路。我公司
专业维修西门子伺服电源系列，欢迎来电咨询。西门子NCU维修，上海西门子数控维修中心专业维修西
门子NCU，西门子840D数控系统，拥有专业的维修检测设备，其中包括一套西门子840d系统，可提供西
门子设备试机。欢迎相关企业与我们联系西门子数控维修业务。以下是上海西门子数控系统专业维修中
心维修过的西门子NCU部份型如贵公司不在以下列表，请拿起电话，直接王工。

 

分析与处理过程：通过机床电气原理图分析，该机床的刀库回转控制采用的是6RA**系列直流伺服驱动
，刀库转速是由机床生产厂家制造的“刀库给定值转换/定位控制”板进行控制的。现场分析、观察刀库
回转动作，发现刀库回转时。PLC的转动信号已输入，刀库机械插销已经拔出，但6RA26**驱动器的转换
给定模拟量未输入。由于该模拟量的输出来自“刀库给定值转换/定位控制”板，由机床生产厂家提供的
“刀库给定值转换/定位控制”板原理图逐级测量。最终发现该板上的模拟开关(型号DG201)已损坏，更
换同型号备件后，机床恢复正常工作。故障现象：一台与例268同型号的机床，在开机调试时，出现手动
按下刀库回转按钮后，刀库即高速旋转。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

AB变频器SMC维修拆电机那会累的够呛，没几个人都搞不定，如果都没有条件换，建议您要外发维修时
，最好把安川驱动器和电机一起拆下来寄给安川伺服驱动器维修公司。C90故障是驱动器坏的话，一般
是里面的电解电容有问题，电机方面那就是编码器的问题了，这些客户一般是没法维修的，只有外发处
理了。您了解这些后可以先自己判断故障点，省时省事还还省钱。自己不好判断，我们也可上门免费给
您检测一下，相信以我们的专业和真诚如果以后有安川伺服驱动器维修您还是会找凌科。凌科不仅承接
安川伺服驱动器维修，我们主打是所有进口工控产品都可维修，常规的变频器，伺服驱动器，数控系统
，触摸屏，直流调速器，各类UPS，机电源，线路板等都可维修，一站式维修就是为让客户省心。渗油
现象。4）检查机器人零位。5）检查机器人电池。6）检查机器人各轴马达与刹车。7）检查各轴加润滑
油。8）检查各轴限位挡块。3）检查柜子里面无杂物、灰尘等，4）检查接头是否松动，7）优化机器人
控制柜硬盘空间，8）检测示教器按键的有效性，急停回路是否正常，显示屏是否正常显示，公司拥有雄



厚的技术研发力量和齐全的工艺设备，聚集了一批技术人才和高级管理人才。随着常州昌昇的成长，公
司完成了从单一化经营到多元化经营的合理转变，公司的经营范围亦迅速扩大，目前主要的经营项目涉
及自动化元件销售、电气成套控制柜制作、工业控制技术应用以及自动化工程设计与成套安装调试.精修
各种数控机床，发那科、西门子、三菱系统。精修各种变频器、伺服驱动器。

 

在加工过程中突然停机，开机后面板上的“驱动故障”指示灯亮，机床无常起动。分析与处理过程：根
据面板上的“驱动故障”指示灯亮的现象，结合机床电气原理图与系统PLC程序分析，确认机床的故障
原因为Y轴驱动器未准备好。检查电柜内驱动器，测量6RA26**驱动器主回路电源输入。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

