
通用电气液晶屏维修

产品名称 通用电气液晶屏维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

通用电气液晶屏维修PS内部电源故障1.移去可选模块或其不好，若没移开可选模块或其良好，断开并重
新上电。若故障仍存在，与供应商联系Et外部故障跳闸信的跳闸信加到30端子上；解除故障信或短接端
子31，变频器可复位。Prc2大型可选模块处理器SEP小型可选模块的故障Hf81故障Hf82重要选择模块被移
开Hf83电源板失效Hf84整流模块损坏Hf85模数转换器损坏Hf86中断看门狗损坏Hf87内部ROM自检出错Hf
88看门狗损坏Hf89无效中断Hf90堆栈上溢出Hf91堆栈下溢出Hf9。电机速度超过极限值1.#0.04减速斜率过
低2.#0.16停车方式选择器的不恰当设置3.#0.19S-
曲线变化率过高4.#3.08设置小于#0.025.速度反馈信6.负载瞬间减小太大7.速度增益太大。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。



 

 

通用电气液晶屏维修DELTA台达伺服驱动器ASD-A0721-AB报警Err专业维修故障代码：常州台达伺服器
维修，惠州台达伺服驱动器维修，东莞台达伺服放大器维修，可修复台达伺服驱动器常见故障：台达驱
动器无显示维修，缺相维修台达驱动器过流维修，过压维修，欠压维修，过热维修，过载维修，接地维
修，参数错误，有显示无输出维修，模块损坏维修等。伺服系统可以使电机悬停在停止和转动之间，既
解决了电机启动瞬间缺点所带来的问题，也使得能伺服驱动器在接收到外界“电机转动”指令使电机迅
速转动。传统的液压驱动的方式成本低，设计简单，但其存在效率低，精度不够高的问题，而伺服系统
则会更加节能，提高效率，设备的寿命也会更长。

 

维修时应对其进行测量，检查，并通过系统电源内部的相应调整元器件的调整，保证各电压值在允许范
围内。在FANUC系统中，常用的电压种类与要求如下：1)系统逻辑电路用5V电压：5(±5％)V。2)系统
输入，输出信号，显示器用24V电压：24(1±lO％)V。

⑦轴承间隙过大或过小；⑧电动机轴弯曲。解决此种伺服电机维修故障的方法：①按规定加润滑脂（容
积的1/3-2/3）；②更换清洁的润滑滑脂；③过松可用粘结剂修复，过紧应车，磨轴颈或端盖内孔，使之
适合；④修理轴承盖，消除擦点；⑤重新装配；⑥重新校正，调整皮带张力；⑦更换新轴承；⑧校正电
机轴或更换转子。伺服电机过热甚至冒烟，造成伺服电机维修故障原因：①电源电压过高；②电源电压
过低，电机又带额定负载运行，电流过大使绕组发热；③修理拆除绕组时，采用热拆法不当，铁芯；④
电动机过载或频繁起动；⑤电动机缺相，两相运行；⑥重绕后定于绕组浸漆不充分；⑦环境温度高电动
机表面污垢多，或通风道堵塞；伺服电机维修故障排除方法有以下几点：①降低电源电压（如调整供电
变压器分接头）；

 

通用电气液晶屏维修K间加入反向电压或较强的反向脉冲（开关和至位置2），可使GTO晶闸管关断。用
GTO晶闸管作为逆变器件取得了较为满意的结果，但其关断控制较易失败，故仍较复杂，工作频率也不



够高。而几乎是与此同时，大功率管（GTR）迅速发展了起来，使GTO晶闸管相形见拙。因此，在大量
的中小容量变频器中，GTO晶闸管已基本不用。但其工作电流大，故在大容量变频器中，仍居主要地位
。说明：--处理：重新定位刀具时出错说明：--处理：装载刀具时出错说明：--处理：注意：刀具正在卸
载!说明：--处理：注意：刀具正在装载!说明：--处理：注意：刀具正在重新定位!说明：--处理：刀具创
建时出错。

分析及处理过程：FANUC6M系统出现ALM401报警的含义是伺服驱动器的“VRDY”信号断开，即：驱
动器未准备好。根据伺服驱动系统的故障分析方法(详见本书第5章)，检查3轴驱动器的主回路电源输入
，发现只有V相有电压输入。逐级测量主回路电源，最终发现输入单元的伺服主回路熔断器F4，F6熔断
，在确认驱动器无损坏的前提下，换上F4，F6后，机床恢复正常工作。

通用电气液晶屏维修在企业得到了广泛应用。变频器中进行频率变换的大功率器件、辅助电源以及相应
的驱动电路损坏率较高。变频器在运行过程现各种各样的故障现象，一般都与其相应的电子电路有关。
电子设备的维修过程其实就是寻找相应故障点的过程。因此，在维修中我们从故障的现象入手，分析电
路原理、时序关系、工作过程，借助维修检测设备确定故障点，确定故障元器件并进行替换，使设备恢
复原有的性能指标，本文介绍了4例变频器的故障处理过程。在接修一台VLT5011丹佛斯7.5kW变频器时
，客户标明电机运行时抖动，此时第一反应是变频器输出电压不平衡。在检查主回路功率器件后发现无
损坏，给变频器通电后显示正常，运行变频器经测量，三相输出电压确实不平衡。即晶体管组件己损坏
。为确定故障原因，又对驱动器控制板上的晶体管驱动回路进行了进一步的检查。检查方法如下：1)取
下直流母线熔断器F7，合上交流电源，输入旋转指令。2)按表7-表7-27的引脚，通过驱动器的连接插座C
NCN7，测定8个晶体管(型号为ETl91)的基极B与发射极E间的控制电压，并根据CNCN7插脚与各晶体管
管脚的对应关系逐一检查(以发射极为参考，测量B-E正常值一般在2V左右)。检查发现1C~lB之间电压为0
V，证明C~B极击穿，同时发现二极管D27也被击穿。在更换上述部件后，再次起动主轴驱动器，显示报
警成为AL-19。根据本章前述，驱动器AL-19报警为U相电流检测电路过流报警。
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