
适用 挖掘机链条 中联230链条中联230链轨中联230链筋中联230链骨
49节 矿山质保1年

产品名称 适用 挖掘机链条
中联230链条中联230链轨中联230链筋中联230链
骨 49节 矿山质保1年

公司名称 泉州市复腾机械设备有限公司

价格 4900.00/条

规格参数

公司地址 福建省泉州市南安市霞美镇成辉国际D区9栋17号

联系电话  13328551835

产品详情

适用 挖掘机链条 中联230链条中联230链轨中联230链筋中联230链骨 49节矿山质保1年

1、将链条活销关节转至两端中间高度，将其敲出，这时履带板可以摆放平整，呈一字形，挖机机单边行走至履带正上方。这时候我们需要一根铁棍引导履带板走向正轨。从驱动轮开始装配，用铁棍放在履带板下，撑起机器转动履带，这时还需要一个人在驾驶室操作行走，一边提起履带的同时转动履带前进，经过上方的托轮，行走至导向轮位置，这时可在导向轮处放置一个物体，这时履带两边进行对接，装配上活销轴即可。此方发同样适用于橡胶履带装配，由于活销老化，敲打有一定难度，甚至需要焊割设备才能装配，故一般情况下不推荐此方法。

2、当一侧履带都脱落的时候，清理履带周边杂物，必须先将驱动轮对接，上端履带用铲斗勾起，同时使得驱动轮对齐并进入履带内部，下车用铁棍等调整对齐驱动齿，并且对齐上部拖轮，此步骤已完成三分之一。

撑起机器单边行走使履带平直，再次撑起机器并下车调整下部履带，尽量使履带落下后支重轮对齐履带，到了这一步已经完成了三分之二。仅需用铲斗轻轻将挖掘机撑起用斗齿勾起履带，使得导向轮进入履带，而后，调整履带对齐导向轮，接下来转动履带，加注黄油即可，这时履带已经装配完成了。

公司销售：国产四轮一带小挖、钻机、摊铺机、传送机、掘进机、挖掘机、推土机 、底
盘件、易损件。支重轮、托轮、驱动齿、引导轮、链条总成、链板螺丝、驱动齿螺丝、引
导轮螺丝、千秋架、护链架、涨紧油缸、弹簧、马拉头、斗轴、斗轴套、斗耳、斗齿、挖

斗、U型架、大小中臂油缸、缸筒、缸盖总成、滤清器。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

