
维修压力计

产品名称 维修压力计

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

维修压力计，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修，西门子数控系统
维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触摸屏维修，工控机
维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电路板维修，医疗设
备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



维修压力计分析与处理过程：数控机床发生跟随误差超过，其实质是实际机床不能到达指令的位置。引
起这一故障的原因通常是伺服系统故障或机床机械传动系统的故障。由于机床伺服进给系统为全闭环结
构，无法通过脱开电动机与机械部分的连接进行试验。为了确认故障部位，维修时首先在机床断电、松
开机构的情况下，手动转动Z轴丝杠，未发现机械传动系统的异常，初步判定故障是由伺服系统或数控
装置不良引起的。为了进一步确定故障部位，维修时在系统接通的情况下。利用手轮少量移动Z轴(移动
距离应控制在系统设定的允许跟随误差以内，防止出现跟随误差)，测量Z轴直流驱动器的速度给定电压
，经检查发现速度给定有电压输入，其值大小与手轮移动的距离、方向有关。24小时维修热线；维修服
务流程；根据用户所提供的故障情况，分析故障原因采购配件修复试机，进行老化运行。打开设备进行
详细检查，做出维修报告报价给客户，征求客户意见发给客户确定之后质保三个月【除人为因素外】"。

 

变频器损坏严重！一方面是A540-5.5KW的“N”线与A240-5.5KW变频器的地线的位置类似！有的电工没
看分明就把地线接上去；有的电工则误以为“N”线就是地线！请三菱变频器用户当心接线！很多人打
来电话问到外观一样的模块怎样测出其电流的大小，其实很简单，只需用电容表，测出模块G-E或C-E结
的电容量，电流大的电容量也大！留意要在同类型的模块中比拟！变频器维修有的维修新手在维修变频
器时不懂应用假负载，一当驱动有毛病，烧掉模块后就说模块质量不好！假负载就是用一个几百欧的电
阻（电灯炮也能够），串在主回路上，如有快熔就把它拿掉，装上电阻；没有快熔则可在主回上任何中
央断开，串上这电阻！这个电阻起到限流作用。

维修压力计下面通过波形图来直观理解HCPL-316J的过流保护功能：当HCPL-316J检测到有过流发生时，
不是马上去关断驱动信号，由上图可见有t2那么长时间的一个“软”关断过程。当检测到故障到Pin6动作
我们可以看到有t3那么长一段的延迟时间，为什么会有那么长的延迟期呢。2）：停车时速度还没到零，
带着速度上闸，会产生顿感；请加大主板参数F59(零速抱闸延时)的值，使电梯到零速后，有足够的延时
再上抱闸；西门子TP37触摸屏屏幕校准维修，西门子触摸屏维修，技术专业，免费检测，收费zui低，配
件齐全。

 

查看相对应的参数设置。系统参数的丢失、不正确设置都会引起机床性能的改变或故障。例如FANUC系
统机床自动加工中机床刀架停止运动并且屏幕显示报警，查询参数手册得知对应的参数为存储行程限位
正负极限值超出，这时可将机床改为手摇状态摇动刀架至正确行程范围并改正参数，报警即可解除。在
加工中，由于瞬时故障引起的系统报警,可采用硬件复位或者打开关闭系统电源依次来清除故障,若系统工
作存贮区由于掉电、拔插线路板或电池欠压所造成的系统混乱,则必须对系统进行初始化清除,在清除前应
注意做好重要数据的拷贝记录,若初始化后故障仍无法排除,则进行硬件诊断。测量法是诊断设备故障的基
本方法，我们可以使用万用表、示波器、逻辑测试仪等仪器对电子线路进行测量。



维修压力计FANUC本地供应服务机构。在中国的北京FANUC机电有限公司，约有160人左右年在中国6
万台套左右的数控系统，在中国市场上占居于首位。据FANUC调查，在2005年CIMT上，共计615台NC
机床展品，装发那科系统的。G，E间的检测C，E间的检测：如图4所示，将G，E间短接，测量C，E间的
电阻值。集电极接万用表正极，发射极接万用表负极，如果相反，则FWD导通，C，E间为短路状态。如
果检测的电阻值在数十兆欧至无穷大，则IGBT元件基本正常，否则损坏的可能性很大。C，E间的检测上
述两种检测方法，任何一种检测结果异常，均可判定IGBT元件故障，直接更换即可。

 

只有满足其设计工作要求和正常使用的各项条件，才能使其长期、安全、稳定的运行。如果是在恶劣的
工作环境下使用，就要加倍重视变频器的日常维护和检修工作，改善变频器使用环境和负载波动大的现
象。才能保证变频器可靠、平稳、安全地发挥其各项性能，达到调速运行、节约电能和降低维修费用的
目的。变频器能否省电是一个模糊的提问，如果不改变频率，频率在50HZ运行，变频器控制的电机是不
节能的，只要改变了频率，频率在50HZ以下，毫无疑问变频器控制的电机是节能的，工业用电中，需要
用到变频器来控制电机的大部都是风机，比如冷却风机，风量需要调节，如果不用变频器控制风机电机
，用接触器来控制风机电机，电机全压运行，风量大小是靠风门调节器来完成。
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